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IT NOTR NOKTA BAGLANTISI : izole edilmis veya yilksek,empedansl sistem (IT) ile 480V +%10'dan
daha biyik bir gerilim ile 3-fazli bir network tGizerinde ¢aligma durumunda, toprak baglantili, dahili EMC
filtre kapasitérlerinin baglantis1 kesilmelidir. Bu iglemi gergeklestirmede, tek kalifiye personel olan
Schneider Electric Uriin Destek Sorumlusuna bagvurunuz.

Hiz kontrol cihazi enerjilendirildigind, glic komponentleri ve bazi kontrol komponentleri sebekeye
baglanir. Bunlara dokunmak oldukga tehlikelidir. Hiz kontrol cihazinin kapag: kapali tutulmalidir.

ALTIVAR!'In enerjisi kesildikten sonra ve yesil LED séndiikten sonra, ekipman iizerinde ¢galigmadan 6nce
3 dakika bekleyiniz. Bu siire kapasitorlerin degarj olmasi igin gereken siredir.

Start komutunu veya hiz referansini engelleyerek, ¢alisma esnasinda motor durdurulabilir; bu durumda
hizkontrol cihazi hala enerjilikalir. Eger personel giivenligi, ani tekrar kalkiglarin 6nlenmesin gerektiriyorsa,
bu elektronik kilitteme sistemi yetersiz kalir: Gii¢ devresine bir kesici yerlestiriniz.

Hiz kontrol cihazi; bir hata durumunda, hiz kontrol cihazini kapatabilen ve bunun sonucu olarak motoru
durdurabilen gtivenlik cihazlariyla donatiimigtir. Motorun kendisi mekanik bir blokajla durdurulabilir. Son
olarak, gerilim degisimleri, 6zellikle sebeke hat hatalari, kapanmalara neden olabilir.

Eger hatanin nedeni kalkarsa, tekrar kalkis riski vardir-ki bu durum; 6zellikle, giivenlik regiilasyonlarina
uymasi zorunlu olan bazi makinalari veya sistemleri tehlikeye sokar.

Bu durumda, kullanici, eger motor programlanmamig bir durug gergeklestiriyorsa, hiz kontrol cihazinin
glic kaynagini kesmek igin bir diistik hiz dedektérii kullanarak, tekrar kalkis olasiligina karsi gereken
énlemleri almak zorundadir.

Ekipmanin tasarimi |IEC standartlan gereksinimlerine uygun olmalidir.

Genel olarak, makina veya baglantilar lizerinde elektriksel ya da mekaniksel bir miidaheleden énce hiz
kontrol cihazinin enerjisinin kesilmesi gerekir.

Bu dékimanda tanitilan driinler veya ekipman, gerek teknik agidan gerekse de calisma sekilleri
agisindan, her zaman degistirilebilir veya modifiye edilebilir. Bu driinler veya malzemelerle ilgili
tanimlamalar higbir sekilde taahhdit niteligi tagimaz.
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Altivar 58 bir komponent olarak degerlendiriimelidir: Avrupa direktifleriyle (makina direktifleri ve
elektromanyetik uyumluluk direktifleri) tam uyumlu kulanimi saglayan ne hazir bir cihaz ne de bir

makinadir. Bu standartlarin, makinada tam olarak saglanmasi son kullanicinin sorumlulugundadir.

sistem integratériiniin sorumlulugundadir.

uygulanmalidir.

Hiz kontrol cihazi hem uluslararasi, hem de ulusal standartlara uyumlu bir sekilde enstale edilmeli ve
kurulmalidir. Cihazi uyumlu hale getirmek, Avrupa Toplulugu i¢ind EMC direktiflerine uymasi gereken

Bu dékimanda bulunan 6zellikler, EMC direktiflerinin zorunlu ihtiyaglariyla uyumlu olmak igin







Montaj dncesi dneriler

Teslimat

Hiz kontrol cihazinin etiketinin Gzerinde yazili olan referansin, siparis formuna gére génderilen irsaliyeyle
ayni olmasini kontrol edin.

Altivar 58'i ambalajindan gikarin ve nakliye esnasinda zarar gérmediginden emin olun.
Kaldirma ve saklama

Hiz kontrol cihazinin enstalasyon éncesi korunmus oldugundan emin olun, lizerindeki ambalajiyla saklayin
veya kaldirin.

Enstalasyan esnasinda kaldirma
Altivar 58 Uruin serisi, degisik agirlikta ve boyutta olan 7 boy hiz kontrol cihazi igerir.
Kuglk boy hiz kontrol cihazlar ambalajlarindan ¢ikarilabilir ve ving olmaksizin montaji yapilabilir.

BuyUk boy hiz kontrol cihazlari i¢in bir ving kullaniimalidir; bu nedenle cihazlarin tzerindeki ¢engeller
kullaniimalidir. Asagidaki 6nlemler dikkate alinmalidir:




Dahili EMC filtreli, sogutuculu hiz kontrol cihazi se¢imi

Besleme Motor Altivar 58
Besleme  Hat Maks. hat Plakada Nominal Maks. Nominal Referans (6) Agirlik
gerilimi akimi Isc (kisa  belirtilen akim gegici  yukte
(1) (2) devre akimi)gli¢ akim dagilan
Ut...u2 Ut'de U2de Ul'de U2de (3) (4) glc (5)
Yiksek moment uygulamalari (%170 Tn)
v A A kA kA kW HP A A W kg
200..240 56 47 2 2 0.37 0.5 23 3.1 42 ATV-58HUQ9M2 2.2
50/60Hz 9.8 83 2 2 0.75 1 4.1 5.6 64 ATV-58HU18M2 2.2
monofaze 185 15.6 5 5 15 2 7.8 10.6 107 ATV-58HU29M2 3.8
248 211 5 5 22 3 11 15 145 ATV-58HU41M2 3.8
247 213 5 5 3 - 13.7 18.6 220 ATV-58HU72M2(7) 6.9
35 30 22 22 4 5 18.2 24.7 235 ATV-58HU90M2(7) 13
46 394 22 22 55 75 242 32.9 310 ATV-58HD12M2(7) 13
200...240 9.7 83 5 5 156 2 7.8 10.6 107 ATV-58HU29M2 3.8
50/60 Hz 134 114 5 5 22 3 1 15 145 ATV-58HU41M2 3.8
trifaze 172 15 5 5 3 — 3.7 18.6 170 ATV-58HU54M2 6.9
224 195 5 5 4 5 8.2 24.7 220 ATV-58HU72M2 6.9
347 30 22 22 55 75 242 32.9 235 ATV-58HU90M2 13
444 38.2 22 22 7.5 10 31 42.2 310 ATV-58HD12M2 13
380..500 34 26 5 5 0.75 1 2.3 3.1 55 ATV-58HU18N4 3.8
50/60 Hz 6 45 5 5 1.5 2 4.1 5.6 65 ATV-58HU29N4 3.8
trifaze 78 6 5 5 22 3 5.8 7.9 105 ATV-58HU41N4 3.8
02 78 5 5 3 - 7.8 10.6 145 ATV-58HU54N4 6.9
3 01 5 5 4 5 10.5 14.3 180 ATV-58HU72N4 6.9
7 32 5 5 55 75 13 7.7 220 ATV-58HU90N4 6.9
265 21 22 22 75 10 17.6 24 230 ATV-58HD12N4 3
354 28 22 22 1 15 24.2 32.9 340 ATV-58HD16N4 3
447 356 22 22 15 20 33 44.9 410 ATV-58HD23N4 5
43 35 22 65 8525 41 55 670 ATV-58HD28N4 34
51 41 22 65 22 30 48 66 780 ATV-58HD33N4 34
68 55 22 65 30 40 66 90 940 ATV-58HD46N4 34
82 66 22 65 37 50 79 08 940 ATV-58HD54N4 57
01 82 22 65 45 60 94 27 100 ATV-58HD64N4 57
21 98 22 65 55 75 116 57 475 ATV-58HD79N4 57
Standart moment uygulamalari (%120 Tn)
\Y A A kA kA kW HP A A W kg
380...500 51 41 22 65 22 30 44 55 750 ATV-58HD28N4 34
50/60Hz 67 53 22 65 30 40 60 66 925 ATV-58HD33N4 34
Trifaze 82 66 22 65 37 50 72 90 1040 ATV-58HD46N4 34
9 79 22 65 45 60 85 108 1045 ATV-58HD54N4 57
129 97 22 65 55 75 105 127 1265 ATV-58HD64N4 57
160 130 22 65 75 100 138 157 1730 ATV-58HD79N4 57
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Dahili EMC filtreli, sogutuculu hiz kontrol cihazi se¢imi

(1) Nominal besleme gerilim: min. U1, maks. U2.

(2) 4-kutuplu motor i¢in ek sok bobini olmaksizin tipik deger, ATV-58PU72M2, U90M2 ve D12M2'nin (7) tek
fazda kullanimi diginda.

(8) Bu g seviyeleri, giic dederlerine ve sirekli calismaya bagl olarak 2 kHz'den 4 kHz'e kadar maksimum
anahtarlama frekansi i¢indir. Anahtarlama frekanslari "Teknik Ozellikler" bélimiinde daha detayli olarak
incelenmistir.

ATV-58'i daha ylksek bir anahtarlama frekansi ile kullanim:

« Sirekli galisma i¢in, cihazin verecegi guict bir diisik deger olarak dusilinerek segim yapin, érnegin:
0.25 kW igin ATV-58PU09M2 —0.37 kW igin ATV-58PU18N4— 5.5 kW igin ATV-58PD12N4.

« Eger dusik gl¢ degeri dikkate alinmadiysa, asagidaki ¢alisma kosullarini gegmeyin:
60 sn.'lik ddngl basina maksimum 36 sn kiimulatif calisma zamani (yUk faktérl %60).

(4) 60 saniye icin.

(5) Bu gl seviyeleri, surekli galisma izin verilebilen maksimum anahtarlama frekansi igin verilmistir (gli¢
degerine bagl olarak, 2 veya 4 kHz).

(6) ATV-58Piii M2 ve ATV-58Pi i i N4 referanslariyla siparis edilen hiz kontrol cihazlari display moduli
(operatér paneli) igerir.
display modulu (operatér paneli) icermez.
llave Z harfi, sadece ambalaj Gizerinde bulunur.
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« Bu gli¢lerdeki hiz kontrol cihazlarint monofaze sebekelerde kullanilirken mutlaka énlerine bir sok bobini
kullanmak gerekmektedir (katalogda secim tablosuna bakiniz).

« Trifaze hiz kontrol cihazlarinin, monofaze sebekelerde ¢alismasi i¢in; IPL kodlu, "Besleme faz kaybi"
hatasi, "No" olarak konfigiire edilmelidir. Eger bu hata, fabrika ayarinda (Yes) kalirsa, hiz kontrol cihazi
"PHF" hatasinda kilitli kalir.




EMC filtresiz, sogutuculu hiz kontrol cihazi se¢imi

Besleme Motor Altivar 58

Besleme  Hat Maks. hat Plakada Nominal Maks. Nominal Referans (6) Agirlik

gerilimi akimi Isc (kisa  belirtilen akim gegici  yukte

(1) 2 devre akimi)gug¢ akim dagilan

Ut...u2 Ut'de U2de Ul'de U2de (3) (4) glc (5)

Yiksek moment uygulamalari (%170 Tn)

\Yi A A kA kA kKW HP A A W ka

208...240 43 40 10 22 11 15 47 64 745 ATV-58HD16M2X 34

50/60 Hz

trifaze 59 54 10 22 15 20 60 82 900 ATV-58HD23M2X 34
71 64 10 22 18,5 25 75 102 895 ATV-58HD28M2X 57
84 78 10 22 22 30 88 120 1030 ATV-58HD33M2X 57
115 104 10 22 30 40 116 158 1315 ATV-58HD46M2X 57

380...500 43 35 22 65 185 25 41 55 660 ATV-58HD28N4X 34

50/60 Hz

trifaze 51 41 22 65 22 30 48 66 775 ATV-58HD33N4X 34
68 55 22 65 30 40 66 90 925 ATV-58HD46N4X 34
82 66 22 65 37 50 79 108 930 ATV-58HD54N4X 57
101 82 22 65 45 60 94 127 1085 ATV-58HD64N4X 57
121 98 22 65 55 75 116 157 1455 ATV-58HD79N4X 57

Standart moment uygulamalari (%120 Tn)

\ A A kA kA kKW HP A A W kg

208..240 58 52 10 22 15 20 60 64 890 ATV-58HD16M2X 34

50/60 Hz

trifaze 70 63 10 22 18,5 25 75 82 980 ATV-58HD23M2X 34
82 74 10 22 22 30 88 102 975 ATV-58HD28M2X 57
114 102 10 22 30 40 116 120 1215 ATV-58HD33M2X 57
141 125 10 22 37 50 143 158 1610 ATV-58HD46M2X 57

380...500 51 41 22 65 22 30 44 55 735 ATV-58HD28N4X 34

50/60 Hz

trifaze 67 53 22 65 30 40 60 66 915 ATV-58HD33N4X 34
82 66 22 65 37 50 72 90 1020 ATV-58HD46N4X 34
99 79 22 65 45 60 85 108 1030 ATV-58HD54N4X 57
129 97 22 65 55 75 105 127 1245 ATV-58HD64N4X 57
160 130 22 65 75 100 138 157 1700 ATV-58HD79N4X 57




EMC filtresiz, sogutuculu hiz kontrol cihazi segimi
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Nominal besleme gerilimi: min. U1, maks. U2.

Bu gl¢ seviyeleri, hiz kontrol cihazlari i¢in izin verilebilen maksimum anahtarlama frekansi igin (gii¢
degerlerine bagli olarak 2 kHz'den 4 kHz'e kadar) ve gii¢ kaybi olmaksizin sirekli calisma igin verilmigtir.
Anahtarlama frekansh "Teknik Ozellikler" bélimiinde daha detayh olarak incelenmistir.

ATV-58'i daha ylksek bir anahtarlama frekansi ile kurulum:

+ Surekli galisma igin cihazin verecegi giicu bir diisik deger olarak dusiinerek segim yapin, érnegin:
7.5 kW i¢cin ATV-58HD16M2X — 15 kW igin ATV-58HD28N4X — 30 kW icin ATV-58HD54N4X.

+ Eger disuk guc degeri dikkate alinmadiysa, asagidaki ¢galisma kosullarini ge¢gmeyin:
60 sn.'lik ddngli basina maksimum 36 sn. kiimulatif calisma zamani (ylk faktdri %60).

60 saniye igin.

Bu cekilen gii¢ seviyeleri, surekli ¢calismada izin verilebilen maksimum anahtarlama frekansi igin
verilmistir (gii¢ degerine bal olarak, 2 veya 4 kHz).

ATV-58Pi i i M2 ve ATV-58Pi i i N4 referanslariyla siparis edilen hiz kontrol cihazlari display modulu
(operatdr paneli) icerir. Ayni referanslarin sonuna "Z" harfi eklenerek (ATV-58HDi i M2XZ ve ATV-
58HDi i N4XZ) siparig edilen hiz kontrol cihazlari display modili (operatér paneli) igermez.

llave Z harfi, sadece ambalaj lizerinde bulunur.




Dahili EMC filtreli, plaka montajl hiz kontrol cihazi segimi

Besleme Motor Altivar 58

Besleme  Hat Maks. hat Plakada Nominal Maks. Nominal Referans (6) Agirlik

gerilimi akimi Isc (kisa  belirtilen akim gegici  yukte

(1) 2 devre akimi)gug¢ akim dagilan

Ui..U2  Ulde U2de Ulde U2de (3) (4) gti¢ (5)

Yiksek moment uygulamalari (%170 Tn)

\Yi A A kA kW HP A A W ka

200...240 5.6 47 2 037 05 23 3.1 25 ATV-58PU09M2 1.8

50/60 Hz

monofaze 9.8 83 2 0.75 1 4.1 5.6 30 ATV-58PU18M2 1.8
185 156 5 1.5 2 7.8 10.6 40 ATV-58PU29M2 2.9
248 211 5 2.2 3 11 15 50 ATV-58PU41M2 2.9
247 213 5 3 - 13.7 18.6 70 ATV-58PU72M2(7) 4.8
35 30 22 4 5 18.2 24.7 75 ATV-58PU90M2(7) 11.5
46 39.4 22 5.5 75 242 32.9 100 ATV-58PD12M2(7) 11.5

200...240 9.7 83 5 1.5 2 7.8 10.6 40 ATV-58PU29M2 2.9

50/60 Hz

trifaze 134 114 5 2.2 3 11 15 50 ATV-58PU41M2 2.9
172 15 5 3 - 13.7 18.6 60 ATV-58PU54M2 4.8
224 195 5 4 5 18.2 24.7 70 ATV-58PU72M2 4.8
34.7 30 22 5.5 75 242 32.9 75 ATV-58PU9OM2  11.5
444 382 22 7.5 10 3t 42.2 100 ATV-58PD12M2  11.5

380...500 3.4 26 5 0.75 1 2.3 3.1 35 ATV-58PU18N4 2.9

50/60 Hz

trifaze 6 45 5 1.5 2 4.1 5.6 40 ATV-58PU29N4 2.9
7.8 6 5 2.2 3 5.8 7.9 50 ATV-58PU41N4 2.9
102 78 5 3 - 7.8 10.6 55 ATV-58PU54N4 4.8
13 10.1 5 4 5 10.5 14.3 65 ATV-58PU72N4 4.8
17 132 5 5.5 75 13 17.7 80 ATV-58PU90N4 4.8
265 21 22 7.5 10 17.6 24 90 ATV-58PD12N4 11.5
354 28 22 11 15 24.2 32.9 110 ATV-58PD16N4 11.5
447 356 22 15 20 33 44.9 140 ATV-58PD23N4 13.5




Dahili EMC filtreli, plaka montajl hiz kontrol cihazi seg¢imi

M
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Nominal besleme gerilim: min. U1, maks. U2.

4-kutuplu motor igin ek sok bobini olmaksizin tipik deger, ATV-58PU72M2, U90M2 ve D12M2'nin (7)
tek fazda kullanimi disinda.

Bu gug seviyeleri, sirekli calismada 4 kHz'lik maksimum anahtarlama frekansi igindir. Anahtarlama
frekanslari "Teknik Ozellikler" béliminde daha detayli olarak incelenmistir.

ATV-58'i daha yiksek bir anahtarlama frekansi ile kullanim:

« Sdurekli galisma igin, bir cihazin verecegi guicl bir duslk deger olarak duslnerek se¢im yapin:
0.25 kW igin ATV-58PU09M2 — 0.37 kW igin ATV-58PU18N4 — 5.5 kW icin ATV-58PD12N4.

« Eger dusik gl¢ degeri dikkate alinmadiysa agagidaki ¢galisma kosullarini ge¢gmeyin:
60 sn.'lik déngl bagina maksimum 36 sn. kiimulatif calisma zamani (yuk faktéri %60).

60 saniye icin.

Burada gésterilen gui¢ seviyeleri, dahili kayip miktari oranini gosterir. Diger kayiplar ilave sogutucu veya
makina gévdesi araciliiyla harici olarak dagilr.

Bu gug¢ seviyeleri slrekli calismada izin verilebilen maksimum anahtarlama frekansi igin verilmistir (4
kHz).

ATV-58Pi i i M2 ve ATV-58Pi i i N4 referanslariyla siparis edilen hiz kontrol cihazlari display moduli
(operatdr paneli) icerir. Ayni referanslarin sonuna"Z" harfi eklenerek (ATV-58Pi i i i i Z) siparis edilen
hiz kontrol cihazlari display modiili (operatér paneli) icermez. llave Z harfi, sadece ambalaj (izerinde

bulunur.

Bu gui¢lerdeki hiz kontrol cihazlari tek-fazli sebekelerde kullanilirken mutlaka bir sok bobini kullanmak
gerekmektedir (katalogdaki se¢im tablosuna bakiniz).




Elde edilebilir moment

Moment karakteristikleri:

* Yuksek moment uygulamalari: + Standart moment uygulamalari:
T/Tn T/Tn
1.75 + 1.75 4
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1 Kendiliginden sogutmali motor: sirekli faydali moment
2 Cebri-sogutmali motor: siirekli faydali moment

3 Maks. 60 saniye igin gegici yiksek moment

4 Sabit gug ile asir hizda moment

Elde edilebilir agir moment:

* Yuksek moment uygulamalari:
2 saniye i¢in %200 nominal motor momenti ve 60 saniye i¢in %170 nominal motor momenti.

+ Standart moment uygulamalari:
2 saniye icin %140 nominal motor momenti ve 60 saniye i¢in %120 nominal motor momenti.

Sarekli calisma

Kendiliginden sogutmali motorlar igin sogutma, motor hiziyla iliskilidir. Bu nedenle bir distk giicl se¢gmek,
nominal hizin yarisindan daha duslk hizlarda gergeklestirilir.

Asgiri hizda ¢alisma

Artik, gerilim, frekans ile degisemeyeceginden, momentte bir diisim séz konusudur. Motorun asiri hizlarda
calisabildigini imalatgi ile kontrol edin.

Not: Nominal ve maksimum frekanslar, 40-500 Hz arasi; display modulli (operatér paneli), programlama
terminali veya PC yazilimi kullanarak ayarlanabilir.
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Teknik 6zellikler

Cevre

Koruma sinifi

IP 21 ve IP 41 st kisminda (EN 50178'e uygun)

Titresime dayaniklilik

IEC 68-2-6'ya uygun:
* 1.5 mm tepe degerii 2Hz'den 13 Hz'e
+1.gn 13'den 200 Hz'e.

Soka dayaniklilik

IEC 68-2-27'e uygun:
*159,11 ms)

Maksimum g¢evre Kirliligi

ATV-58HD16M2X'den D46M2X'e, ATV-58HD28N4'den D79N4'e ve
ATV-58HD28N4X'den D79N4X'e hiz kontrol cihazlar:

* UL508C'e uygun olarak 3. derece

Diger hiz kontrol cihazlari:

« |EC 664-1'e ve EN 50718'e uygun olarak 2. derece

Maksimum bagil nem

IEC 68-2-3'e uygun, damlayan su ve yogunlasma olmadan, %93.

Unite civarindaki
cevre sicakhg

Depolama: - 25 °C - + 65 °C
Calisma:

ATV-58P hiz kontrol cihazlari, butiin gii¢ degerleri
+-10°C...+40°C

ATV-58HU09M2'den U72M2'e ve ATV-58HU18N4'den U90N4'e
hiz kontrol cihazlari:

+-10 °C... + 50 °C gu¢ kaybi olmaksizin

* + 60 °C'ye kadar, 50°C uzerindeki her °C basina % 2.2 akim
kaybi

ATV58HU90M2'den D12M2'ye ve ATV-58HD12N4'den D23N4'e
hiz kontrol cihazlari:

+-10 °C'den + 40 °C, glg¢ kaybi olmaksizin

* + 50 °C'ye kadar,40 °C lzerindeki her °C basina %2.2 akim
kaybi

ATV-58HD16M2X'den D46M2X'e, ATV-58HD28N4'den D79N4'e ve
ATV-58HD28N4X'den D79N4X'e:

+-10°C'den + 40 °C, gug¢ kaybi olmaksizin

* + 60 °C'ye kadar fan kiti ile, 40°C tizerindeki her °C basina %2.2
akim kaybi

Maksimum ¢alisma ylksekligi

Gug kaybi olmaksizin 1000 m (bu degerin tizerindeki her 100 m
icin akimi %1 dislrin

CGalisma konumu

Dikey
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Teknik ozellikler

Elektriksel ozellikler

G¢ kaynag! Gerilim

Hiz kontrol cihazlar ATV-58i i i i M2:
*+ 200 V - %10'dan 240 V + %10'a monofaze ve trifaze

Hiz kontrol cihazlarn ATV-58HDi i M2X:
+ 208 V - %10'dan 240 V + %10'a trifaze

Hiz kontrol cihazlar ATV-58i i i i N4 ve ATV-58iii i N4X:
+ 380V - %10'dan 500 V + %10'a trifaze

Frekans

50/60 Hz = 5 %

Cikis gerilimi

Maksimum gerilim, hat besleme gerilimine esittir

Elektriksel izolasyon

Gug ve kontrol arasinda elektriksel izolasyon (girisler, ¢ikislar,
gl¢ beslemesi)

Cikis frekans arahgi

0.1 - 500 Hz

Anahtarlama frekansi

Konfigire edilebilir:

« glic kaybi olmaksizin:

ATV-58i U09M2'den D23M2X'e, ATV-58i U18N4'den D46N4'e ve
ATV-58HD28N4X'den D46N4X'e hiz kontrol cihazlari igin 0.5-1-2-4 kHz
ATV-58HD28M2X'den D46M2X'e, ATV-58HD54N4'den D79N4'e ve
ATV-58HD54N4'den D79N4X'e hiz kontrol cihazlari igin 0.5-1-2 kHz
« Aralikli ¢alisma déngulerinde gli¢ kaybi olmaksizin veya surekli
calisma halinde bir gii¢ degeri dusurerek:

ATV-58i U09M2'den D12M2'ye ve ATV-58i U18N4'den D23N4'e hiz
kontrol cihazlari igin 8-12-16 kHz

ATV-58HD16M2X'den D23M2X'e, ATV-58HD28N4'den D46N4'e ve
ATV-58HD28N4X'den D46N4X'e hiz kontrol cihazlari igin 8-12 kHz
ATV-58HD28M2X'den D46M2X'e, ATV-58HD54N4'den D79N4'e ve
ATV-58HD54N4X'den D79N4X'e hiz kontrol cihazlari igin 4-8 kHz

Hiz bandi

1-100

Frenleme momenti

Fren direnci olmaksizin motor nominal momentinin %30'u (tipik
deger). Opsiyonel olarak eklenen fren direnci ile %150'ye kadar

Gegici agirt moment

2 saniye i¢in nominal motor momentinin (+%10 tipik degerlere
kadar) %200'u (veya standart moment igin %140).

60 saniye i¢cin nominal motor momentinin (+%10 tipik degerlere
kadar) %170'i (veya standart moment i¢in %120)

Hiz kontrol cihazinin koruma
ve glvenlik dzellikleri

Kisa devre korumasi:
. ¢ikis fazlar arasinda
. ¢ikis fazlari ve toprak arasinda
. ¢ikis fazlari ve toprak arasinda
- Asiri 1Isinmaya ve agiri akimlara karsi termik koruma
- Dusuk gerilimli ve yiiksek gerilimli kaynak
- Besleme faz guvenlk devresi kaybi (3-fazli hiz kontrol
cihazlarinda tek-faz ¢alismayi engeller

Motor koruma

- Hizi dikkate alarak I?t'yi strekli hesaplayarak, hiz kontrol
cihazinda entegre termik koruma
Hiz kontrol cihazinin enerjisi kesildiginde motor termik
durumunun hafizaya alinmasi

Motorun sogutma tipine bagh olarak fonksiyon modifiye edilebilir

(display modull (operatér paneli) veya programlama terminali

veya PC yazilimi kullanarak)

- Motor faz kesilmesine karsi koruma

- Opsiyon karti ile PTC problari araciligiyla koruma

12



Boyutlar - Montaj dnerileri

Boyutlar
4]
ATV-58Hi iiii I
a {
I
| ——=1
c | = G = |
a
ATV-58H a b c G H [4]
uogmM2, U18M2 113 206 167 96 190 5
U29M2, U41M2, U18N4, U29N4, U41N4 150 230 184 133 210 5
U54M2, U72M2, U54N4, U72N4, U90N4 175 286 184 156 270 55
U90M2, D12M2, D12N4, D16N4 230 325 210 200 310 5.5
D23N4 230 415 210 200 400 5.5
D16M2X, D23M2X, D28N4, D33N4, D46N4 240 550 283 205 530 7
D28N4X, D33N4X, D46N4X 240 550 283 205 530 7
D28M2X, D33M2X, D46M2X, D54N4, D64N4, D79N4 350 650 304 300 619 9
D54N4X, D64N4X, D79N4X 350 650 304 300 619 9
Fan akis hizi
ATV-58HU09M2, U18M2, U18N4 sogutmasiz
ATV-58HU29M2, US4M2, U29N4, U41N4, U54N4 36 m¥/saat
ATV-58HU41M2 47 m¥/saat
ATV-58HU72M2, U90M2, D12M2 72 m%/saat
ATV-58HU72N4, U90N4, D12N4, D16N4, D23N4 72 m%/saat
ATV-58HD16M2X, D23M2X, D28N4, D33N4, D46N4, D28N4X, D33N4X, D46N4X 292 m%saat
ATV-58HD28M2X, D33M2X, D46M2X, D54N4, D64N4, D79N4, D54N4X, D64N4X, D79N4X 492 m3/saat
Q
ATV-58Piiiii I
a 4
T
c = G = 1
a
ATV-58P E b c G H [4]
UogmM2, U18M2 113 206 32 96 190 5
U29M2, U41M2, U18N4, U29N4, U41N4 150 230 45 133 210 5
U54M2, U72M2, U54N4, U72N4, U90N4 175 286 51 155 270 55
U90M2, D12M2, D12N4, D16N4 230 325 159 200 310 55
D23N4 230 415 159 200 400 55

Fan akis hizi: Sadece ATV-58PU41M2 referansh hiz kontrol cihazlari, 11 m?®/ saat akis hizina sahip dahili
bir fana sahiptir.
Montaj 6nerileri

Uniteyi /-10° dikey olarak yerlestirin.
Isitma cihazlarinin yanina yerlestirmeyin.
Sogutma nedeniyle havanin asagidan sirkiile edilebilecegi kadar yeterli bos yer biraktiginizdan emin olun.
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Montaj ve sicaklik kosullar

ATV-58i UOSM2 - D12M2 ve U18N4 - D23N4

N

1210 I

2 d C

Unite 8niinde bos alan: 10 mm minimum.

=50

ATV-58HUO09M2 - U72M2 ve ATV-58HU18N4 - USON4 :

+ - 10°C'den 40°C'ye:

* 40°C'den 50°C'ye:

* 50°C'den 60°C'ye:

d = 50 mm: 6zel hicbir dnleme gerek yok.

d = 0: bir sonraki sayfada gésterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin (izerindeki
koruyucu kapagi kaldirin (bu durumda koruma derecesi IP20 olur).

d =50 mm: bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin Gizerindeki
koruyucu kapagi kaldirin (bu durumda koruma derecesi IP20 olur).

d=0:VW3-A5882i kontrolhavalandirmakiti ekleyin (ATV-58 katalogunabakiniz).

d = 50 mm: kontrol havalandirma kiti ekleyin VW3-A5882i (ATV-58 kataloguna
bakiniz). 50°C uzerindeki, akimi her °C basina %2.2 dusurin.

ATV-58HU90M2 - D12M2 ve ATV-58HD12N4 - D23N4 :

- 10°C'den 40°C'ye:

* 40°C'den 50°C'ye :

ATV-58Piiii :

« Panoya montaj i¢in

d = 50 mm: 6zel higbir 6nleme gerek yok.

d = 0: bir sonraki sayfada gdsterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin lzerindeki
koruyucu kapagi kaldirin (bu durumda koruma derecesi IP20 olur).

d =50 mm: bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin Gizerindeki
koruyucu kapag! kaldirin (bu durumda koruma derecesi IP20 olur).
40°C uzerinde, akimi her °C basina %2.2 dusurin.

d=0:VWB3-A5882i kontrol havalandirmakiti ekleyin (ATV-58 kataloguna bakiniz)
40°C uzerinde, akimi her °C basina %2.2 dusurin.

- Harici gevre sicakligi (VW3-A5880i en soguk yizey) : - 10°C... + 40°C.
- Pano icinde sicaklik: ATV-58Hi i i i icin her duslk gli¢ seciminde ve montaj igin
ayni limitler ve kosullar.

» Makina gbvdesine montaj icin :

- Gevre sicakhigi: -10°C - + 40°C.

14



Montaj ve sicaklik kosullari

ATV-58HD16M2X, D46M2X, D28N4 - D79N4 ve D28N4X - D79N4X

=100 B
Unite éniinde bos alan: 50 mm minimum.
1 T —

+-10°C'den 40°C'ye :  0zel higbir 6nleme gerek yok.

* 40°C'den 60°C'ye

VW3A588i i i kontrol havalandirma kiti ekleyin (ATV-58 kataloguna bakiniz).
40°C uzerinde, ¢alisma akimini her °C basina %2.2 disurin.
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IP 41 koruyucu kapagin kaldirilmasi

ATV-58i UOOM2 - U72M2 ve U18N4 - U9ON4

16



Duvara sabitlenmig veya zemin tizerinde duran panoya montaj

Bir 6nceki sayfadaki montaj 6nerilerine dikkat edin.

Hiz kontrol cihazinda diizglin bir hava dolasimini saglamak i¢gin:

- Havalandirma i1zgaralarini yerlestirin
- Havalandirmanin yeterli oldugundan emin olun: eger /—J /—J

degilse, filtreli harici sogutma sistemi monte edin
- Ozel IP 54 filtreler kullanin

Toz ve nem korumali metal pano (IP 54 koruma dereceli)

Hiz kontrol cihazlari, 6zel kosullarinda, toz ve nem korumali panolara monte edilmelidir: toz, korozif gazlar,
yogunlasma ve su damlamasi riski ile yiksek nemlilik, sivi dékilmesi v.b.

Hiz kontrol cihazi igindeki Isinmayi &nlemek icin, pano igindeki havayi sirkiile edecek bir fan ekleyin; referans
VW3-A5882+ (ATV-58 kataloguna bakin).

Bu, hizkontrol cihazinin, maksimum i¢ sicakhiginin 60 °C'ye ulastidi bir panoda kullaniimasina olanak saglar.
Pano boyutlarinin hesabi

Maksimum termal (isil) diren¢ Rth (°C/W) :

0° - 8% 6° = °C cinsinden, pano igindeki maksimum sicaklik
Rth = ——— 6°e = °C cinsinden, maksimum harici sicaklik
P P =W cinsinden, panoda ¢ekilen maksimum gii¢

Hiz kontrol cihazi tarafindan ¢ekilen gui¢: "Hiz kontrol cihazi segimi" bélimine bakiniz.
Diger ekipman komponentleri tarafindan gekilen gticu ekleyin.

Panonun faydali 1s1 dagilim ylizeyi S (m?) :
(eger duvara montajli ise; kenarlar + Gst + 6n panel)

K
S= — K = panonun m?si basina termal (isil direnci)
Rth
Metal pano igin : K= 0.12 dahili fan ile

K'=0.15 fansiz
Uyari: iletkenlik seviyesi diisiik oldugu igin izolasyonlu kutulari kullanmayin.

Hiz kontrol cihazini taban plakasi Uzerinde kullanmak, panoda dagitilan glici azaltir, bu da IP54 koruma
derecesinin daha kolay elde edilmesini saglar.

208-240 V'da 11 kW'tan ve 380-500 V'ta 18.5 kW'kadar, IP54 kitleri havalandirma ile giicu disariya atmak
icin kullanilabilir (ATV58 kataloguna bakiniz).
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Duvara sabitlenmig veya zemin tizerinde duran panoya montaj
- Plaka montajli hiz kontrol cihazi

» Toza ve neme karsi korumal bir montaj icin  VW3-A5880i kitini kullanin ve ekipmanla verilen montaj
talimatlarina dikkat edin (ATV-58 kataloguna bakiniz).
Kutuyu olusturacak metal plakanin her iki tarafinda iki termal lineri baglamayi unutmayin. Linerlerden biri hiz
kontrol cihazi ile verilir, diger ise VW3-A5880i Kiti ile.

+ Hiz kontrol cihazinin montaji igin kullanilan metal plaka veya pano asagidaki karakteristiklere sahip
olmalidir:

-1.5-3 mm kalinlik

- metal plaka: paslanmaz celik veya boyali ¢gelik, yeteri kadar diizgiin

- firnlagmig epoksi boya, maksimum 70 um kalinlik, ince veya orta doku

« "Kurulum" bdlimiinde gérildigl gibi hiz kontrol cihazinin termal durumunu, montajin dogrulugundan emin
olmak icin, kontrol edin.

\
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Makina gévdesine montaj-Plaka montajli hiz kontrol cihazi

Asagidaki gui¢ degerlerine sahip plaka montajli hiz kontrol cihazlari, asagidaki kosullar saglandigi strece
dékme demir veya aliminyum makina gévdelerinin i¢ine veya Ustiine monte edilebilir:

- Maksimum gevre sicakligi: 40°C

- 100 um maksimum dulzginlik ve 3.2 um maksimum plrizlik saglamak igin ylzeyin islenen gévdeye
uymasi.
- Hiz kontrol cihazi, minimum "e"kalinh@i olan ve agik havaya bakan minimum kare sogutma yiizeyi"S" olan
bir destegin (gévdenin) ortasina yerlestiriimelidir.

/m

N

Hiz kontrol cihazi

Minimum yizey S

Minimum kalinlik e

referansi m? mm?2
Dékme demir | Aliminyum
ATV-58PUQ09M2 0.25 20 10
ATV-58PU18M2
ATV-58PU29M2
ATV-58PU41M2
ATV-58PU18N4 1 20

ATV-58PU29N4
ATV-58PU41N4

"Kurulum" bélimiinde gérildigua gibi hiz kontrol cihazinin termal durumunu, montajin dogrulugundan emin

olmak igin, kontrol edin.

tedarik
edilmemektedir)

i

G

ylzey

islenen minimum —»

Hiz kontrol cihaziyla
verilen termal liner

-

4 dis ¢ekilmis
delik © N\
Capaklari énlemek igin, delikleri yavasc¢a egeleyin.
Hiz kontrol cihazi a b G H @
referansi mm mm mm mm mm

ATV-58PUO9M2 120 220 96 190 M4
ATV-58PU18M2
ATV-58PU29M2
ATV-58PU41M2
ATV-58PU18N4 160 240 133 210 M5
ATV-58PU29N4
ATV-58PU41N4
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Elektromanyetik uyumluluk - Montaj

Hiz kontrol cihazi ile temin edilen EMC montaj plakasi
Beraberinde verilen vidalar kullanarak ATV58 isi tutucusundaki deliklere, EMC espotansiyel montaj

plakasini, agagidaki sekilde gosterildigi gibi sabitleyin.

Ab 1%}
el olo ATV58i U0OSM2, U18M2, 63 4
ATV58i U29M2, U41M2, 64.5 4
U18N4, U29N4, U41N4
C 1 ATV58i U54M2, U72M2, 64.5 4
U54N4, U72N4, U90N4
ATV58i U90M2, D12M2, 76 4
= 2 vida D12N4, D18N4,
ATV58i D23N4 76 4
o o g
[} o
EMC kiskaglarini sabitlemek igin
delikler @
Gorunls A
Ab 1%}
] .
,— 3 vida ATV58HD16M2X, D23M2X, 80 5

D28N4, D33N4, D46N4
D28N4X, D33N4X, D46N4X

ATV58HD28M2X, D33M2X, D46M2X, 110 5
D54N4, D64N4, D79N4
D54N4X, D64N4X, D79N4X

lo—m—=4I

o

EMC kiskaglarini sabitlemek igin
Goriiniis A delikler @
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Elektromanyetik uyumluluk - Baglanti

Genel kurallar

« Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekranlarinin topraklari"ylksek frekans" es-potansiyelli oimaldir.

» Motorkablolarinda, frendirenci (eger varsa) ve kontrol-kumanda kablolarinin her iki ucunda, ekrani 360°'de
topraklanmig ekranli kablo kullaniniz. Higbir sekilde kesinti gerceklesmemesi kosuluyla ekran uzunlugunun
bir kisminda metal borular kullanilabilir.

« Gug besleme (sebeke beslemesi) kablolariyla, motor kablolari arasinda maksimum bir bosluk oldugundan
emin olun.

Baglanti semasi

O |o LE

2 L
=
o[ |
7
) | 1 $
5 tﬂ"\
8 Ell | (&=

1 - Sekilde gosterildigi gibi monte edilen, hiz kontrol cihazi ile saglanan, metal plaka topraklamasi

2 - Altivar 58

3 - Ekransiz besleme kaynag: telleri veya kablosu

4 - Hata rélesi kontak ¢ikisi igin ekransiz kablo

5 - 6,7 ve 8 numarall kablolarin ekraninin, topraklama ve sabitlemesini mimkin oldugunca hiz kontrol
cihazina yakin yapin:
- kablo ekranini soyunuz
- ekranin soyulmus kisimlarini metal plaka 1'e sabitlemek igin dogru boyutlardaki kiskaglari kullaniniz.
lyi bir temas (kontak) saglamak i¢in ekran, metal plakaya siki bir sekilde sabitlenmelidir
- kiskag tipi: paslanmaz ¢elik

6 - Motor baglantisi igin, her iki ucta, ekrani topraga baglanmis ekranli kablo
Ekranlama kesikli olmamalidir ve ara terminaller EMC ekranli metal kutu igcinde olmalidir

7 - Kontrol/kumanda sistemi baglantisi igin ekranli kablo
Bircok iletken kullaniimasi gereken uygulamalar igin kiigik kesitler (0.5 mm?) kullaniniz.
Ekranl kablonun ekran kismi her iki ucundan topraga bagli olmalidir. Ekranlama kesikli olmamalidir ve
ara terminaller EMC ekranli metal kutu iginde olmalidir.

8 - Fren direnci (eger bagliysa) baglantisi i¢in ekranh kablo. Ekranli kablonun ekran kismi her iki ucundan
toprada bagli oimalidir. Ekranlama kesikli olmamalidir ve ara terminaller EMC ekranl metal kutu iginde
olmaldir.

Not:

«Egerilave bir giris filtresi kullanilirsa, filtre hiz kontrol cihazinin altina (ATV-58H) veya bir kenarina (ATV58P)
monte edilmelidir ve ekransiz bir kablo araciligiyla besleme kaynagina direkt baglanmalidir. Hiz kontrol
cihazi tizerindeki baglanti 3 filire ¢ikis kablosu araciligr iledir.

« Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekranlari arasindaki HF es potansiyelli topraklamanin yapilmasi, her bir
cihazin ilgili terminallerindeki PE (yesil-sar) iletken koruma baglantisinin yapilmasi ihtiyacini ortadan
kaldirmaz, bu baglantilar tek tek yapiimalidir.
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Klemenslere erisim - Glg¢ klemensleri

Klemenslere erisim

Klemenslerin erisim i¢in, hiz kontrol cihazinin enerjisini kesin, sonra kilidi ve menteseli kapag: agin.

Klemenslerin yeri: Altivar'in alt kismindadir.

1 - Kontrol
@ 1 2- GUQ
3- EN50178 standartlarina (toprak kacak
faYaYaYaYa)|faYaYaYaYaYaYataYata) akimi) uygun, 10 mm? kesitli, korumali bir
ol] [l S iletken baglantisi igin klemens.
9] /!I%NI\ L,
HA lo 0
3
Guc klemensleri
Klemens 6zellikleri
Maksimum baglanti Sikma
Altivar ATV-58i Klemensler kapasitesi momenti
AWG mm? Nm
uoaM2, U18M2 butin AWG 14 1.5 0.5
klemensler
U29M2, U41M2, U18N4 bitin
U20N4, U41N4 Kemensler | AWGS 6 0.75
U54M2, U72M2, U54N4 butun
U72N4, U90N4 klemensler AWG 8 6 0.75
U9oM2, D12M2, D12N4 batin
D16N4, D23N4 Kemensler | AWGS 10 2
Maksimum baglanti Sikma
Altivar ATV-58H Klemensler kapasitesi momenti
AWG mm? Nm
D28N4, D28N4X, PA AWG 6 10 5
PB
diger
klemensler AWG 4 16 3
D16M2X, D23M2X, PA
D33N4, D46N4 PB AWG 4 16 8
D33N4X, D46N4X diger
klemensler AWG 2 35 4
D28M2X, D33M2X, D46M2X, PA
D54N4, D64N4, D79N4 PB AWG 2 35 4
D54N4X, D64N4X, D79N4X diger
Klemensler AWG 2/0 70 10
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Gug¢ klemensleri

Klemens diizeni

[s || «|-[u]v]w]s] ATV-58i U09M2 ve U18M2

ATV-58i U29M2 - D12M2

| s |'-1|'-2|'-3|PA|PB| U | v |W| s | ve ATV-58 U18N4 - D23N4

[s [u]eefua + T~ Tpalpe[u] v w]s | Arv.sepzens. orons
ve ATV-58HD28N4X - D79N4X

Klemenslerin fonksiyonlari

Klemensler Fonksiyon Altivar ATV-58i i¢in
S Altivar topraklama klemensi Butiin glgler
L1
L2 Butin glgler

Gug kaynagi g9de
L3 U09M2 ve U18M2
disinda bltin gugler

+ U09M2 ve U18M2
- DC bara ¢ikiglari D16M2X - D46M2X

D28N4 - D79N4
D28N4X - D79N4X

PA Fren direnci igin U09M2 ve U18M2
PB cikislar disinda bltin gugler
U

\ Motor baglanti uglari Butin glgler

W

S Altivar topraklama klemensi Butiin glgler

DC baraya erigim: Harici bir DC kaynagin baglanmasi
ATV58i U09M2 ve U18M2igin, haricibir DC kaynak, hiz kontrol cihazinin + ve - u¢larina direkt olarak baghdir.

ATV58i U29M2'den D12M2'ye ve ATVi U18N4'den D23N4'e hiz kontrol cihazlari igin, + beslemeyi PA
terminaline baglayin ve - beslemeyi gii¢ klemensinin yaninda bulunan J16 tag konnektére baglayin.

ATV58HD16M2X'den D46M2X'e, ATV58HD28N4'den D79N4'e ve ATV58HD28N4X'den D79N4X'e hiz
kontrol cihazlar igin, harici bir DC kaynak, hiz kontrol cihazinin + ve - uglarina baglidir, ama filtre
kapasitérlerini énceden ylklemek icin, rezistdrll harici bir cihaza ihtiyag duyulur.
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Kumanda klemensleri

Klemens karakteristikleri

- Ekran igin baglanti klemensi: metal konnektér veya kiskag igin

- Yerinden ¢ikarilabilir 2 klemens, biri kontak rélesi igin digeri dusik I/O seviyesi igin
- Maksimum baglanti kapasitesi: 1.5 mm? - AWG 14

- Maksimum sikma momenti: 0.4 Nm.

Klemens diizeni

NS
@ Kontrol karti
22958 53Ry -a0sd
rocorrocxr < O0O< +< d4d4d4d +
Aaaaalla/AAAAATAATAA!
G INSISISISISIIISISISISISISISISISIS)
Klemenslerin fonksiyonlari
Klemens Fonksiyon Elektriksel karakteristikler
R1A R1 hata rélesinin (R1C) ortak Min. anahtarlama kapasitesi
R1B noktasinda K/A kontagi -24Va igin 10 mA
R1C Enduktif yikte maksimum anahtarlama kapasitesi
(cos ¢ 0.4 ve L/IR 7 ms):
R2A R2 programlanabilir rélesinin 250 Vc ve30Va icin15A
R2C N/A kontagi
AO1 Kablo ekrani igin Analog giris X - Y mA,
baglanti X ve Y programlanabilir
Fabrika ayari 4 - 20 mA / empedans 500 Q
COM Lojik ve analog giris igin
ortak ug
Al Gerilim igin Analog giris 0 + 10 V
analog giris Empedans 30 kQ
+10 1'den 10 kQ'a ayar edilmis +10V (- 0, + %10) 10 mA maks.
potansiyometre igin gii¢ beslemesi | kisa devre ve asiri ylUklere karsl korumali
Al2 Akim igin Analog giris X - Y mA,
analog giris X ve Y programlanabilir
Fabrika ayari 4 - 20 mA / empedans100 Q
LI Lojik girigler Programlanabilir lojik girigler
LI2 Empedans 3.5 kQ
LI3 Gug beslemesi + 24 V (maks. 30 V)
Ll4 Eger < 5 V ise; 0 durumu,eger > 11 Vise 1 durumu
+24 Girigler i¢in gl¢ beslemesi + 24V kisa devrelere ve agiri ylklere kargi korumali
min. 18 V, maks. 30 V
Maks. akis hizi 200 mA
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A

Baglanti semalari

Monofaze gii¢ kaynagi
X
—-Q1 .
o <
Hat Hat |
kontaktori veya kontaktorl
olmadan ile
— L2}
—KM1 \——
o <
-
b
]
O
= L1 @)

X-YmA
Motor ‘
frekansi Referans potan"nsiyometre
|
I X-YmA |

(1) Eger bagliysa sok bobini

(2) Hizkontrol cihazinin durumunun uzaktan sinyalizasyonu igin hata rélesi

(3) Dahili +24V. Harici bir +24V kaynak kullanilirsa, harici kaynak tizerindeki
0V'u COM terminaline baglayiniz, hiz kontrol cihazi tizerindeki +24V'u
kullanmayiniz ve LI giriglerinin ortak ucunu harici kaynagin +24V'una
baglayiniz.

(4) R2 rolesi tekrar atanabilir.

(5) Eger, sadece U09M2 ve U18M2 degerleri igin bir fren direnci kullanirsa,
A2 frenleme moduli VW3 A58701.

[

ATV-58-
UooM2 ve
uism2

Eger
baglysa
fren direnci

Eger
baglysa
fren direnci

Not: Hiz kontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye bagdli, roleler kontaktérler, solenoid valfler, fluoresan

aydinlatma gibi, butiin enduktif devrelere, girisim bastiricilar baglayiniz.

Monofaze kaynakta calisacak olan bu trifaze hiz kontrol cihazlar igin IPL kodlu, "Besleme faz kaybi"
hatasi "No" olarak konfiglre edilmelidir. Eger bu hata fabrika ayarinda (Yes) birakilirsa, hiz kontrol cihazi,

"PHF" hatasinda kilidi kalir.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.
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Baglanti semalari

Trifaze gli¢ kaynagi

Hat Hat
kontaktorl veya kontaktori
olmadan ile

| ppey

o—0O0————0—
Motor !
frekansi Referans potaqsiyometre
! |
| -
Eger baghysa fren ‘wﬂ‘
direnci

(1) Eger bagliysa sok bobini (ATV-58i U29M2 - D12M2 ve U18N4 -
D23N4).

(2) Hiz kontrol cihazinin durumunun uzaktan sinyalizasyonu i¢in hata
rélesi kontaklari.

(3) Dahili + 24V. Harici bir +24V kaynak kullanilirsa, harici kaynak
Uzerindeki 0V'u COM terminaline baglayiniz, hiz kontrol cihazi
Uzerindeki +24'u kullanmayiniz ve L1 giriglerinin ortak ucunu harici
kaynagin +24V'una baglayiniz.

(4) R2 rolesi tekrar atanabilir.

Not: Hizkontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye bagli, réleler, kontaktorler, solenoid valfler, fluoresan
aydinlatma gibi, butiin endiktif devrelere, girisim bastiricilar baglayiniz.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.
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Baglanti semalari

ATV-58i UO9M2'den D12M2'ye ve U18N4'den D23N4'e hiz kontrol cihazlan igin yiik tarafi kontaktorlii

baglanti gemasi

Golgeli (gri) kisim gesitli sema tiplerine eklenmelidir (monofaze, trifaze v.b.).

A1

R2 rélesi ile "ylk tarafi kontaktor kontroli" fonksiyonunu veya LO (a 24 V) lojik ¢ikisiyla bir I/O ek kart

kullaniniz.
Programlama kilavuzuna bakiniz.

Not: Hiz kontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye bagli, réleler, kontaktorler, solenoid valfler, fluoresan

aydinlatma gibi, butiin endiktif devrelere, girisim bastiricilar baglayiniz.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.
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Baglanti semalari

ATV58HD16M2X'den D46M2X'e, D28N4'den D79N4'e ve D28N4X'den D79N4X'e hiz kontrol cihazlari
icin yuk tarafi kontaktérlii baglanti semasi

Golgeli (gri) kisim 3-fazl gu¢ besleme semasina eklenmelidir.

o
A
4 73
P

3-Q24 5-Q2g -T1
>

1 I 2 -Q3
v

I
1 2

Al

R2 rolesi ile "yik tarafi kontaktér kontroli" fonksiyonunu kullaniniz veya bir 1/0O ek kart kullanmayla bobini
anahtarlayarak, LO (a 24 V) lojik ¢ikig! kullaniniz.
Programlama kilavuzuna bakiniz.

Not: Hiz kontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye bagli, réleler, kontaktérler, solenoid valfler, fluoresan
aydinlatma gibi, butiin endiktif devrelere, girisim bastiricilar baglayiniz.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.

Lojik giriglerin beslemesi icin 24 V harici kaynak

|
| |
[— < |
| . . . .
L3 *:f ﬁl} = 3 |
s 7124 V besleme

o




Baglanti énerileri, kullanim

Baglanti dnerileri, kullanim

Gig

Standartlarda &nerilen kablo kesit alanlarini kontrol ediniz.

Yiksek kagak akimlarina iligkin regllasyonlara uygun olmak i¢in hiz kontrol cihazi topraklanmalidir (3.5 mA
Uzerinde). Kagak akimlar tarafindan olusturulabilen DC elemanlardan dolayi, besleme tarafi koruma igin
kacak akim koruma cihazi kullanmayiniz. Eger enstalasyon ayni hat (izerinde birkac¢ hiz kontrol cihazi
iceriyorsa, her hiz kontrol cihazi ayri ayn topraklanmalidir. Eger zorunluysa, bir sok bobini baglayiniz
(kataloga bakiniz).

Gug kablolarini, duslk-seviye sinyalli enstalasyonlardaki devrelerden ayr tutunuz (dedektérler, PLC'ler,
6lgcum cihazlari, video, televizyon).

Kontrol

Kontrol devrelerini ve gii¢ kablolarini ayr tutunuz. Kontrol ve hiz referans devreleri icin, ekrani her iki uca
baglayarak 25-50 mm arasinda bir araliga sahip, ekranli, bikilmus kablo kullaniimasini 6neriyoruz.
Kullanim igin éneriler

Giig kontrol modunda bir hat kontaktérd kullanimi:

A - KM1 kontaktériini sik sik kullanmaktan kagininiz (aksi takdirde, filtre kapasitérlerinin vaktinden
dnce eskimesi sézkonusu olur) ve hiz kontrol cihazina LI1 ve LI4 giriglerini kullaniniz.

- Eger dongiiler 60s'den daha uzunsa, bu digiimler kesinlikle zorunludur.
Eger glvenlik standartlari motorun izolasyonunu zorunlu kiliyorsa, hiz kontrol cihazi ¢ikisina bir kontaktor
baglayiniz ve "yuk tarafi kontaktdr kontroli" fonksiyonunu kullaniniz (programlama kilavuzuna bakiniz).
Hata rélesi, kilitsiz hale gecirme

Hiz kontrol cihazi enerjilendigi zaman ve hatali degil ise, hata rolesi enerjilenir. Ortak noktada bir K/A kontagi
vardir.

Hiz kontrol cihazi bir hatadan sonra asagidaki sekilde kilitsiz hale geger:

- hem display hem de gdsterge lambalari sénene kadar hiz kontrol cihazinin enerijisini kesiniz, sonra tekrar
enerjilendiriniz.

- lojik giris araciligiyla otomatik veya uzaktan programlama kilavuzuna bakiniz.

Programlanabilir I/O, fonksiyonlar:

Programlama kilavuzuna bakiniz.
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Kurulum

Birgok genel galisma kosullari icin Altivar 6nceden fabrika ayarina sahiptir.

[] Attivar' enerjilendirmeden énce:

1
o o
ol kontrol karti Gizerindeki 50/60 Hz segici anahtara
o = ; [ erigimigin Altivar'in Gizerindeki kilidi ve kapag
=I @ —— Haginiz.
(i) Eger bir opsiyon karti var ise segici anahtara
| c— bunun Gzerinden erisilebilir.
@ g S— Motorunuza hangisi uyuyorsa segici anahtari
50 Hz'e veya 60 Hz'e pozisyonlandiriniz.
® © Onceden set edilmig ¢alisma noktalari:
@/ 50 Hz pozisyonu (fabrika ayar):
| - ATV-58i i i i M2 ve M2X igin 230 V 50 Hz
[(=)veyd=m| = - ATV-58i i i i N4 ve N4X igin 400 V 50 Hz
50Hz 60 Hz
© 60 Hz pozisyonu:
-ATV-58iiii M2ve M2Xicin 230 V 60 Hz
Oli imﬁmnnmn - ATV-58i i i i N4 ve N4Xigin 460 V 60 Hz
@” =

Hnlo om\‘%

Kurulumda yardimci olacak ¢esitli araglar vardir:
- display modulu ref: VW3 A58101 (siparis edilen referansa bagli olarak hiz kontrol cihazi
bu display modiili ile veya modidilsiiz olarak saglanabilir).
- PC yazilimi ve arabirimi ref: VW3 A58104 ayrica siparis edilmelidir.

Altivar'in kurulumu ve bakimi tzerine bilgiler icin her bir aragla birlikte verilen dékiimantasyona bakiniz.

Eger Altivar'inizda bir 1/0O genisleme karti veya haberlesme karti varsa, kartla verilen dékiimantasyona
bakiniz.

IT nétr nokta baglantisi igin uyarici: izole edilmis veya yilksek-empedansli sistem (IT) ile 480+%10'dan daha
baglantili, dahili EMC filtre kapasitorlerinin baglantisi kesilmelidir. Bu islemi gerceklestirmede, tek kalifiye
personel olan Schneider Electric Uriin Destek Sorumlusu'na bagvurunuz.

Hiz kontrol cihazinin termik durumunu kontrol etmek

Gizerine montaji kontrol edilmelidir.

Asagidaki sekilde ¢alisin:- Uygulama igin hiz kontrol cihazini maksimum ¢alisma ve sicaklik kosullarinda
calistirin.
- Display modltni (operatdr paneli), programlama terminalini veya PC yazilimini
kullanarak, asagidaki parametreler sabit hale gelene kadar gézleyin:
DriveThermal. £ Hd (meni 1- GOZLEMEK)

%100'U agsmamalidir.
Eger bu degeri gecgerse; montaji, kullanim kosullarini ve hiz kontrol cihazi boyutlarini kontrol ediniz.
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Calisma - Bakim - Yedek parca

Calisma

Altivar'in 6n panel sinyalizasyonu

BoweR z Yesil LED POWER 2 on (yaniyor): Altivar enerjili
FAULT A Kirmizi LED FAULT A + on (yaniyor) : Altivar hatali
« yanip sénme: Operatér panelindeki "STOP" tusunun
kullanimindan veya konfiglrasyondaki bir degisiklikten
sonra Altivar kilitlenir. "Forward" (ileri), "Reverse" (geri)
ve "shutdown via injection" (enjeksiyon ile kapama)
komutlari reset olana kadar motor enerjilendirimemelidir.
Display modiilii (operatér paneli) ekraninda display modu
Onceden set edilmis frekans set noktasini veya hatalari gésterir.

Display modu, display modiili araciligiyla modifiye edilebilir: programlama kilavuzuna bakiniz.

Bakim

Ekipman Uzerinde ¢alismadan 6nce, gii¢ kaynagini kesin, yesil LED'in séndiginden emin olun ve
kapasitdrlerin desarj olmasi igin bekleyin (yaklasik 3 dakika).

Besleme kaynag gerilimine bagli olarak, + ve - terminallerindeki veya PA ve PB terminallerindeki
DC gerilim 850 V'a ulagabilir.

Kurulum asamasinda veya c¢alismada problemler artarsa, ilk énce gevre, montaj ve baglantilar ile ilgili
onerilerin saglandigindan emin olunuz.

Bakim

Altivar 58 engelleyici bir bakim gerektirmez. Bununla beraber; diizenli olarak asagidakileri gergeklestirmenizi
Oneriyoruz:

- Baglantilarin saglamhg@ini ve durumunu kontrol ediniz.

- Havalandirmanin etkili oldugundan ve Unite civarindaki sicakligin kabul edilebilir seviyede kaldigindan
emin olunuz (fanlarin ortalama servis émri: ¢calisma kosullarina bagli olarak 3-5 sene).

- Eger mecburi ise, hiz kontrol cihazini tozdan uzak tutunuz.

Bakim esnasinda destek

Eger guc kesilmezse: gdzlenen ilk hata hafizaya alinir ve display moduli (operatdr paneli) ekraninda
gérintilenir, hiz kontrol cihazi kilitlenir, kirmizi LED yanar ve R1 hata rélesi aktive olur.

Programlama kilavuzuna bakiniz.

Yedek parcalar ve onarimlar

Altivar 58 hiz kontrol cihazlarinin yedek pargalari ve onarimi igin, Schneider Electric Satis Sonrasi Hizmetler
Departmani'na bagvurunuz.
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Uyari

Bu dékiman, Altivar 58 hiz kontrol cihazinin

- VW3A58101 operatér paneli ile
- uygulamada gerekliyse VW3A58201 veya VW3A58202
I/0 genigleme kartiyla kullanimi igin hazirlanmistir.

Eger hiz kontrol cihazi diger opsiyonlar ile donatiimigsa;
bazi modlar, mendler ve ¢alisma sekilleri yeniden
duzenlenebilir. Bu tlr opsiyonlar igin lutfen ilgili dékimanlara
bakiniz.

Satisa sunuldugundan bu yana, Altivar 58 birgok ek
fonksiyon kazandi. Bu dékiman, daha énceki cihazlarla
kullanilabilir, maa burada agiklanan parametreler, o hiz
kontrol cihazinda olmayabilir.

Montaj, baglanti, kurma ve bakim talimatlari igin, 1itfen
Altivar 58 ve I/0 genislem karti kullanim kilavuzuna bakiniz.
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Programlama Kilavuzu - icindekiler

Giris

Pratik éneriler / Minimum kurulum

Programlamadan énce mendleri aktif hale getirme

Mentlere erisim

Mentilere erisim - Programlama prensibi

Makro konfiglrasyonlar

Sdrlci tanimlama

Display men(su

Ayar menisi

Sirtclh menisi

Kontrol menusl

1/0 menisi

Konfiglre edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Hata menisu

Dosyalar menisu

Haberlesme ve uygulama eniisti / Galisma esnasinda yardim / Bakim

Konfiglirasyonun ve ayarlarin saklanmasi

Konfiglirasyonun ve ayarlarin saklanmasi

Mendilerin 6zeti

indeks

34
37
38
39
40
41
43
44
46
53
57
60
64
75
77
79
83
84
85
88
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Girig

VW3A58101 operator paneli (display modull) ATV58+eesM2 ve ATV58+++sN4 hiz kontrol cihazlari ile birlikte
verilmektedir.

Operatdr panelinin (display modiili) hiz kontrol cihazina takilmasi:

Operatdr panelini, ATV58e++++«Z hiz kontrol cihazina takmadan énce, cihazin koruyucu kapag ¢ikartiimalidir.

Operatdr paneli, cihaz enerjisizken takilip, sékilmelidir. Operatér paneli vasitasiyla, hiz kontrol cihazinin
kontroli saglandiginda, eger operatér paneli yerinden ¢ikartilirsa, hiz kontrol cihazi 5L F hata moduna
kilitlenir.

Operatér panelinin uzaga taginmasi:

Bir adet konnektdrll kablo, pano Ustl montaj icin parcalar ve baglanti (kurulum) kilavuzu iceren VW3A58103
referansli kiti kullaniniz.

Altivar'in 6n panel sinyalizasyonu

Diger LED’ler, opsiyonel haberlesme karti takildiginda aktiflerdir.

EOWER z Yesil LED POWER ~C siirekli yanma : Altivar enerjili

FAULT A Kirmizi LED FAULT A + slrekli yanma : Altivar hatali

+ yanip sénme: Operatdr panelindeki (display modiil)
"STOP" tusuna bir kez basildiginda veya
konfiglirasyondaki bir degisiklikten sonra Altivar
kilitlenir. "Forward (ileri), reverse" (geri) ve "injection
stop" (enjeksiyon durma) komutlarina gére dnceligi
olan reset komutundan sonra motor tekrar
enerjilendirilebilir.
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Girig

[

Altivar'i enerjilendirmeden ve operator panelini (display modiiliini) kullanmadan

énce:

ayarlayiniz.

e Je Onceden set edilmig galisma noktasi:

50 Hz pozisyonu (fabrika ayari):
- ATV58ese«M2 icin 230 V 50 Hz

== - ATV58+++:N4 icin 400 V 50 Hz
50 szeyaGO Hz 60 Hz pozisyonu :

- ATV58eeesM2 icin 230 V 60 Hz
- ATV58e+sN4 icin 460 V 60 Hz

Operatér panelinin kullanimi:

Cihazi enerjilendirin, fabrika konfiglirasyonuna

Suriicu degerlerinin, elektriksel degerlerin, ¢alisma ve hata parametrelerinin gésteriimesinde

Altivar ayarlarinin ve konfigiirasyonun degistirilmesinde

Tus takimi araciligiyla, lokal kontrol modunda ¢alismada

Display modillinde, gegici olmayan bir hafizada, konfigiirasyonunu saklanmasi ve yedeklenmesinde

Fabrika ayarlarina geri donis:

Cihazin enerijisini kesin

Kontrol karti Gizerindeki 50/60 Hz anahtara erisim icin Altivar'in kapagini ve kilidini agin.

Kontrol karti tizerindeki 50/60 Hz anahtarin @ pozisyonunu degistirin

Cihazi enerjilendirin

Cihazin enerijisini kesin

Kontrol karti Gizerindeki 50/60 Hz anahtar (dD ilk konumuna getirin (nominal motor frekansi)
Onecektir.

Kontrol Kkarti Uzerindeki nolu 50/60 Hz segici butona
erisim i¢in Altivar Gzerindeki kilidi ve kapag@! aginiz. Eger bir
opsiyon karti varsa, segici butona onun Gzerinden erisilebilir.
Kullandiginiz motora gére segici butonu 50 veya 60 Hz'e
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Girig

On panel Tuslarin kullanimi ve (display) ekrandaki karakterlerin tanimi
S 3 Yanip sénme:
se¢ilmis dénus yoénlnu gosterir

AQ  Loc  PROG Sabit:
motor ddnis yoénlnu gosterir
H H H E LOC Display mod(ilii vasitasiyla kontroll gésterir
PROG Kurulum ve programlama modunda gdzikir
Yanip sénme:

Bir de@erin degistirildigini ama hafizaya alinmadigini gésterir
4-karakterli display:
numerik degerleri ve kodlari gdsterir

@ @ % 16 karakterli satir:
diiz metin halindeki mesajlari gésterir

@ @ Bir degerin set ediimesinde ve menller veya parametreler arasinda segimi saglar.

Bir 6nceki meniiye donls veya o an gegerli olan ayari iptal edip gercek degere donls saglar.

®®

Menii segimi, bir se¢imin veya ayarin saklanmasi ve onaylanmasini saglar.

Operator paneli araciligiyla kontrol segildiyse:

Donls yonini degistirme.

Motorun galismasini baglatmak igin komut.

Motoru durdurma veya hatayl resetleme komutu. Anahtarlarin "STOP" (durdurma)
fonksiyonu program araciligiyla engellenebilir (kontrol mentsu).

QO

Arka goriiniig

@

©

Konnektor:
- display moduluniin hiz kontrol cihazina direkt baglantisi igin
- uzaktan ¢alisma igin, display modili, VW3A58103 kitinde
bulunan bir kablo araciligiyla cihaza baglanabilir.
Erisim kilitleme butonu:

- El pozisyonu: Ayarlara ve konfiglirasyona erisilemez.
O - IEI pozisyonu: Ayarlara erigilebilir.

8 -_/Ell:? - ﬂ pozisyonu: Ayarlara ve konfigirasyona erisilebilir.
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Pratik dneriler / Minimum kurulum

Pratik 6neriler:

Programlamaya baslamadan 6nce, ilk olarak konfiglirasyon ve ayarlar kayit tablolarini doldurun (bu dékiimanin
sonunda gdsterilmistir).

Dahili sira segimlerinin ve baglantilarinin kullanimi ile Altivar 58’in programlanmasi daha kolay yapilir. bu
kullanim kolayhigini maksimize etmek i¢in mentlere, asagidaki sirayi kullanarak erismenizi dneriyoruz. Her
adim bitiin durumlar igin gerekli degildir.

LANGUAGE (dil)

MACRO-CONFIG (makro-konfiglirasyon)

IDENTIFICATION (tanimlama)

CONTROL (kontrol) (sadece 3-telli kontrol igin)

1/0

CONTROL (kontrol)

DRIVE (surtci)

FAULT (hata)

COMMUNICATION veya APPLICATION eger haberlesme veya uygulama karti kullanildiysa
ADJUST (ayar)

olmalidir. Bu kontrol, fabrika ayarlari degisince, baglantinin da degisebilecegi ATV-58E kutulu hiz

2 UYARI: Kullanici, kullanilan baglanti ile programlanan fonksiyonlarin uyumlulugundan emin
kontrol cihazinda ézellikle 6nemlidir.

Minimum kurulum:
Bu y6ntem asagidaki durumlar igin kullanilabilir:

- hiz kontrol cihazi fabrika ayarlarinin uygun oldugu basit uygulamalarda
- tam kurma yapmadan 6nce, motoru deneysel olarak ¢alistirmanin gerekli oldugu ylkleme safhalarinda

Yéntem:

1 Hiz kontrol cihaziyla birlikte verilen kullanim kilavuzundaki nerileri izleyin; en 6nemlisi50/60 Hz segici
butonun motorun nominal frekansina gére ayarlanmasidir.

2 Fabrika ayarl makro-konfiglirasyonun uygun oldugunu gézleyin, aksi takdirde «sMACRO-CONFIG» (makro
konfiglirasyon) menusiinde ayarlari degistirin.

3 "Standart moment" uygulamalarinda 200/240 \’da 7.5 kW’dan ve 380/500 V’da 15 kW’dan daha yiiksek gli¢
degerlerine sahip hiz kontrol cihazlari igin, gtict « DENTIFICATION» (tanimlama) menusutinden ayarlayiniz.

4 Gerekli koruma seviyesini saglamak igin, baglanti semasinin makro-konfigiirasyon ile uyumlu oldugunu
kontrol ediniz.

5 Motor plakasi Gizerine verilen degerlerin "DRIVE" (siiriicii) menisiindeki fabrika parametreleriyle uyumlu
oldugunu kontrol edin, aksi takdirde baglanti semasini modifiye edin.

6 «DRIVE>» (slriicl) menlsilindeki auto tuning (oto-ayar) yapin.

7 Eger gerekliyse, «<ADJUST» (ayar) menisiindeki parametreleri ayarlayin (rampalar, termik akim v.b.)
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Programlamadan 6nce mendleri aktif hale getirme

Erigim seviyesi / calisma modu

Segici anahtarin pozisyonu, makinanizin ¢alisma safhasina gére, mendlere, 3 erisim seviyesi sunar. Mendlere
erisim, bir erisim kodu kullanarak da kilitlenebilir ("Files" (dosyalar) menisiline bakiniz).

Display EI Durumu: calisma safhalari sirasinda kullanilir

LANGUAGE (dil) men(st : Diyalog dili segimi

MACRO-CONFIG (makro-konfigiirasyon) menisi: Makro-konfiglirasyonun gésterimi
IDENTIFICATION (tanimlama) menisi: Hiz kontrol cihazinin giiciiniin ve geriliminin gésterimi
DISPLAY (ekran) menusu: Elektriksel degerlerin, ¢alisma durumunun veya bir hatanin gésterimi

Display ve ayarlar IEI Durumu: Kurulum safhalari esnasinda kullanilir

0 seviyesinde mimkiin olan bitln islemlerin gergeklestiriimesi
ADJUST (ayar) mentisti: Motor dénerken, erisilebilen biitin parametrelerin ayarlanmasi

Tamamen kilitsiz ﬂ Durumu: Programlama safhasinda kullanilir

0 ve 1 seviyesinde mimkiin olan bitiin islemlerin gergeklestiriimesi

MACRO-CONFIG (makro-konfigiirasyon) menisi: Makro konfigiirasyonu degistirmek
IDENTIFICATION (tanimlama) meniist: Bu parametrenin yonettigi degerler igin, "standart moment" veya
"yliksek moment" modunda guciin degistirilmesi.

DRIVE (surticl) mentsi: Motor-hiz kontrol cihazi tnitesinin performansini ayarlamak

CONTROL (kontrol) menusti: Terminaller, display modilii veya dahili RS485 seri baglantisi araciligiyla
kontrol i¢in hiz kontrol cihazi kontrolliniin konfiglire edilmesi

I/O menust: /0 atamalarinin degistirilmesi

FAULT (hata) menisU: Bir hata durumunda, motor ve hiz kontrol cihazinin korumasini ve davranisini
konfiglire etmek igin.

FILES (dosyalar) menusu: Display modtlde saklanmis hiz kontrol cihazi konfigiirasyonlarinin saklanmasi
ve tekrar yuklenmesi, fabrika ayarlarina dénus veya konfiglirasyonunuzu korumak igin
COMMUNICATION (haberlesme) meniisii, haberlegsme karti kullanildiysa: Haberlesme protokol
parametrelerinin ayarlanmasi

APPLICATION (uygulama) menisi, eger "misteri uygulama" karti varsa: Lutfen, bu karta 6zel dokiimana
bakiniz.
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Menliilere erigim

Erisilebilir menllerin sayisi, erisim kilidi anahtarinin pozisyonuna baglidir. Her bir meni birka¢ parametreden

olusur.
Baslangi¢ Sonraki enerjilenmeler
enerjilenmesi
I
- o
LANGUAGE
esc @ |@
| I
- I
MACRO-CONFIG
@ @
I ,_’: ,’: Tanitim
8,37 kW 268-248 U
1@
l:’ 11
1 L
1-DISPLAY
® 1@
g
oy -
2-ADJUST
@ |®
| R
o L
I-IRIVE
@ |®
| |
L=
4-CONTROL
@ ® PROG belirteci display
1 modiliinde gézikir
I [
5-140
@ |®
-
FLE
e=FAULT
o |®
|
| I S
T-FILES
o @
, = ) sadece, protokol Kart
i yidbyae saghen | HFF / 5L | | VikGyee Srsiediir
8 S-APFLICATION S-COMMUNICATION

UYARI: Erigim kodu, halihazirda programlandiysa, bazi mendleri modifiye etmek mumkiin olmayabilir, hatta
bunlar gériinmeyebilir. Bu durumda "FILES menu"de (dosyalar menisiinde) erisim kodlarinin nasil girileceginin

aciklandigi bélime bakiniz.
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Meniilere erigim - Programlama prensibi

Dil:
Erisim anahtar her ne pozisyonda olursa olsun, bu mentye erisilebilir ve bu meni, durma veya calisma
modunda modifiye edilebilir.

Ornek:

&)

) I ) I
L 1L L 1L
LANGUAGE Bl Endlish
1
) R
_ 1L
Italiano

Yeni se¢imi kaydetme | Bir dnceki kaydedilmis degere

@ donis
or— 18
Ll Ll

Italiaho Endlish

Olasi segenekler: ingilizce (fabrika ayari), Fransizca, Almanca, Ispanyolca, Italyanca.

Programlama prensibi:
Seviye 1 veya seviye 2 ile, prensip daima aynidir:

+ Seviye 1: yukaridaki "dil" 6rnegine bakiniz.
+ Seviye 2: asagidaki "hizlanma rampasi” 6rnegine bakiniz.

&) &)

[ o | 1
SEE HLCL 4. [
2.REGLAGE Aocélération 5 Accélération S
@ Artma @ (veya @ Azalma)
| ]
. I
Accélération s
Yeni se¢imi kaydetme
! segimi Ky Bir 6nceki kaydedilmis
@ degere doénis
| ) _ 1
. ) + . [}
Aocélération S Aoccélération g
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Makro-konfigilrasyonlar

Bu parametre, her zaman ekranda gézUlkebilir, ama sadece programlama modunda (erisim anahtari dW)
pozisyonundayken) ve hiz kontrol cihazi kilitiyken durma modunda modifiye edilebilir.

Otomatik olarak, uygulamaya-6zel bir fonksiyonu konfigiire etmek icin kullanilabilir. 3 adet &zel-uygulama
fonksiyonu mevcuttur.

- Kaldirma (Hdg)
- Pompa ve fan uygulamalari i¢in degisken moment (VT)
- Genel kullanim (GEn)

Makro-konfigiirasyon, uygulama igin gerekli olan fonksiyonlari aktive ederek, otomatik olarak /O ve
parametreleri belirler. Programlanmis fonksiyonlara iliskin parametreler mevcuttur.

Fabrika ayari: Kaldirma (Hdg)

Hiz kontrol cihazi:

Makro-konfigiirasyona bagl olarak 1/0 atamasi

Hd9 & Handling

GEn i Gen Use.

UT & Yar, Tordue

Lojik giris LI1 ileri ileri ileri

Lojik giris LI2 geri geri geri

Lojik giris LI3 énceden set edilmis 2 hiz jog calisma referans anahtarlama
Lojik giris L14 dnceden set edilmis 4 hiz serbest durus (1) enjeksiyon frenleme

Analog giris Al1

toplama referansi

toplama referansi

hiz referansi 1

Analog girig Al2 toplama referansi toplama referansi hiz referansi 2

Réle R1 hiz. kon. cih. hatasi hiz. kon. cih. hatasi hiz. kon. cih. hatasi

Réle R2 yUk tarafi kontaktér kon. | mot. termik dur. ulasildi | frekans ayar degere
ulasildi

Analog ¢ikis AO1 motor frekansi motor frekansi motor frekansi

Genisleme kartlar:

Makro-konfigiirasyona baglh olarak 1/0 atamasi

Hdd & Handling

GEn & Gen Use,

UT & Var, Tordue

Lojik giris LI5 énceden set edilmis 8 hiz hata silinmesi serbest durus (1)
Lojik giris LI6 hata silinmesi limit moment rampa anahtarlama
Analog giris Al3 toplama referansi toplama referansi NO

\AI\?),I:L, B, B+ girigleri hiz geribeslemesi hiz geribeslemesi hiz geribeslemesi
Lojik ¢ikis LO akim esik degerine ulagildi | yUk tarafi kontaktér kon. | yuksek hiza ulasildi
Analog ¢ikis AO Motor akimi Motor akimi motor akimi

(1) Kalkig icin lojik giris + 24 V'a baglanmalidir. (fonksiyon 0’da akif).

UYARI: Programlanmig makro-konfigiirasyonun, kullanilan baglanti semasi ile uyumlu oldugundan
emin olun. Eger fabrika konfiglirasyonu modifiye edildiyse, kutulu hiz kontrol cihazi ATV-58E’lerde
bu kontrol cok dnemlidir. Baglanti semasinda da ayrica modifikasyona gerek duyulabilir.

A
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Makro-konfiglirasyonlar

Makro-konfigiirasyonun modifikasyonu ¢ifte onay gerektirir. Ginkdi bu durum, fonksiyonlarin otomatiik
atanmasiyla ve fabrika ayarlarina donisle sonuglanir.
Asagidaki ekran gériuntulenir:

,’__ ,’ | ,'__, Modifikasyonu onaylamak i¢in ENT
WIRING OK? ENT Bir dnceki konfiglirasyona dénmek igin ESC

Konfiglirasyonu diizenlemek:

Hiz kontrol cihazinin konfiglirasyonu, programlama modundayken (erisim anahtari I:[P) pozisyonundayken)

erigilebilen 1/0 menlsiinde giris/gikis atamasini degistirerek dizenlenebilir. Bu dlzenleme, gériintiilenen

makro-konfiglirasyon degerini degistirir.

Bu duzenleme, goriintiilenen makro-konfiglirasyon degerini degistirir:

gorintllenir. — = =
L FL

CUS: Customize
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Siricl tanimlama

Sirici tanimlama

Bu parametre her zaman gérintilenebilir. Hiz kontrol cihazinin gi¢ ve gerilimini, tanitim etiketinin tzerinde
belirtilmis oldugu gibi belirtir.

I

- E - Hiz kontrol cihazi (izerindeki 50/60 Hz secici anahtar 50 Hz’e set edilmigse, giic kW
.37 ki 288/248 U olarak gérunttlenir, eger 60 Hz'e set edilmigse gli¢c HP olarak gérintilenir.

200/240 V’da 7.5 kW’in Uzerinde ve 380/500 V’da 15 kW'in lzerinde gl¢ degerlerine sahip hiz kontrol cihazlar
icin:

Standart moment veya yliksek moment uygulamasi olmasina bagl olarak gl¢ degeri degismektedir. Hiz
kontrol cihazlari fabrika ayari olarak "yiliksek momente" set edilmistir.
"Standart moment" konfigiirasyonu asagidaki yolla elde edilir:

@ ~ E F yanip séner @ r E F yanip séner

Y S S
rCoT r £ r £
22 kW 380500 U 22 kW 389566 U 430 kW 389560 U
@ ®vey@ @
Y S -
r £ r £
+30 kW 360

/5EE U Q +38 kW 386568 1

"Standart moment" uygulamalarinda + isareti, kW cinsinden glcin énlne gelir.

"Yuksek moment" konfigiirasyonuna dénmek icin, ayni islemleri gerceklestirin.

"Standart moment" veya "yilksek moment" konfiglirasyonu, belirli parametrelerin "fabrika ayarlarini" énceden
konfigure eder:

e Sirict menlsl (drive menu): UnS5, nlr, nSP, [O5, EUn
* Ayar menisu (adjust menu): IEH, IdLC.

Bu moment konfiglirasyonlarindan birinden digerine gegis, bitiin parametrelerin fabrika ayarina
A dénmesine neden olur.
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Display menii

Display menli (calisma esnasinda géziiken parametrelerin segimi)

Asagidaki parametrelere, erisim anahtari her ne pozisyonda olursa olsun , stop modunda veya run (¢alisma)
modunda erigilebilir.

Kod | Fonksiyon Unite
Uar, State -

- - - | Hiz kontrol cihazinin durumu: bir hatay1 veya motorun ¢alisma durumunu gdsterir:

rdY | rdY = hiz kontrol cihazi hazir,

rUn | rUn = motor hazir durumda veya run (¢alig) komutu var ve sifir referans,

ACLC | ACC = hizlanma,

dEL | dEC = yavaglama,

CL 1 | CLI=akim limiti,

d[ b | dCb = enjeksiyon frenleme,

nSE | nSt = serbest durus kontrold,

Obr | Obr=yavaslama rampasini uygulayarak frenleme ("drive" menu (striici menisiine) bakiniz).

FrH | Fred, Ref, | He
Frekans referansi

rFr | Outlut Fred, ‘ Hz
Motora uygulanan ¢ikis frekansi

SPd | Motor Skeed ‘ rpm
Hiz kontrol cihazi tarafindan belirlenen motor hizi

LLr | MotorCurrent ‘ A
Motor akimi

USP | Mach. skeed ‘—

Hiz kontrol cihazi tarafindan belirlenen makina hizi. Bu parametre adjust (ayar) menistinde regile
edilebilen USC katsayisina bagl olarak, rFr ile orantilidir. Uygulamaya iliskin bir deger gésterir
(metre/saniye v.b.)

Uyari, eger USP 9999'dan daha blylk bir dedere sahip olursa display’de goriintiilenen deger
1000’e bélundr.

OPr | QutPut rower %

Hiz kontrol cihazi tarafindan belirlenen, motora saglanan gii¢. %100 degeri, nominal glice karsilik
gelir.

UL n | Hainsloltade ‘ Vv
Hat gerilimi
EHr | MotorThermal %

Termik durum: %100, motorun nominal termik durumuna karsilik gelir. %118’in tizerinde, hiz kontrol
cihazi bir OLF hatasi gdsterir (motor asiri ylkte).

EHd | DIriveThermal %

Hiz kontrol cihazinin termik durumu: %100, hiz kontrol cihazinin nominal termik durumuna karsilik
gelir. %118'in lizerinde, hiz kontrol cihazi bir OHF hatasi gésterir (hiz kontrol cihazi agiri isinir).
%70’in altina reset edilebilir.

LFE | Last Fault [ -
Ortaya ¢ikan son hatayi gésterir.
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Display menii

Kod | Fonksiyon Birim

LFr | Fred, Ref. Hz
Bu ayar parametresi, hiz kontrol cihazi kontroll, display moduli araciliiyla aktive oldugunda, FrH
parametresi yerine gozukur: kontrol (control) menisiinde LCC parametresi.

APH | ConsumPtion kWh veya

MWh

Enerji tuketimi

rtH | Run time saat

Saat cinsinden surekli galisma zamani (motor enerjili).
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Ayar meniisi

modunda VEYA c¢alisma esnasinda degistirilebilir. Galisma esnasinda yapilan degisikliklerin tehlike
yaratmayacagindan emin olun ve tercihen degisiklikleri, durma modunda yapin.
Ayar parametresi listesi, bir sabit ve bir degistirilebilir kisimdan olusur ve bu liste asagida belirtilenlere bagl
olarak degisir:
- secili makro-konfigiirasyon
- 1/O genisleme kartinin varligi
- 1/O’nun tekrar atanmasi
Asagidaki parametrelere, bitun konfigirasyonlarda, her zaman erisilebilir.

Q AnahtarEl ve ﬂpozisyonlarmdayken, bu menlye erisilebilir. Ayar parametreleri, durma

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
LFr | Fred, Ref., - Hz LSP - HSP -
Display moduli araciliiyla kontrol, aktive oldugunda ortaya ¢ikar: Kontrol mentsiinde LCC
parametresi
ACC | Acceleration - s 0.05-999.9 3s
dEC | Deceleration - = 0.05-999.9 3s
Hizlanma ve yavaslama rampa zamanlari "0" frekanstan, nominal motor frekansina kadar degisim (FrS)
AC?Z | Accelerate 2 - = 0.05-999.9 5s
dEZ | Decelerate 2 - = 0.05-999.9 5s

2. hizlanma rampasi

2. yavaglama rampasi

Egder rampa atesleme esik degeri (Frt parametresi) 0 Hz'den farkli bir degere sahipse veya bir lojik
giris, rampa ateslemesine atanmigsa, bu parametrelere erisilebilir.

L5P | Low Sreed - Hz \ 0-HSP 0 Hz
Dusuk hiz
HSP | High SPeed - Hz LSP - tFr 50/ 60 Hz

anahtara bagl olarak

Yiksek hiz: Bu ayarin, motor ve uygulama igin dogru oldugundan emin olun.
FLG | Gain - % 0-100 [ 20

Frekans ¢evrim kazanci: Dinamige bagli olarak, makinanin gegici hiz degerinin gabuklugunu adapte
etmede kullanilir. Yiksek rezistif momentli, yiksek eylemsizlikli veya hizli dénguli makinalar igin,
kazanci kademeli olarak arttirin.

SEA | Stability - % [ 0-100 [ 20

Makinanin dinamigine bagh olarak, bir gegici hiz degerinden sonra, siirekli hale donustin
adaptasyonunu saglar. Herhangi bir asiri hizi 6nlemek igin kararlih@ kademeli olarak arttirin.

IEH | ThernCurrent - A ‘ 0.25-1.361n (1) ‘ Cihazin degerine bagli

Motorun termik korumasi i¢in kullanilan akim. ItHyi, motorun nominal deger plakasindaki nominal
akim degerine ayarlayin.

EdC | IC Ini. Time - 5 ‘O—SOSCont ‘0.53

Durmada DC enjeksiyon frenleme zamani. Eger bu 30 sn’den fazla ise, durmada sirekli DC
enjeksiyon "Cont" gérintilenir. 30 saniye sonra enjeksiyon SdC'’ye esit olur.

(1) In, ylksek moment uygulamalari i¢in hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.
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Ayar menisu

Kod | Agiklama Ayar araligi Fabrika ayari

5dC | IC stof.curr - H 0.1-1.361In (1) Cihazin akim degerine bagli
Eger tdC=Cont ise; 30 saniye sonra, enjeksiyon frenleme akimi uygulanir.
& Motorun, asiri 1sinma olmadan bu akima dayanabilecegini kontrol edin.

JPF | June Fred, - Hz | 0to HSP | 0Hz
Atlama frekansi: JPF'nin +/-2.5 Hz civarinda bir frekans bandinda, sirekli calismayi énler. Bu
fonksiyon, rezonansa neden olacak bir kritik hizin olusumunu énlemede kullanilabilir.

JFZ | Jump Fred.2 - Hz ‘ 0-HSP ‘ 0 Hz
Ikinci atlama frekansi. lkinci bir frekans degeri igin, ayni JPF fonksiyonu.

JF3 | June Fred,3 - Hz [ 0-HSP | 0Hz
Uglincl atlama frekansi. Uglincl bir frekans degeri igin, ayni JPF fonksiyonu.

USC | Machine Coef. [ 0.01-100 E
rFr parametresine uygulanan katsayi (motora uygulanan ¢ikis frekansi), makina hizi USP
parametresi araciligiyla géruntilenir.
USP = rFrx USC

ELS | LSP Time -5 [0-999.9 | 0 (zaman limiti yok)

Dustk hizda galisma zamani. Belirlenen bir sire icin LSP’de ¢alismanin ardindan, motor otomatik
olarak durdurulur. Eger frekans referansi LSP’den daha biylkse ve eger bir ¢calisma komutu hala
mevcutsa, motor tekrardan yolalir.

Uyari: 0 degeri, limitsiz zamana karsilik gelir.

(1) In, yliksek moment uygulamalari i¢in hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.
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Ayar meniisi

Asagidaki parametrelere "handling" (kaldirma) makro-konfigiirasyonun’da erisilebilir.

Kod | Agiklama Ayar araligi Fabrika ayari
UFr | IR Comkens. - % 0 - %150 veya 0 - %800 %100
Default degeri veya auto-tuning (oto-ayar) esnasinda hesaplanan degeri ayarlamada kullanilir.
Surlci menusunde SPC parametresi (6zel motor) "Yes" olarak atanirsa, ayar bandi %800’e
genigler.
5LP | §lik Comp, - % [ 0- %150 %100
Motorun nominal hiz degeri tarafindan kayma kompanzasyon degerini ayarlamada kullanilir.
5P2 | Preset 0.2 - Hz | LSP - HSP [ 10Hz
2. 6nceden ayar edilmis hiz
5P3 | Preset 803 - Hz | LSP - HSP [ 15 Hz
3. 6nceden ayar edilmis hiz
5PY | Preset 90,4 - Hz | LSP - HSP [ 20 Hz
4. 6nceden ayar edilmis hiz
5P5 | Preast 0.5 - Hz | LSP - HSP | 25 Hz
5. 6nceden ayar edilmis hiz
5P6 | Preast 0.6 - Hz | LSP - HSP [ 30 Hz
6. 6nceden ayar edilmis hiz
5P 7 | Preast 0.7 - Hz | LSP - HSP [ 35 Hz
7. 6nceden ayar edilmis hiz
[Ed | Curr.lev.Att - A [0-1.361n (1) [1.361n (1)
Uzerindeki degerlerde, lojik ¢ikisin veya rélenin durumunun 1’e degistigi akim esik degeri.

(1) In, "ylksek moment" uygulamalari i¢in hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.
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Ayar menisu

Asagidaki parametrelere ‘general use" ("genel kullanim’) makro-konfiglirasyonun’da erisilebilir.

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
UFr | IR ComPens. - X% 0 - 150% veya 0 - 800% %100
Default de@eri veya Auto-tuning (oto-ayar) esnasinda hesaplanan degeri ayarlamada kullanilir. drive
menisinde SPC parametresi (6zel motor) "Yes" olarak atanirsa, ayar bandi %800’e genisler.
SLP | Slik Comp, - % [ 0- %150 %100
Motorun nominal hiz degeri tarafindan sabitlenen kayma kompanzasyon degerini ayarlamada
kullanilir.
JOC | Jod Fred, - Hz [0-10Hz [ 10 Hz
Jog frekansi
JGE | JOG Dielay - = ‘0-25 ‘0.53
Iki miteakip jog ¢alisma arasindaki gecikme siresi
tLe | Trdulinit 2 - % \o-%zoo 1) %200
Bir lojik girisle aktive olan ikinci moment limiti seviyesi

Asagidaki parametrelere, ‘variable torque’ ("degigsken moment") makro-konfigiirasyonun’da erisilebilir.

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari

IdC | IC Ind.curr - A 0.10-1.361n (2) Cihazin degerine bagli
DC enjeksiyon frenleme akimi. Eger enjeksiyon akimi 0.5 Ith degerinden daha yiiksek bir degere
ayarlanmigsa; 30 saniye sonra enjeksiyon akimi, 0.5 Ith tepe degerine sinirlandirilir.

PFL | Usf Profile - % 0-%100 %20

Eneriji tasarrufu fonksiyonu engellendiginde ikinci dereceli gli¢ kaynagi oranini ayarlamada kullanilir

(1) %100 degeri; glic deg@eri, hiz kontrol cihazina sahip bir motorun ylksek moment uygulamalarindaki glic
degerine esit olan bir motorun nominal momentine karsilik gelir.

(2) In, "yuksek moment" uygulamalari i¢in hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.

l:| Gri kutulardaki parametreler, eger bir I/O genisleme karti varsa, ortaya ¢ikar.
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Ayar meniisi

Temel Urlinde, I/O tekrar atandiginda, asagidaki parametrelere erisilebilir.

Kod | Agiklama Ayar araligi Fabrika ayari
ACZ | Accel, 2 - = 0.05-999.9 5s
2. hizlanma rampasi
dE2 |Decel, 2 - s [ 0.05-999.9 55
2. yavaglama rampasi
Egder rampa atesleme zamani (Frt parametresi) 0 Hz'den farkli bir degere sahipse veya bir lojik giris
rampa ateslemesine atanmigsa, bu parametrelere erisilebilir.
1dC | I Ind.ourr - A [0.10-1.36n (1) | Gihazin degerine bagli
DC enjeksiyon frenleme akimi.
Eger bir lojik giris, DC enjeksiyon frenlemeye atandiysa, bu parametreye, erisim saglanabilir. Eger
enjeksiyon akimi, 0.5 lth degerinden daha ylksek bir degere ayarlanmigssa 30 saniye sonra
enjeksiyon akimi, 0,5 Ith tepe degerine sinirlandirilir.
5P2 | Preset 0.2 - Hz | LSP - HSP [ 10 Hz
2. énceden ayar edilmis hiz
5P3 | Preset 803 - Hz | LSP - HSP [ 15Hz
3. dnceden ayar edilmis hiz
5PY | Preset r.d - Hz | LSP - HSP | 20 Hz
4. 6nceden ayar edilmis hiz
5P5 | Presst 0.5 - Hz | LsP-HsP | 25 Hz
5. 6nceden ayar edilmis hiz
5PE | Preset r.6 - Hz | LSP - HSP [ 30 Hz
6. dnceden ayar edilmis hiz
5P 7 | Presst 0.7 - Hz | LsP-HsP | 35 Hz
7. 6nceden ayar edilmis hiz
JOC | Jo9 Fred, - Hz [0-10Hz [ 10Hz
Jog frekans
JGE | J0G Delay - s [0-25 (055
Iki miteakip jog caligma arasindaki Anti-BrkLgSeqFlwd gecikme sliresi
brl | BrReleaselev- Hz ‘ 0-10Hz ‘ 0 Hz
Fren birakma frekansi
Ibr | BrRelease I - A [ 0-1.36In(1) (oA
Fren birakma akimi
brk | BrReleasTime- = ‘ 0-5s ‘ 0s
Fren birakma stiresi
bEn | BrEndade Lev- Hz [0-LsP | 0Hz
Fren devreye girme frekansi
bEE | BrEndadeTime- Hz ‘ 0-5s ‘ Os
Fren devreye girme siresi

(1) In, "ylksek moment" uygulamalari i¢in hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.
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Ayar menisu

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
FFE | TrikThreshNST-Hz 0- HSP 0Hz

Serbest durus esik agma degeri: Rampali durus veya hizli durus istendiginde, hiz bu esik degerinin
altina inene kadar, secilen durus tipi aktif kalir. Bu esik degerinin altinda, serbest durus aktif olur. Bu
parametreye sadece R2 rélesi "BLC: Fren lojigi" fonksiyonuna atanmadiysa ve eger drive (surici)
menisiinde "rampali durug" veya "hizli durus” segildiyse erisilebilir.
b IP | Brake imPul. No - Yes No
Fren birakma darbesi:
Yes : Fren birakildiginda, moment her zaman istenilen yonden bagimsiz olarak FW (ileri) kontrol
yondedir.
FW (ileri) kontrol igin, motorun moment ydniniin, ylkteki artis yénuyle uyumlu oldugunu
kontrol edin; gerekirse 2 motor fazini degistirin.
no: fren agildiginda, moment istenilen dénis yoniindedir.

dt 5 | Tacho Coeff. 1-2 1
Takogeneratér fonksiyonu ile iligkilendirilmis geribesleme ¢arpim katsayisi:

dts = . —
HSP HSP’de tako gerilimi

~PG | PI Prop.Gain [ 0.01-100 [ 1
Pl regilatériin oransal kazanci

~ 16 | P Int.Gain [ 0.01-100/s [1/s
Pl regulatérin integral kazanci

FbS | FI Coeff. [ 1-100 [ 1
Pl geribesleme carpim katsayisi

PIC | PI Inversion ‘ No - Yes ‘ No

Pl: regllatériin diizeltme yénunin degistiriimesi
no:normal  yes: ters

Ftd | Fred.Lev.Att- Hz | LSP - HSP | 50/60 Hz
Uzerindeki degerlerde lojik cikis degerinin veya rélenin 1’e degistigi, motor termik durumu esik
degeri
Fed |Freqlev.2 - Hz | LSP - HSP | 50/60 Hz
Ikinci bir frekans degeri icin ayni Ftd fonksiyonu
CEd | Curr.Lev.Att- A [0-1.361n (1) [1.361n (1)
Uzerindeki degerlerde lojik ¢ikis degerinin veya rélenin 1’e degistigi akim esik degeri
tkd | ThermLev.Att- [0-%118 %100
Uzerindeki degerlerde lojik cikis degerinin veya rélenin 1’e degistigi motor termik durumu
tLe | Traulimit 2 - % [ 0- %200 (2) %200

Bir lojik giris ile aktive olan ikinci moment limit seviyesi

(1) In; yuksek moment uygulamalari icin hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.

(2) %100 degeri, gl¢ degeri, hiz kontrol cihazina sahip bir motorun yiksek moment uygulamalarindaki gii¢
degerine esit olan bir motorun nominal momentine karsilik gelir.

Gri kutulardaki parametreler, eger bir I/O genisleme karti kuruluysa, ortaya gikar.
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Ayar meniisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayarlar
PSP | PI Filter -5 0,0-10,0 0s
Geribesleme PI degerindeki filtrenin zaman sabitini ayarlar.
P12 | PI Preset 2 - % [ 0-%100 %30
Bir lojik giris 4 6nceden set edilen hiza atandiginda PI'in ikinci énceden set edilen referansi.
%100 = maks. proses
%0 = min. proses
P13 |PI Preset 3 - % [ 0-%100 %60
Bir lojik giris 4 6nceden set edilen hiza atandiginda PI'in Gi¢linci dnceden set edilen referansi
%100 = maks. proses
%0 = min. proses
dtd | ATY Th. fault [ 0-%118 %105
Uzerindeki degerde, lojik cikis degerinin ya da rélenin 1’e degistigi, siiriicti termik deger seviyesi.
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Siricl menisi

Bu menlye anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Parametreler, sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitliyken, modifiye edilebilir.

Siriict performansi agagidaki sekilde optimize edilebilir:
- Drive (sUriicii) menusiinde, deger plakasi tizerinde belirtilen degerleri girerek
- bir auto-tune (oto-ayar) galisma yaparak (standart asenkron motorda)

Ozel motorlan kullanirken (paralel bagli motorlar, konik motorlar, senkron veya senkronlanabilir asenkron
motorlar, reostatik rotorlu asenkron motorlar):

- "Hdg: Handling" (kaldirma) veya "GEn: General Use" (genel kullanim) makro-konfigiirasyonlari segin.

- Drive (sUriicl) menusunde, "SPC" 6zel motor parametresini "Yes" olarak set edin.

- Tahminkar bir ¢alisma igin, Adjust (ayar) menusinde "UFr" IR kompanzasyon parametresini ayarlayin.

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
Un§ | Nom.Mot,Uolt - U 200 - 240V 230V (2)
200 - 500 V 400/460V (2)

Deger plakasinda verilen nominal motor gerilimi
Ayar bandi hiz kontrol cihazinin modeline baghdir:
ATV58eeesM2
ATV58+eesN4

Fr5 | NomMot.Fred- Hz [ 10-500 Hz | 50/60Hz (2)
Deger plakasinda verilen nominal motor frekansi

nlr | Nom.Mot.Curr - A ‘ 0.25-1.36In (1) ‘ anahtarin pozisyonuna bagli olarak
Deger plakasinda verilen nominal motor akimi

n 5P | Hom,MotSPeed-rem ‘ 0 - 9999 rpm ‘ anahtarin pozisyonuna bagl olarak
Deger plakasinda verilen nominal motor hizi

C0s | Mot. Cos Phi ‘ 0.5-1 ‘ anahtarin pozisyonuna bagl olarak
Deger plakasinda verilen nominal gii¢ katsayisi

EUn | Auto Tuning ‘ No - Yes ‘ No
Bu parametre "Yes" olarak set edildiginde, motor kontroliniin auto-tune’d (oto-ayari) i¢in kullanilir.
Auto-tuning bir kere tamamlandiginda parametre otomatik olarak "Done" (tamam) olur veya bir hata
durumunda "No" olur.
Uyari: Auto-tuning (oto-ayar) sadece, eger baska hicbir komut aktive olmamigsa, gerceklestirilebilir.
Eger bir "serbest durma" veya "hizli durma" fonksiyonu bir lojik girige atanmigsa, bu girig 1 olarak set
edilmelidir (0’da aktif).

EFr | Max. Fred, - Hz [ 10-500 Hz | 60/72Hz (2)
Maksimum ¢ikis frekansi
Maksimum deger, anahtarlama frekansinin bir fonksiyonudur. (Stiriici menisiinde SFR
parametresine bakiniz).

nld | Enerdy Eco ‘ No-Yes ‘ Yes

Motor verimini optimize eder.
Sadece variable torque macro-configuration'da (degisken moment makro-konfigiirasyon) erigilebilir.

(1) In; yuksek moment uygulamalari igin hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina gelir.
(2) 50 / 60 Hz anahtarinin pozisyonuna bagl olarak.
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Siricid menisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
Fdb | I lim. Adapt No-Yes No
Cikis frekansina bagli olarak akim limitinin adaptasyonu.
Bu parametre sadece "variable torque" VT degisken moment makro-konfiglrasyondayken gdzikur
(yuk egrisinin gaz yogunluguna bagli olarak degistigi havalandirma uygulamalari).
brA | DecRamPRAdart No-Yes No
Bu fonksiyon aktivasyonu, eger bu fonksiyon, yikin eylemsizligine gére ¢ok disik bir degere set
edilmisse, yavaslama siiresini otomatik olarak arttirmak igin kullanilir. Béylece bir ObF hatasi
6nlenmis olur.
Bu fonksiyon, bir rampa lzerinde pozisyonlamayla veya bir fren direncinin kullanimiyla uyumsuz
olabilir. Fabrika ayarlari, kullanilan makro-konfiglirasyona baghdir: Eger R2 rélesi, ardarda fren
fonksiyonuna atanirsa, brA parametresi "No"da kilitli kalir.
Fri | SwitchRame2- Hz [ 0-HsP [ 0Hz
Rampa anahtarlama frekansi
Cikis frekansi Frt'yi astiginda, dikkate alinan rampa streleri AC2 ve dE2'dir.
SEE | Type of stop | STN- FST - NST - DCI [ sTN
Durus tipi:
Durus talebi geldiginde, Ftt esik de@erine (ayar menusu) ulasilana kadar durus tipi aktif kalir.
Bu esik degerinin altinda, serbest durus aktif olur.
Stn: Rampali
Fst: Hizli durus
Nst: Serbest durus
Dci: DC enjeksiyon ile durus
R2 rélesi "BLC: Brake Logic (fren lojigi)" fonksiyonuna atandiysa bu parametreye erisilemez.
rPE | Ramk Type LIN-S-U LIN
Hizlanma ve yavaglama rampalarinin seklini belirler.
LIN :lineer S:S-rampa U :U-rampa
f (Hz) f(Hz)
av &V Egri katsayisi sabittir.
S-rampalar t2=0.6 x t1
t1 = set edilmis rampa zamani.
0 0
t t
f (Hz) f(Hz)
GV GV o e
Egri kat bittir.
U-rampalar t2g: O.aSiaﬂSI sabittir
/ t1 = set edilmis rampa zamani.
0 0
e | ! e | !
t t
dCF | DecRAmPCoeff [ 11010 4

Hizli durma fonksiyonu aktif oldugunda yavaslama rampa zamani kisaltim katsayisi.
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Siricl menisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari

EL I | Trd.Limit _ % 0 - %200 (1) %200
Moment limiti, maksimum motor momentini sinirlamak icin kullanilir.

CL /| nt. ILin- A [0-1361n(2) (1361
Akim limiti motorun agiri Isinmasini sinirlamak igin kullanilir.

AdC | Auto IC Ind. [ No-Yes [ Yes
Durmada, otomatik DC enjeksiyon frenlemeyi etkisiz hale getirmek i¢in kullanilir.

PCC | Motor P Coef [02-1 [ 1

Bir lojik giris, motor anahtarlama fonksiyonuna atanmigken, hiz kontrol cihazinin nominal giict ile
daha dusuk gugcte bir motor arasindaki iliskiyi gésterir.

SFE | Su Fred, Ture \ LF-HF1-HF2 \ LF

Dusuk anahtarlama frekansini (LF) veya yliksek anahtarlama frekansini (HF1 veya HF2) segmede
kullanilir. HF1 anahtarlama, hiz kontrol cihazini daha diisiik bir gii¢ ve akim degerinde
calistirmaksizin, dusuk yuk faktérli uygulamalar icin tasarlanmistir. Eger hiz kontrol cihazinin termik
durumu %95’i asarsa, hiz kontrol cihazinin degerine bagli olarak, frekans otomatik olarak 2 veya 4
kHz'e degisir. Hiz kontrol cihazinin termik durumu tekrar %70’e distiginde, segili anahtarlama
frekansi eski durumuna gelir. HF 2 anahtarlama, yuksek yUk faktorli uygulamalar i¢in hiz kontrol
cihazini bir derece disuk gii¢ ve akim deg@erinde calistiracak sekilde dizayn edilmistir: striici
parametreleri otomatik olarak oranlanir (moment limiti, termik akim v.b.)
& Bu parametrenin modifikasyonu agagidaki parametrelerin fabrika ayarlarina dénmesine

neden olur:

*nCr, CLI, Sfr, nrd (sirici menisi)

« ItH, I1dC, Ibr, Ctd (ayar menisi).

SFr | 5w Fred, - kHz ‘ 0.5-1-2-4-8-12-16 kHz cihazin degerine bagl olarak
Anahtarlama frekansini segmek igin kullanilir. Ayar bandi SFt parametresine baghdir.
Eger SFt=LF ise: 0.5 - 2 veya 4 kHz, cihazin degerine bagl olarak

Eger SFt= HF1 veya HF2 ise: 2 - 4 veya 16 kHz cihazin degerine bagli olarak
Maksimum calisma frekansi (tFr) anahtarlama frekansina bagli olarak sinirlanmistir:

SFr(kHz) 0.5 1 2 4 8 12 16

tFr (Hz) 62 125 250 500 500 500 500
nrd | Hoise Reduct ‘ No-Yes ‘ (3)

Bu fonksiyon, motor guriiltisiini azaltmak i¢in anahtarlama frekansini moddile eder.
SPC | SPecial motor ‘ No-Yes ‘ No

Bu bélimiin baginda sézl edilen 6zel motorlara adaptasyonu igin ayar mentstndeki UFr
parametresi icin ayar bandini genisletir. Sadece "Handling" (kaldirma) ve "General Use" (genel
kullanim) makro-konfiglirasyonunda erisilebilir.

NO : normal motor

YES : 6zel motor

PSM : kiiglik motor

(1) %100 degeri; glic deg@eri, hiz kontrol cihazina sahip bir motorun yliksek moment uygulamalarindaki glic
degerine esit olan bir motorun nominal momentine karsilik gelir.

(2) In; yiksek moment uygulamalari i¢in hiz kontrol cihazi tanitim etiketinde ve katalogda belirtilen hiz kontrol
cihazi nominal akimina karsilik gelir.

(3) SFt = LF ise Yes, SFt = HF1 veya HF2 ise No.

55



Siricid menisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari

PGE | PG Ture INC-DET DET

Bir enkoder geribesleme 1/0 karti kullanildiginda, kullanilan sensériin tipini agiklar:
INC: artimli enkoder (A, A+, B, B+ baglantili)
Det: dedektér (sadece A baglantil)

PLS | Hum. Pulses \ 1 - 1024 11

Enkoderin bir devri icin darbe sayisini agiklar.

l:| Gri kutulardaki parametreler, eger bir I/O genisleme karti varsa, ortaya ¢ikar.
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Kontrol menisii

Bu meniye anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir. Parametreler, sadece durma modunda hiz kontrol

cihazi kilitiyken, modifiye edilebilir.

Kod | Agiklama

Ayar araligi

Fabrika ayar

ELCLC | TermStrirCon

2W- 3W (2-telli/ 3-telli)

2W

onay gerektirir.

girigleri tekrar atanamaz.

/0 Kaldirma

L STOP

LI2  RUN ileri

LI3 RUN geri

LI4  6nceden set edilmis 2 hiz
LI5  6nceden set edilmis 4 hiz
LI6  6nceden set edilmig 8 hiz

Gri fonlu 1/0, eger bir I/0 ek karti

fonksiyonunu engeller.

Terminal kontrolliniin konfiglirasyonu: 2-telli veya 3-telli kontrol.
Bu parametrenin modifikasyonu, lojik girislerin tekrar atanmasina neden oldugu icin iki kere

2-telli kontrolden, 3-telli kontrole gegerek, lojik girisin atanmasi bir giris kayar. 2-telli kontrolde,
LI3’0n atanmasi, 3-telli kontrolde LI4’lin atanmasina dénusir. 3-telli kontrolde, LI1 ve LI2

Genel kullanim
STOP

RUN ileri

RUN geri

jog calisma
serbest durma
hatalar sil

ylUklenmisse erisilebilir.

3-telli kontrol (darbe kontroll: kalkis i¢in bir darbe yeterlidir). Bu opsiyon "otomatik tekrar kalkig"

Baglanti érnegi

|
L1 : stop
LI2 :ileri
LIx : geri

}ATVSB kumanda klemensleri
! 24V LIl LI2 LiIx

RS

-1\

Degis. moment
STOP

RUN ileri

RUN geri

ref. anahtarlama
enjeksiyon frenleme
serbest durma

Bu opsiyon, sadece 2-telli kontrol konfigure edildiyse ortaya ¢ikar.

Kod | Aciklama

Ayar araligi

Fabrika ayari

ECE | Tyre 2 Wire

LEL-TRN-PFo

LEL

2-telli kontroll agiklar:

- lojik giriglerin durumuna bagl olarak (LEL: 2-telli)

- lojik giriglerin durumundaki bir degisiklige bagli olarak (TRN: 2-telli iletim)

- ileri yénin, ters y6ne her zaman icin Ustinligu oldugu lojik girislerin durumuna bagli olarak
(PFo: Priorit. FW) (ileri dnceligi)

Baglanti drnegi:

|
LI :ileri
LIx : geri

T
IATV58 kumanda klemensleri
! 24V LI1 Lix

l:' Gri fonlu 1/O, eger bir I/O ek karti yliklenmisse erisilebilir.
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Kontrol menisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
rla | RU Inhib. No - Yes No
« Lojik girisler tarafindan ters yonde galisma engellemesi, her ne kadar bu ters yénde ¢alisma bir
toplama veya proses kontrol fonksiyonu tarafindan istenmis olsa da.
+ Display modulu tzerindeki FWD/REW tusu tarafindan kontrol edilmisse ters yonde ¢alisma
engellemesi.
b5P | deadb.Pedst No No
BNS:Pedestal
BLS:Deadband
Distik hizda ¢alisma :
F : motor frekansi F : motor frekansi
HSP 1 HsP
|
i Pedestal
LSP LsP | (BNS)
0 0 i Referans
%100
F : motor frekansi
HSP |
Deadband
LSP 4 (BLS)
0 Referans
%100
[rL | AIZ min Ref.- mA 0-20mA 4 mA
[rH | AIZ Max. Ref- mA 4-20mA 20 mA
Al2 girisindeki sinyalin minimum ve maksimum degeri.
Bu iki parametre, Al2'ye génderilen sinyali belirlemek i¢in kullanilir. Birgok konfiglirasyon olasiligi
mevcuttur. Bunlardan bir tanesi 0-20 mA, 4-20 mA, 20-4mA i¢in konfigire etmektir.
Frekans
HSP
LSP - 7”//
|
0 1
crL CrH 20 fn'vi)
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Kontrol menisii

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
AOL | AD Min. Val- mA 0-20mA 0mA
AOH | AD Max. Val- mA 0-20 mA 20 mA
Parameter AO ve AO1 (1) ¢ikigindaki sinyalin minimum ve maksimum degeri.
Bu iki parametre, AO ve AO1’deki ¢ikis sinyalini belirlemek igin
Max
kullanilir.
Ornek: 0-20 mA, 4-20 mA, 20-4mA, v.b.
o AO (mA)
AOL ACOH 20
Str | Save Ref. | NO-RAM-EEP [ NO
Bu fonksiyon, +/- hiz fonksiyonu ile iligkili olarak referansi kaydetmede kullanilir: Run komutu
gbzikmediginde (RAM’e kaydedin) veya hat beslemesi koptugunda (EEPROM’a kaydedin).
Bir sonraki kalkista, hiz referansi kaydedilen son referansdir.
LCC | Keyrad Comm, ‘ No-Yes ‘ No
Display modull aracihidiyla, hiz kontrol cihazinin kontroliini aktive etmede kullanilir. STOP/RESET,
RUN ve FWD/REYV anahtarlari aktiftir. Hiz referansi LFr parametresi ile verilir. Sadece serbest durus,
hizli durus, DC enjeksiyon durma komutlari, terminallerde aktif kalir. E§er, hiz kontrol cihazi / display
modull bagdlantisi kesilirse, hiz kontrol cihazi bir SLF hatasinda kilitlenir.
PSE | STOP Priorit No-Yes | Yes
Bu fonksiyon, kontrol kanalindan bagimsiz olarak (terminaller veya fieldbus) STOP anahtarina
oncelik verir.
PSt parametresini "No" olarak set etmek igin:
1 - "No" géruntuleyin.
2 - "ENT" tusuna basin.
3 - Hiz kontrol cihazinda "See manual" ibaresi belirir.
4 - Sirasiyla A, v ve "ENT"e basin.
Seri Uretim uygulamalari igin, anahtari aktif olmayacak sekilde konfiglire etmek onerilir ("No"ya set
edin).
Add | Drivefddress [ 0-31 E
Display moduill portu araciligiyla kontrol edildiginde, hiz kontrolinin adresini belirtir (display moduli
ve programlama terminali kaldiridiginda)
tbr | BdRate RS483 | 9600-19200 [ 19200
RS485 haberlesme hatti iletim hizi (bir sonraki enerjilenmede aktif olur)
9600 bps
19200 bps
Eger t br= 19200 ise, terminal artik kullanilamaz. Terminale tekrar etkin hale getirebilmek
A icin seri haberlesme (izerinden £ b r'yi tekrar 19200 olarak konfigiire edin veya fabrika
ayarlarina déniin (bkz. sayfa 65).
rPr | Reset counters ‘ No-APH-RTH No
KWh veya calisma zamanini 0’a resetler
No: No

APH: kwh, 0’a resetlenir

RTH: Galisma zamani 0’a resetlenir

APH ve RTH aninda aktif olur. Daha sonra parametre otomatik olarak No’ya déner..
Komutu "0"a resetlemek igin "ENT"e basiniz.

(1) AO analog ¢ikisi, bir /0 genisleme karti ilave edildiyse ¢ikar.
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I/0 meniisi

Bu meniye anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Parametreler, sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitliyken, modifiye edilebilir.

Kod Fonksiyon

L1e LI2 Rs=idn,

Ozet tablosuna ve fonksiyonlarin agiklamasina bakin.

Menide mevcut olan girisler ve ¢ikislar, hiz kontrol cihazinda kurulu 1/O kartlarina (eger varsa) ve kontrol

men(siinde daha 6nce yapilan segimlere de baglidir.

"Fabrika" konfiglrasyonlari, segili makro-konfiglirasyon tarafindan tekrardan atanir.

Konfigire edilebilir girig atamalarinin dzet tablosu (2-telli / 3-telli opsiyon harig)

I/O genigleme opsiyon kartlari

2 lojik giris LI5-LI6

Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi

3 lojik giris LI2 - L14

HOiNot. assidned

(Atanmamig

X

Rl :Reverse

(Ters yonde galisma

RPZ:Switch Rampl

(Rampa anahtarlama

JOG (Jog calisma
+5P1 + SpPeed (+ hiz
-5P1 - Spreed (-hiz

P52t 2 Preset SP

(Onceden set edilmis 2 hiz

PS4: 4 Preset SP

(Onceden set edilmis 4 hiz

PS8: 8 Preset SP

RFC: Autosmany,

(Referans anahtarlama

NET:Freewh]l Stop

(Serbest durug

ICI:IC indect.

(Enjeksiyon durug

FST:Fast stor

(Hizli durug

CHP:Multi, Motor

(Motor anahtarlama

TLZ:Trd.Limit 2

(ikinci moment limiti

FLO:Forced Local

(Zorlanmig lokal mod

RST:Fault Reset

(Hatalarin silinmesi

ATH: Auto-tune

)
)
)
)
)
)
)
)
(Onceden set edilmis 8 hiz)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

(Auto-tuning) (Oto-ayar

PAUPT AutosManu

(P1 Auto/Manu) Eger 1 adet ise Al = PIF

FPRZ:PI 2 Preset

(Onceden set edilmis 2 Pl set degeri) Eger 1 adet ise Al = PIF

FPRZ:PI 4 Preset

(Onceden set edilmis 4 Pl set degeri) Eger 1 adet ise Al = PIF

XX X[ X X[ X X X X[ X| X| X[ X| X| X| X| X| X|X| X| X

TLA: Tordue limit (Al'ile moment sinirlama) Eger 1 adet ise Al = ATL

EDD:Ext flt.

>

(Harici hata)

UYARI: Eger, bir lojik giris "serbest durusa” veya "hizli durma"ya atanirsa, girisler 0 durumunda iken,
& bu stop fonksiyonlari aktif oldugundan kalkis sadece bu girisi +24 V’a baglayarak gergeklestirilebilir.
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I/0 menisi

Konfigiire edilebilir giris ve enkoder atamalarinin ézet tablosu

I/O genigleme opsiyon kartlari Analog giris Encoder
Al3 girisi (1)
A+, A-,
B+, B-
Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi Analog giris
Al2
HO:Hot assidned (Atanmamis) X X X
FRZ:Sreed RefZ (Hiz referansi 2) X
Egder 1 adet ise LI = RFC
SAI:Summed Ref. (Toplama referansi) X X X
PIF:PI Redulator (P! regulatér geribeslemesi) X X
PIM:PI Man.ref. (Manuel P! hiz referansi) X
eger bir Al = PIF ve bir LI = PAU ise
SFB:iTacho feedbk (Takogenerator) X
FTC: Therm, Sensor (PTC problar) X
ATL: Tordue Lim, (Moment limiti) X
RGI:PG feedbk (Enkoder ve sensor geribeslemesi) X

(1) NB: A+, A-, B+, B- enkoder girigleri atama menusu, "Assign AI3" ("AI3 atamas!") olarak adlandirilir.

UYARI : Eger R2 rélesi "fren sirasi" fonksiyonuna atanirsa, Al3 otomatik olarak - eger kart varsa -

Tako Geribesleme fabrika ayarina atanir. Bununla beraber AI3’U tekrardan atamak hala mimkin

A olur,

Konfigire edilebilir ¢ikiglarin dzet tablosu

I/O genigleme opsiyon Karti LO lojik
cikiglar
Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi R2 rélesi
HO:Mot assidned (Atanmamis) X
RUN: DriveRunning (Hiz kontrol cihazi ¢alismada) X X
OCC: OutreutCont., (Yik tarafi kontaktor kontroli) X X
FTA:Freq Attain. (Esik degeri frekansa ulasildi) X X
FLA:HSF Attained (HSP’ye ulagild) X X
CTA:I Rttained (Akim esik degerine ulasildi) X X
SRA:FRH Attained (Frekans referansina ulasildi) X X
TSR ML Thern Lul (Motor termik esik degerine ulasildi) X X
ELC:Brk Lodic (Fren sirasi) X
APL:4-28 mA loss (4-20mA sinyalin kaybi) X
F2A:F2 Attained (ikinci frekans esik degerine ulasildi) X X
TRD:ATY th. Alarm (Surtcu termik esik degerine ulasildi) X X

61




I/0 meniisi

Analog ¢ikis atamalarinin ézet tablosu

I/O genigleme AO analog ¢ikig
opsiyon kartlari

Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi AO1 analog ¢ikis
HO Mot assidned (Atanmamis) X
OCR:Motar Curr. (Motor akimi) X
OFR:Motor Fred (Motor hizi) X
ORP:Outreut rame (Rampa ¢ikisi) X
TRE:Motor tordue (Motor momenti) X
STR:Si9ned Tord. (isaretli motor momenti) X
ORS:Si9ned rame (isaretli rampa gikisi) X
OPS:PI ref. (P1 sabit deger ¢ikigl) ise Al = PIF X
OPF:PI Feedback (P1 geribesleme cikisi) ise Al = PIF X
OPE:PI Error (PI hata ¢ikisl) ise Al = PIF X
OPI:PI Intedral (Plintegral ¢ikisl) ise Al = PIF X
OPR:Motor Power (Motor gict) X
THR:Motor Thermal (Motor termiik durumu) X

THD: Drive Thermal (Surtct termik durumu) X

Bir kere I/O tekrar atandiktan sonra, bu fonksiyonla iligkili parametreler otomatik olarak meniide belirir ve
makro-konfiglrasyon "CUS: Customize" gdsterir.

Baz tekrar atamalar yeni ayar parametrelerine neden olur. Kullanici, bu parametreleri ayar menisiinde set
etmeyi unutmamalidir.

110 Atanmamis Set edilecek parametreler

LI RP2 Rampa anahtarlama ALZ dE?

LI JOG  Jog galisma 400 JCE

LI PS4 Onceden set edilmis 4 hiz SP2-5P13

LI PS8 Onceden set edilmis 8 hiz SPY-5P5-5PB-5P1

LI DCI Enjeksiyon durma IdC

LI TL2 ikinci moment limiti EL?

LI PR4  Onceden set edilmis 4 adet Pl sabit degeri | P 12-P 13

Al PIF Pl regulatér rPL-r IG-PIC-rdL-rEO-PrC-
PSr-P5P-PLr-PlLb

Al SFB Takojenerator dES

R2 BLC Fren sirasi Ibr-brk-bEn-bEE-brl-bIP

LO/R2 | FTA Frekans esik degerine ulasildi FEd

LO/R2 | CTA  Akim esik degerine ulagildi CEd

LO/R2 | TSA Motor termik esik degerine ulasildi EEd

LO/R2 | F2A 2. frekans esik degerine ulagildi Fed

LO/R2 | TAD  Sirici termik esik degerine ulasildi dEd
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I/0 menisi

Bazi tekrar atamalar, kullanicinin kontrol, siiriicii veya hata meniisiinde konfigiire etmesi gereken yeni ayar
parametrelerinin eklenmesine neden olur:

/0 Atamalar Set edilecek parametreler

LI -SP -hiz St r (kontrol menisu)

LI FST Hizlh durus d [ F (slUrlct mendsi)

LI RST Hatalari silme r 5t (hata menisu)

Al SFB Takogenerator 5dd (hata menisi)

A+, A-, | SAI Toplama referansi PLE, PLS (slrici mendsi)

B+, B-

g+, /é RGI Enkoder geribeslemesi PGE, PLS (surlct menlsu)
+, B-
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Konfiglre edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Fonksiyon uyumluluk tablosu

Uygulama fonksiyonlarinin segimi, belirli fonksiyonlar arasindaki uyumsuzluk nedeniyle sinirlanabilir. Bu
tabloda belirtiimemis olan fonksiyonlar, tamamen uyumludur.

£l o
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&2 o | £
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© 15 |&|%e
S 2| o E|l2
© E|>3|0| &
= = |D C =S ]
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o 5 © | E = R E|>|=
> [ 35 SIS|es|®|8 |83 |5|>
7] a|:0 © | S el |53 2
X 9| 2| ® o|T|E|&|c |25 |2
[ = C |+ = |0 OlQ (=
cEl |32 Y¥ |23 = |QS|S|C
So|lllolc|s|0|© ON| 5| ®
2 % © ole|l=|2|8|g=|S =
clZ| |l |ls|l=x|~R|lol8|XC|on|®
Ol ==~ |[B|d|E 8|2
O=(0|a|+|E|D|T |50 |F=|< |3
DC enjeksiyon O
frenleme
Girigler toplami (]
Pl regiilatér o0 o
+/-hiz ([ 0|e
Referans anahtarlama o o ([
Serbest durug O O
Hizli durus ]
Jog galisma o [] [l
Onceden set edilmis hizlar o e e O
Takogeneratér veya enkoder PY
ile hiz regilasyonu
AlI3 araciligiyla moment sinirlama [ )
LI araciigiyla moment sinirlama [ ]
Y Uyumsuz fonksiyonlar
Uyumlu fonksiyonlar
Tatbik edilemez

Oncelikli fonksiyonlar (ayni zamanda (-simultane) aktif olamayan fonksiyonlar):

Ok ile gosterilen fonksiyon, digerinin Gzerine éncelige sahiptir.

Stop (durma) fonksiyonlari, ¢alisma komutlarina gére bir 6ncelige sahiptir.
Lojik komut araciligiyla hiz referanslari, ayarlanan analog degerler tizerine éncelige sahiptirler.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Lojik giris uygulama fonksiyonlari

Galigma yond: ileri / geri
Motor dénusiinlin sadece tek bir ydniine ihtiyag duyulan uygulamalar icin, ters yénde ¢alisma engellenebilir.

2-telli kontrol:
Galisma ve durma, durumun 1 (galisma) veya 0 (durma) oldugu veya durumdaki degisikligin dikkate alindigi
ayni lojik girisle kontrol edilir (2-telli kontrol menisune bakin).

3-telli kontrol:
Calisma ve durma 2 farkl lojik giris ile kontrol edilir. LI1 her zaman durma fonksiyonuna atanir. Durma lojik
girisin baglantisinin agiimasinda elde edilir (durum 0).

Stop girisi agilana kadar ¢alisma girisindeki (run input), darbe saklanir.

Enerjilenme ya da manuel veya otomatik hata resetlemesi esnasinda; motor, ancak "ileri", "geri", ve
"enjeksiyon durus" komutlarindan énce bir resetten sonra glg ile beslenebilir.

Rampa anahtarlama: 1. rampa: ACC, DEC ; 2. rampa : AC2, DE2
Iki tip aktif hale gegme mimkund(r:

- LIx lojik girisinin aktif olmasi,

- Ayarlanabilir bir frekans esik degerinin algilanmasi.

Eger fonksyonu bir lojik giris atanirsa, rampa anahtarlama sadece bu giris ile gergeklestirilebilir.

Adim adim galigma (“JOG”): Dustik hizda galisma darbesi.

Eger JOG konta@i kapanirsa ve daha sonra galisma ydnl konta@i ¢alisirsa, rampa, ACC, dEC, AC2, dE2
ayarlarindan bagimsiz olarak 0.1 s. olur. Eger yén kontagi kapaliysa ve JOG kontagi da ¢alisir durumdaysa,
konfigure edilmis rampalar kullanilir.

Ayar menisinde erisilebilen parametreler:
- JOG hiz
- tekrarlanmayan gecikme (2 "JOG" komutu arasindaki minimum sdre).
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Konfigtire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

+/-hiz : 2 tip calisma mimkindur.
1 Tek kademeli butonlarin kullanimi: ¢alisma yénlerine (yéniine) ek olarak iki lojik girise ihtay¢ duyulur:
"+ hiz" komutuna atanan giris, hizi artirirken; "-hiz" komutuna atanan giris, hizi diisirir.

Bu fonksiyon, kontrol meniideki Str saklama referansi parametresine erisir.

2 iki kademeli butonlarin kullanimi: + hiza atanan, tek bir lojik girise ihtiyag duyulur: iki islevli butonlarla +/-hiz:
Aciklama: Her donus yénu igin 1 butona iki kere basilir. Her durum gerilimsiz kontagi kapatir.

Description : Agiklama: her dénus y6ni icin 1 butona iki kere basilir.
Her durum gerilimsiz bir kontagi kapatir.

Serbest birakma (- hiz) | Basma 1 (hiz elde edilir) Basma 2 (+ hiz)
ileri butonu - a aveb
geri butonu - c cved

Baglantl ornegi: ATV58 kumanda terminalleri }

. LIl Lix Ly +24 |
LI sileri A A A
Lix : geri
Lly : + hiz Jb Ed

C

Motor
frekansi

LSP
0 ~

LSP /

ileri

Basma 2
Basma 1

0
Geri

Basma 2
Basma 1

0

Bu tip +/-hiz, 3-telli kontrol ile uyumsuzdur. Bu durumda, -hiz fonksiyonu otomatik olarak, en yiiksek indeks ile
lojik girise atanir (6rnegin: LI3 (+hiz), LI4 (-hiz)).

Her iki galisma durumunda da maksimum hiz, analog girige uygulanan referanslar tarafindan verilir. Ornegin,
Al1’i +10V'a baglayin.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Onceden set edilebilir hizlar

2, 4 veya 8 hiz, sirasiyla, 1, 2 veya 3 lojik girise ihtiya¢ duyarak énceden set edilebilir.

Asagidaki atamalarin sirasi incelenmelidir: PS2 (LIx), sonra PS4 (Lly), sonra PS8 (LIz).

Onceden set edilmis 2 hiz Onceden set edilmis 4 hiz Onceden set edilmis 8 hiz
Atama: LIX'i PS2'ye Atama: LIx'yi PS2'ye, sonra, Atama: LIX'i PS2'ye
Lly’yi PS4’e Lly’yi PS4’e, sonra, LIz'yi PS8’e
LIx | hiz referansi Lly | LiIx | hiz referansi Liz | Lly | LIx | hiz referansi
0 | LSP+referans 0 0 | LSP+referans 0 0 0 | LSP+referans
1 | HSP 0 1 | SP2 0 0 1 | SP2
1 0 | SP3 0 1 0 | SP3
1 1 HSP 0 1 1 | SP4
1 0 0 | SP5
1 0 1 | SP6
1 1 0 | SP7
1 1 1 | HSP

Lojik girislerin atanmasini iptal etmek icin, asagidaki sira incelenmeli: PS8 (LIz), sonra PS4 (Lly), sonra PS2
(LIx).

Referans anahtarlama

Iki referansin (Al1 referansi ve Al2 referansi) lojik giris komut tarafindan anahtarlanmasi.

Bu fonksiyon, otomatik olarak, Al2yi hiz referansi 2’ye atar.

Baglanti semasi

Lix +24 COM Al1  +10 Al2
Acik kontak, referans = Al2
Kapali kontak, referans = Al1
0-20mA
4-20mA

Serbest durug
Motorun sadece, rezistif momenti kullanarak durmasina neden olur. Motor beslemesi kesilir.
Serbest durus, lojik giris agildiginda (durum 0) elde edilir.

DC enjeksiyon durma
Enjeksiyon durma lojik giris kapandiginda elde edilir (durum 1).

Hizl durug

Drive (strlcl) menlsinde bulunan dCF rediksiyon faktéri araciliiyla, yavaslama rampa siresinde bir
kisaltim yoluyla frenli durmadir.

Hizla durma, lojik giris agildiginda (durum 0) elde edilir.
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Konfigtire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Motor anahtarlama

Bu fonksiyon, ayni hiz kontrol cihazini kullanan degisik gu¢ degerine sahip iki motordan bir digerine gegmek
icin kullanir. Hiz kontrol cihazinin ¢ikisina, uygun bir sira yiklenmelidir. Gegis motor durmusken ve hiz kontrol
cihazi kilitliyken gergeklestirilebilir. Asagidaki dahili parametreler, lojik komut tarafindan otomatik olarak degisir:

- nominal motor akimi - fren birakma akimi
- enjeksiyon akimi

Bu fonksiyon, otomatik olarak ikinci motorun termik korumasini engeller.
Erisilebilir parametreler:

ikinci moment limiti
Lojik giris aktif oldugunda, maksimum motor momentindeki azalma.
Adjust (ayar) menisiinde tL2 parametresi.

Hata reseti

Iki tep resetieme mimkindur: kismi veya genel (Fault (hata) menisiinde rSt parametresi).

Kismi reset (rSt = RSP) :

Eger hatanin nedeni ortadan kalkarsa, saklanmis olan hatay silmek i¢in ve hiz kontrol cihazini reset etmede
kullanilir. Kismi silmeden etkilenen hatalar:

- hat asiri gerilimi - haberlesme hatasi - motorun agiri Isinmasi

- DC bus asiri gerilimi - motor asir yuku - seri link hatasi

- motor faz kaybi - 4-20mA kaybi - hiz kontrol cihazinin agiri 1sinmasi
- bakim - harici hata - asinhiz

Genel reset (rSt = RSG) :
Atanmis olan lojik giris kapanmisken; SCF (motor kisa devresi) digindaki biitiin hatalan (zorlanmig ¢alisma)
engeller.

Zorlanmig lokal mod
Hat kontrol modu (seri link) ile lokal mod (terminaller araciligiyla veya display modili araciligiyla kontrol)
arasinda se¢im yapmada kullanihr.

Auto-tuning (oto ayar)
Atanmis lojik giris 1’e degistigi zaman, "drive" (surlicli) mentde tUn parametresinde oldugu gibi ayni yéntemle,
auto-tuning (oto-ayar) calismasi ateslenir.

UYARI: Oto-ayar yalnizca, eger hicbir komut aktive degilse, gergeklestirilebilir. Eger, bir serbest durus veya
hizli durus fonksiyonu bir lojik girise atandiysa, bu giris 1’e (0’da aktif) set edilmelidir.

& Uygulama: Ornegin, motorlari anahtarlarken.

Auto-man PI, 6nceden set edilmis Pl sabit degerleri: Pl calisma (bkz. sayfa 99)
Al ile moment sinirlama
Bu fonksiyon, sadece Al3 analog girisi moment sinirlamaya atandiysa erisilebilir. TL2’de konfigure edilmis
bir lojik giris yok ise: ikinci moment sinir, sinir direkt olarak Al3 ile verilir.
Eger TL2 - ikinci moment sinirina bir lojik giris konfigtire edildiyse
- Giris 0 ise, sinir tLi ile belirlenir
- Giris 1 ise, sinir Al3 ile belirlenir.

Harici hata
Atanmis olan lojik giris 1 oldugunda motor durur (surlicii menustindeki LSF parametresinin konfiglirasyonuna
bagli olarak) ve siiriicii EFF external fault hata modunda kilitlenir.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Analog giris uygulama fonksiyonlari

Al1 girisi her zaman igin hiz referansidir

Al2 ve AlI3’Un atanmasi

Toplama hiz referansi: Al2 ve Al3 tarafindan verilen frekans ayar degerleri Al1 ile toplanabilir.

Takogeneratér ile hiz regiilasyonu: (Sadece analog girisli bir I/0 ilave karti ile Al3 (izerinde atama). Bir harici
béliicu kdpru devresi, takogeneratdrin gerilimini adapte etmede kullanilir. Maksimum gerilim 5 ve 9 V arasinda
olmalidir. Adjust (Ayar) menusiinde olan dtS parametresini ayarlayarak, hassas bir ayar elde edilir.

PTC prob baglantisi: (sadece analog girisli, bir /O genisleme karti ile) Motor sargilarindaki PTC problari, Al3

analog girisine baglayarak motorun direkt termik korumasi igin kullanilir.

PTC prob karakteristikleri:

20 °C’de prob devresinin toplam direnci = 750 W.

Pl regiilatér: Bir referans ve bir sensér izerinden gelen bir geribesleme ile bir prosesi regile etmede kullanilir.

Pl modda, farkli konfigiire edilseler de rampalarin timd lineardir.

Pl reglilator ile:

- FbS ile geribeslemenin adapte edilmesi.

- Pl dénGsiminin duzeltimi.

- Oransal ve integral kazancin ayarlanmasi. (RPG ve RIG)
- Pl referans, Pl geribesleme ve Pl hatasi i¢in bir analog ¢ikisin atanmasi.

- Eger PSP > 0 ise kalkista Pl (AC2) calismasinin gergeklesmesi icin bir rampa uygulamasi. PSP=0 ise,
aktif rampalar ACC/dEC’dir. dEC rampasi her zaman durusta kullanilir.

Motor hizi LSP-HSP arasinda sinirlandirilir.

Not: Pl regilatér modu, bir Al girisi Pl geribeslemeye atandiysa etkin hale geger. Al atamasi sadece, Pl ile
uyumsuz tiim fonksiyonlarin iptal ediimesiyle mimkin olur (bkz. sayfa 94)

Pl Pl eger PSP =0
Pl donisturiclt  regilatér ise, rampa
set degeri PIC RPG ACC
© x#1 [ RG [ dEC
T R
‘ibesleme| PSP FBS Eger PSP>0 | Ac2 Otomatik O__
O— — |
/ 10 iserampa | dE2 Manuel o™
Filtre Carpan
Galis komutu
%et degeri ACC
dEC
Rampa

Otomatik / manuel
[e;

eferans

>o0—

Otomatik/Manuel: Bu fonksiyon sadece, Pl fonksiyonu aktifse erisilebilir ve bu fonksiyon analog girigli bir /0

genisleme Kkarti gerektirir.

LI lojik girisi ile, galismay!1, eger LIx=0 (Al3’te manuel referans) ise hiz regiilasyonuna ve eger Lix=1 (oto) ise

Pl regiilasyonuna degistirmek igin kullanilir.




Konfigtire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Analog giris uygulama fonksiyonlari

Onceden set edilebilir sabit degerler:
2 veya 4 adet &nceden set edilebilir sabit deger, birbirinden bagimsiz veya 2 lojik girisin kullanimini gerektirir:

2 dnceden set edilebilir sabit deger 4 dnceden set edilebilir sabit deger
Atama: LIX'yi Pr2'ye Atama: LIX'yi Pr2'ye sonra, Lly’yi Pr4’e
Lix | Referans Lly | Lix | Referans

0 | Analog referans Analog referans

1 | Proses maks. (= 10 V)

P12 (ayarlanabilir)

P13 (ayarlanabilir)

a|lalo|l o

0
1
0
1

Proses maks. (= 10 V)

Moment limiti: (Sadece AI3 analog girisli bir I/O genisleme karti ile)

Al3'te uygulanan sinyal, dahili moment limiti ile dogrusal ¢aligir (sirlici menisiinde TL parametresi)) :
- Eger AI3 =0Vise: limit=TLIx0=0
- Eger AI3 =10 Vise: limit = TLI.

Uygulamalar: Moment veya cer diizeltimi, v.b.

Enkoder giris uygulama fonksiyonlari:
(Sadece enkoder girigli I/0 genisleme karti ile)

Hiz regiilasyonu: Artimli enkoder veya sensor kullanarak, hiz dizeltimi igin kullanilir. (Kart ile birlikte verilen
dokimantasyona bakiniz).

Toplama hiz referansi: Enkoder girisinden saglanan ayar degeri, Al1 ile toplanir. (Kart ile birlikte verilen
dékimantasyona bakiniz).

Uygulamalar:
- Birkag hiz kontrol cihazinin senkronizasyonu. Striici menusinde PLS parametresi, bir motorun bir
digerine olan hiz oranini ayar etmede kullanilir.
- Enkoder araciligiyla elde edilen ayar degeri.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Lojik ¢ikis uygulama fonksiyonlari
R2 rélesi, LO kati hal ¢ikisi (I/O genigleme karti ile)

Yk tarafi kontaktér kontrolii (OCC): R2 veya LO’ya atanabilir.
Hiz kontrol cihazinin bir ¢ikis kontaktériinG (hiz kontrol cihazi ile motor arasina yerlestiriimis) kontrol etmesine
olanak saglar. Kontaktori kapama istegi, bir galisma komutu géziktigunde, gergeklestirilir. Kontaktdri agma
istegi, motorda bagka akim kalmadigi zaman gergeklestirilir.

Eger bir DC enjeksiyon frenleme fonksiyonu konfigiire edilirse, kontaktér sadece frenleme sonunda
& acildiginda, durma modunda uzun bir siire ¢alisir durumda birakilmamalidir.

Hiz kontrol cihazi ¢aligiyor (RUN): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor gui¢ kaynagt, hiz kontrol cihazi tarafindan saglanirsa veya sifir referansla bir calisma komutu varsa,
lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Frekans esik degerine ulagildi (FTA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger frekans, ayar menusunde Ftd tarafindan set edilen frekans esik degerine esit veya ondan buyuk ise, lojik
¢ikis 1 durumundadir.

Set edilen noktaya ulagildi (SRA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor frekansi set edilen degere esitse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Yiiksek hiza ulagildi (FLA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor frekansi HSP’ye esitse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Akim egik degerine ulagildi (CTA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor akimi, ayar menusiinde Ctd tarafindan set edilen akim esik degerine esit veya ondan biyik ise,
lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Termik duruma ulagildi (TSA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motorun termik durumu, ayar menusunde ttd tarafindan set edilen termik durum esik degerine esit veya
ondan buyUk ise, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Siirlicti termik duruma ulagildi (TAD): R2 veya LO'ya atanabilir.
Eger suriict termik durumu, ayar menisiinde atd ile set edilen termik durum esik degerine esit veya biyukse,
lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Fren sirasi (BLC): sadece R2 rolesine atanabilir.
Dikey kaldirma uygulamalara igin hiz kontrol cihazi tarafindan elektromagnetik fren kontroliinde kullanilir.
Yatay hareket igin kullanilan frenler igin, "hiz kontrol cihazi ¢aligiyor" fonksiyonunu kullaniniz.

. d‘M‘f“”""' T = ayarlanamayan zaman gecikmesi
o eger ayar menisiinde erisilebilen  ayar
degerleri:
Fren durumy | - fren birakma frekansi (brL)
0} - fren birakma gecikmesi (brt)

R2 resi | - fren devreye girme gecikmesi (bEt)
R - fren birakma akimi (Ibn)

01 - fren devreye girme frekansi (bEn)
Yukari veya a§a§‘|J

0
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Konfigtire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Dikey kaldirma uygulamalari i¢in, énerilen fren kontrol ayarlari:

1

Fren birakma frekansi (brL) :

Fren birakma frekansini, nominal kayma ile Hz cinsinden nominal frekansin ¢arpim degerine set edin (gxFs).

Hesaplama yéntemi: kayma= %

Ns = rpm cinsinden senkron hiz.

(50 Hz kaynak icin: ¢ift kutuplu bir motor i¢in Ns=3000 rpm, 4 kutuplu motor i¢in Ns=1500 rpm, 6 kutuplu
motor i¢in Ns=1000 rpm, 8 kutuplu motor i¢in Ns=750 rpm’dir,

60 Hz kaynak icin: ¢ift kutuplu bir motor icin Ns=3600 rpm, 4 kutuplu motor i¢in Ns=1800 rpm, 6 kutuplu motor
icin Ns=1200 rpm, 8 kutuplu motor i¢in ns=900 rpm’dir).

- Nr=rpm cinsinden nominal momentte nominal hiz, motor plakasinda belirtilen hizi kullanin.

- g = daha 6nceden hesaplanmis kayma

- Fs = nominal motor frekansi (motor plakasinda belirtilen deger)

Ornegin: 4 kutuplu motor igin, 50 Hz kaynak, plakada verilen deger 1430 rpm.

g = (1500 - 1430) / 1500 = 0.0466

Fren birakma frekansi= 0.0466 x 50 = 2.4 Hz

Fren birakma akimi (lbr):

Fren birakma akimini, motorda belirtilen nominal akima ayar edin.

1. ve 2. konulara iliskin NOT: Belirtilen degerler (birakma akimi ve birakma frekansi) teorik degerlere karsilik
gelmektedir. Eger test esnasinda, bu teorik degerleri kullanarak moment yetersiz kaliyorsa, fren birakma
akimini nominal motor akimi seviyesinde tutun ve fren birakma frekansini disiriin (nominal kaymanin
2/3'line kadar). Eger sonug yetersiz kalirsa, teorik degerlere déniin, sonra fren birakma akimini (maksimum
deger hiz kontrol cihazi tarafindan empose edilen) artirin ve kademe kademe fren birakma frekansini artirin.

Hizlanma zamani:

Kaldirma uygulamalari i¢in, hizlanma rampalarinin 0.5 saniyeden daha bilyik bir degere set edilmesi
Onerilir. Hiz kontrol cihazinin akim limitini asmamasindan emin olun.

Ayni 6neri yavaglama icin de gecerlidir.

Birakma frekansi= (gxFs)

Not: Bir kaldirma hareketi igin bir frenleme direnci kullaniimalidir. Ayarlamalarin ve segili konfiglirasyonlarin
kaldirnlan ylkte bir kontrol kaybi ve diisimi yaratmamasina dikkat edin.

Fren birakma gecikmesi (brt):
Frenin tipine gére ayar edin. Bu siire, mekanik frenin agmasi igin ihtiya¢ duyulan siredir.

Fren devreye girme frekansi (bEn):
Nominal kaymanin iki katina set edin (bizim 6rnegimizde 2x2.4 = 4.8 Hz). Sonra sonuca gére ayar yapin.

Fren devreye girme gecikmesi (bEt):
Frenin tipine bagl olarak ayar yapin. Mekanik frenin kapamasi icin ihtiya¢ duyulan sire.

4-20mA sinyal kaybi (APL), R2 veya LO’ya atanabilir.
4-20 mA girisindeki sinyal 2mA’den kii¢lik olmasi durumunda lojik ¢ikis 1 konumunu alir.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

AO ve AO1 analog ¢ikis uygulama fonksiyonlari

AO ve AO1 analog ¢ikislari, AOL (mA) ve AOH (mA) ¢ikis akimlaridir.
+ AOL ve AOH 0’dan 20 mA’ye kadar konfigire edilebilir.

Ornegin AOL-AOH: 0-20mA
4-20mA
20-4mA

Motor akimi (OCR kodu): motorun rms akiminin gdsterimi.
+ AOH hiz kontrol cihazinin nominal akiminin iki katina karsilik gelir.
+ AOL sifir akima karsilik gelir.

Motor frekansi (OFR kodu frekansi): Hiz kontrol cihazi tarafindan kararlastirilan motor frekansi:
+ AOH maksimum frekansa karsilik gelir (parametre tFr).
+ AOL sifir frekansi karsilik gelir.

Ramp ¢ikigi (ORP kodu frekansi): Rampa ¢ikis frekansinin gdsterimi.
+ AOH maksimum frekansa karsilik gelir (parametre tFr).
+ AOL sifir frekansa karsilik gelir.

Motor momenti (TRQ kodu): Motor momentinin mutlak degerinin gésterimi.
* AOH hiz kontrol cihazinin nominal momentinin iki katina karsilik gelir.
+ AOL sifir momente karsilik gelir.

isaretlenmig motor momenti (STQ kodu): Motor momentinin ve yoniniin gosterimi:
+ AOL nominal momentin iki katina esit bir frenleme momentine karsilik gelir.
+ AOH nominal momentin iki katina esit bir motor momentine karsilik gelir.
+ AOH + AOL sifir momente karsilik gelir.
2

isaretlenmig rampa (ORS kodu): rampa ¢ikis frekansi ve yoniiniin gosterimi.
+ AOL ters yéndeki maksimum frekansi (tFr parametresi) karsilik gelir.
+ AOH ters ydndeki maksimum frekansi (tFr parametresi) karsilik gelir.
+ AOH + AOL sifir frekansi karsilik gelir.
2

Pl sabit set dederi (OPS kodu): PI regiilator sabit degerinin gosterimi.
+ AOL minimum geribeslemeye karsilik gelir.
+ AOH maksimum geribeslemeye karsilik gelir.

Pl geribesleme (OPF kodu): Pl regllatér geribesleme gosterimi.
+ AOL minimum geribeslemeye karsilik gelir.
+ AOH maksimum geribeslemeye karsilik gelir.

Pl hatasi (OPE kodu): sensér bandinin %’si olarak (maksimum geribesleme - minimum geribesleme),
Pl regilatér hatasinin gésterimi.
+ AOL maksimum hata < 0’a karsilik gelir
+ AOH maksimum hata >0a karsilik gelir.
+ AOH + AOL sifir hataya karsilik gelir (OPE = 0).
2
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Konfigtire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Pl integral (OPI kodu): Pl regilatér integral hatasinin gésterimi.
+ AOL, sifirintegrale karsilik gelir.
+ AOH, doymus integrale karsilik gelir.

Motor giicii (OPR kodu): motor tarafindan gekilen giiciin gésterimi.
+ AOL, motor nominal gliciiniin %0’ina karsilik gelir.
+ AOH, motor nominal gliciiniin %200’tUne karsilik gelir.

Motor termik durum (THD kodu): hesaplanan motor termik giictiniin gosterilmesi
* AOL, %0a karsilik gelir.
» AOH, %200e karsilik gelir.

Siiriici termik durumu (THD kodu): sirlict termik gliciiniin gdsterimi.
+ AOL, %0’a karsilik gelir.
+ AOH, %200’e karsilik gelir.
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Hata menisi

Bu menlye anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Parametreler, sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitliyken, modifiye edilebilir.

Kod | Agiklama Fabrika ayari
Atr | Auto Restart No
Eger hata ortadan kalkarsa (Yes/No opsiyonu), bu fonksiyon, hiz kontrol cihazini otomatik olarak
tekrardan baglatmakta kullanilir. Otomatik olarak tekrar yolalma asagidaki hatalardan sonra
mumkindar:
- hat asiri gerilimi
- DC bus agini gerilimi
- harici hata
- motor faz kaybi
- seriiletim hatasi
- haberlesme hatasi
- 4-20 mA referans kaybi
- motor asiri yiku (kosul: %100'den daha dusuk termik durum)
hiz kontrol cihazinin agiri 1sinmasi (kosul: Hiz kontrol cihazinin %70’den daha disuk termik
durumu)
- motor asiri 1sinmasi (kosul: 1.500 Ohm’dan daha diisik prob direnci)
Fonksiyon aktive oldugunda ve durustan sonra, hata rélesi, bu hatalarin bir veya daha fazlasi
Uzerinde kapali kalir ve tekrar yolalma i¢in kosullar dogru oldugunda (hatalar kalktiginda), hiz kontrol
cihazi 30s. gecikmenin ardindan bir yolalma gerceklestirmeye tesebblis eder. Hiz kontrol cihazi yol
alamadigi zaman, maksimum 6 deneme yapilir. Eger 6 denemenin hepsi de basarisiz olursa,
kapatilarak reset edilene kadar, hiz kontrol cihazi, hata rélesi acik sekilde, tamamen Kilitli kalir.
Bu fonksiyon, yardimei siranin tutulmasina ihtiyag duyar. Kazaen tekrar yolaimalarin, ne
ekipman izerinde ne de personel (izerinde bir tehlike yaratmayacagindan emin olun.
rSE | Reset Tyre RSP
Bu fonksiyona eger hata reseti, bir lojik girise atandiysa eriselebilir.
2 mumkin opsiyon: kismi reset (RSP), genel reset (RSG)
Kismi resetten etkilenen hatalar (rSt = RSP)
- asiri hat gerilimi - DC bus agiri gerilimi
- motorun asiri Isinmasi - 4-20 mA’in kaybi
- motorun asiri yiklenmesi - bakim
- motor faz kaybi - hiz kontrol cihazinin agiri 1sinmasi
- serilink hatasi - harici hata
- haberlesme hatasi - asirn hiz
Genel bir reset tarafindan etkilenen hatalar (rSt=RSG): bitiin hatalar. Genel reset, gercekte bitiin
hatalari engeller (zorlanmis ¢aligma).
1 RSGyi gérintuleyin.
2 "ENT" tusuna basin.
3 Hiz kontrol cihazinda "See manual" yazisi belirir.
4 Sirasiyla A, v ve "ENT"e basin.
OPL | OutPhaseloss ‘ Yes
Motor faz kayip hatasini belirtmekte kullanilir.
(Hiz kontrol cihazi ile motor arasinda bir ayirici kullanilirsa, hata ortadan kalkar).
Yes / No opsiyonlar
IPL | InPhseloss ‘ Yes

Hat faz kayip hatasini belirtmekte kullanilir.

(Eger bir DC bus’dan ya da bir tek fazli kaynaktan ATV58-U72M2, U90M2, D12M2'ye, direkt bir glig
kaynag varsa, hata engellenir).

Yes / No opsiyonu

Bu hata ATV58-U09M2, U18M2, U29M2 ve U41M2'de bulunmaz.
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Hata menisi

Kod | Aciklama Fabrika ayari
EHE | ThermProTyre ACL
Hiz kontrol cihazi tarafindan saglanan endirekt motor termik korumasinin tipini aciklar. Eger hiz
kontrol cihazina PTC problari baglanmigsa, bu fonksiyon miimkin olmaz.
Termik koruma yok: NO: No Prot. (koruma yok).
Kendinden sogutmali motor (ACL): hiz kontrol cihazi, dénus frekansina bagl olarak gli¢ kaybini
dikkate alir.
Cebri-sogutmali motor (FCL): hiz kontrol cihazi, ddnus frekansina bagl olarak gl¢ kaybini dikkate
almaz.
LFL | LossFollower No
4-20 mA referans kaybi hatasini belirtmekte kullanilir.
Bu hata sadece, min/maks. Al2 referans parametreleri (CrL ve CrH) 3mA’den bilyikse veya Cri>CrH
ise konfiglre edilebilir.
- No: hata yok.
- Yes: aninda hata.
- STT: STT parametresine bagli durus, sinyalin geri gelmesinde bir hata tekrar yolvermesi
olmaksizin.
- LSF: STT parametresine bagl durus, durusun arkasindan siriicu hata verir.
- LFF: hizi, LFF ile set edilen degere zorlar
- RLS: 4-20 mA kayboldugunda, hata olmadan ulasilan hizi sakli kilar; sinyalin geri gelmesiyle
tekrar yolverme
LFF | Flt. Sreed 4-28 E
4-20 mA sinyal kaybi durumunda dustllecek hiz degeri 0-HSP arasi ayarlanabilir.
FLr | Catch On Fly [ No
Asagidaki durumlarin birinden sonra diizgiin bir yolalma saglamak igin kullanilir:
- hat beslemesinin kaybi veya bu enerjinin kesilmesi
- hata resetlemesi veya otomatik tekrar yolalma
- serbest durus veya lojik girisli enjeksiyon durus
- hiz kontrol cihazinin yik tarafinda kontrolsiiz kayip
Yes / No opsiyonu.
Egder R2 rdlesi, fren fonksiyonuna atanirsa, FLr parametresi No’da kilitli kalir.
SEP | Cont. Stop No
Hat faz kaybinda kontrolli durus. Bu fonksiyon sadece, eger IPL parametresi No’ya set edilirse
islenebilir olur. Eger IPL Yes olarak set edilirse, StP’yi No konumunda birakin. Olasi segenekler:
No: hat beslemesinin kaybinda kilitteme
MMS : Maintain DC Bus (DC Bus'u besle): USF hatasi (dusuk gerilim) olusana kadar, hiz kontrol
cihazi kontroll icin gerilim, atalet tarafindan saklanan kinetik enerji tarafindan saglanir.
FRP: Fllow ramp (rampa izle): Bir durug veya USF hatasi (dustik gerilim) olusana kadar, programli
dEC veya dE2 rampalarini miteakip yavaslama. Bu ¢alisma ATV58+ U09M2, U18M2 , U29M2 ve
U41M2’de bulunmaz.
S5dd | RamrNotFoll ‘ Yes
Eger takogeneratér veya darbe generatéri araciligiyla geribesleme programlanmissa, bu
fonksiyona erisilebilir. Muktedir kilindiginda, eger bir hiz hatasi (stator frekansi ile élgtlen hiz
arasindaki fark) gézlenirse, hiz kontrol cihazini kilittemede kullanilir. Yes / No opsiyonlari.
EPL | External fault ‘ Yes

Harici hata durumunda, durus tipini belirler
- Yes: aninda hata
- LSF Stop+fli: 5 £ £ parametresine bagli durus, sonra durus bitiminde hata
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Dosyalar meniisi

Bu menlye anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Bu ¢alismalar sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitiyken mimkind(r.

Display moduill, hiz kontrol cihazi konfigirasyonlarini iceren 4 dosyayi saklamak igin kullantlir.

Kod | Aciklama Fabrika ayari
F 15 | File 1 State FRE
F25 | File 2 State FRE
F35 | File 3 State FRE
F4Y5 | File 4 State FRE
iliskili dosyanin durumunu géstermek icin kullanilir.
Olasi durumlar:
FRE: dosyasiz (display modiiltintn teslim alindigindaki durumu)
EnG: Bir konfigiirasyon hali hazirda bu dosyaya kaydedilmis
FOE | Orerat.Tyre NO
Calismanin dosyalarin lzerinde gergeklesmesini segmede kullanilir.
Olasi ¢alismalar:
NO: hicbir calisma istenmez (display moddlinin hiz kontrol cihazina her badlanisinda default deger)
STR: display modiiliinde, hiz kontrol cihazinin konfiglirasyonunu bir dosyaya kaydetmek igin
calisma
REC: hiz kontrol cihazina, bir dosyanin igeriginin transferi
Ini: hiz kontrol cihazinin fabrika ayarlarina dénusu
& Fabrika ayarlarina dénus, biitiin ayarlarinizi ve konfigiirasyonlarinizi iptal eder.
Calisma modu

STRYyi, REC’yi veya Inl'yi se¢in ve "ENT"e basin.

1 Eger calisma = STRise:
Dosya numaralari gdzikir. o veya V¥ kullanarak ve "ENT"le onaylayarak bir dosya segin.

2 Eger ¢calisma = REC ise:
Dosya numaralari gézikir. A veya V¥ kullanarak ve "ENT"le onaylayarak bir dosya segin.

| Y
- Ekranda gozukr: - 1 L

I

WIRING OK? ENT

Baglantinin dosya konfigiirasyonuyla uyumlu oldugunu kontrol edin.
"ESC" ile iptal edin veya "ENT" ile onaylayin.
- Display, "ENT" kullanarak ikinci bir onaylama veya "ESC" kullanarak iptal ister.
3 Eger ¢alisma = Inl ise:
"ENT" ile onaylayin

I
- Ekranda g6zukur: - 11 L

| ¥ Y

WIRING OK? ENT

Baglantinin fabrika konfiglirasyonuyla uyumlu oldugunu kontrol edin.
"ESC" ile iptal edin veya "ENT" ile onaylayin.
- Display, "ENT" kullanarak ikinci bir onaylama veya "ESC" kullanarak iptal ister.

Her ¢alismanin sonunda display "Operation" (¢calisma) parametresine doner. "NO"ya set eder.
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Dosyalar meniis

Dosyalar menisti (devam)

Kod | Aciklama
[O0d | Password
Gizli kod

Hiz kontrol cihazinin konfigiirasyonu bir sifre ile korunabilir (COd).

UYARE: BU PARAMETRE DIKKATLI KULLANILMALIDIR. BUTUN PARAMETRELERE ERISIMi
ENGELLEYEBILIR. BU PARAMETRENIN DEGERI UZERINDE HERHANGI BiR DEGISIKLIK NOT EDILMELI
VE SAKLANMALIDIR.

Kodun degeri 4 sekil ile verilir, bunlarin sonuncusu, kullanici tarafindan ihtiyag duyulan erisim seviyesini
aciklamada kullanilir.

oo oo

HEHHEH
Bu sekil, dogru kodu gostermeksizin,
izin verilen erigim seviyesini verir.

Kod tarafindan izin verilen limitler igerisinde, display modulinin arkasindaki erigsim kilitteme anahtarinin
pozisyonuna bagl olarak meniilere erisim her zaman iglenebilir.
Kod 0000 (fabrika ayari) degeri erisimi sinirlamaz.

Asagidaki tablo kodun sonundaki son sekile bagh olarak mendlere erisimi agiklar.

Koddaki son sekil

Mendler Erigim Kilidi Display Modifikasyon
Adjust (ayar) 0 (0000 harig) ve 9 1 2
Seviye 2 : 0 (0000 harig) ve 9 3 4

Adjust (ayar), Macro-config (Makro-kon.), Drive
(slirGict), Control (kontrol), 1/0, Fault (hata), File
(dosya) (kodu harig tutularak),

Communication (haberlesme) (eger kart varsa)

Application (uygulama) (e@er kart varsa) 0 (0000 harig) ve 9 5 6
Seviye 2 ve Application (uygulama) (eger kart 0 (0000 harig) ve 9 7 8
varsa)

APPLICATION (uygulama) menisune erisim igin, uygulama karti dékiimanina bakin.
Kod, A ve v anahtarlarini kullanarak modifiye edilir.

Eger yanlis bir kod girilirse, reddedilir ve asagidaki mesaj belirir:

| I iy |
[y |

Password Fault

Tus takimindaki ENT veya ESC tuslarina bastiktan sonra, Kod parametresi igin beliren degerler 0000 olarak
degisir: erisim seviyesi degismez. Islem tekrarlanmalidir.

Erisim koduyla korunan mentlere erisim igin, kullanici ilk énce Files (dosyalar) meniisiinde her zaman
erigilebilen bu kodu girmelidir.
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Haberlesme ve uygulama meniileri / Calisma esnasinda
destek / Bakim

Haberlesme menusii

Bu menu sadece, bir haberlesme Karti varsa, gézikir. Bu meniye anahtar ﬂ konumundayken erisilebilir.
Konfiglirasyon, sadece, hiz kontrol cihazi kilitliyken, stop modunda mimkindr.

Haberlesme opsiyon kartiyla kullanim igin, bu kartla birlikte verilen dékiimana bakin.

Temel Uriin Uzerinde RS485 baglantisi araciligiyla haberlesme igin, RS485 baglanti kit ile saglanan dékimana
bakiniz.

Uygulama menisi

Bu meni sadece, "misteri uygulama" karti varsa, gézikir. Anahtar ﬂkonumundaysa erisim saglanabilir.
Konfiglirasyon, sadece, hiz kontrol cihazi kilitliyken, stop modunda mimkundur.
Kart ile birlikte verilen dékimana bakiniz.

Calisma esnasinda destek

"Girig"de agiklanan gésterge lambalarina bakiniz.

Bakim

Hiz kontrol cihazi izerinde galigmadan 6nce, besleme kaynagini kesin ve kapasitérlerin bogalmasini
bekleyin (yaklagik 3 dakika): hiz kontrol cihazinin 6n panelindeki yesil LED artik yanmaz.

UYARI: + ve - terminallerdeki veya PA ve PB terminallerindeki DC gerilim, hat gerilimine bagl olarak 900V'a
kadar gikabilir.

Kurulumda veya ¢alismada problem ¢ikarsa, gevreye, montaja ve baglantilara ait énerilere uyuldugundan emin
olun. Altivar Kullanim Kilavuz’'una bakiniz.

Servis

Altivar 58 herhangi bir calismay1 6nleyici bir bakima ihtiyag duymaz. Bununla beraber agagidakilerin diizenli bir
sekilde gergeklestirilmesi 6nerilir:
- baglantilarin sikh@ini ve durumunu kontrol ediniz
- cihazin etrafindaki sicakligin kabul edilebilir bir seviyede tutuldugundan ve havalandirmanin etkili
oldugundan emin olun (fanlarin ortalama servis émri: ¢calisma kosullarina bagli olarak 3 ile 5 sene
arasindadir)
- hiz kontrol cihazini tozdan uzak tutunuz

Bakim ile destek
Gozlenen ilk hata saklanir ve display modil ekraninda gézikdr: hiz kontrol cihazi kilitlenir, kirmizi LED yanar
ve R1 hata rélesi agar.

Hatanin silinmesi

Reset edilemeyen bir hata durumunda hiz kontrol cihazinin besleme kaynagini kesin.
Hatayi ortadan kaldirmak igin, hatanin nedenini bulun.
Besleme kaynagini yeniden baglayin: Bu, eger hata ortadan kalktiysa, hatay: siler.

Eger bu fonksiyon programlandiysa bazi durumlarda, hata ortadan kalktigi anda otomatik bir yolalma
gerceklesebilir.
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Bakim

Goruntilenen hata

Olasi neden

Prosediir, ¢ézim

PHF
Mains Phase Loss

.

hiz kontrol cihazi yanlis beslenmis
bir fazda gegici hata
ATV58-U72M2, U90M2 veya bir
D12M2'nin (3 faz) tek faz besleme
kaynagindan kullanimi

+ glg baglantisini ve sigortalar kontrol edin

* reset

* FAULT - (hata) menisinde, "In Phase
Loss" (IPL kodu) hatasini "NO" olarak
konfigure edin

DIrive Overheat

yilksek (£ Hd>%118)

USF + hat beslemesi ¢ok disik + hat gerilimini kontrol edin
Undervoltade + gerilimdeki gegici ani diigtim

« zarar gdérmus ylk direnci * yuk direncini degistirin
OsF * hat beslemesi ¢ok yiksek + hat gerilimini kontrol edin
Overyoltade
OHF « aliminyum sogutucunun sicakligi ok |+ motor ylkind, hiz kontrol cihazinin

havalandirmasini kontrol edin,
resetlemeden énce, sogumasini
bekleyin

oLF
Mot Overload

uzun siren asir yike bagl olarak
termal agma (k Hr>%118)

« termik koruma ayarlarini kontrol edin,
motor yikinu kontrol edin

+ yaklasik 7 dakika sonra, bir reset mimkin
olabilir

Mator Phase Loss

kesilmis

ObF « ¢ok ani frenleme veya surici yik + yavaslama suresini artirin, eger

Overbrak ing + calisma esnasinda asir yliksek sebeke |  gerekliyse bir frenleme direnci ekleyin
gerilimi « olasi agiri sebeke gerilimini kontrol edin

OFPF » hiz kontrol cihazinin ¢ikisindaki bir faz |+ motor baglantilarini ve ¢ikis kontaktdriniin

(eger kullanildiysa) ¢alismasini kontrol edin

» makro konfiglirasyonda bir motor yolverici

kullanildiysa R2 rélesinin ve ¢ikis
kontaktdrinln konfiglirasyonunu kontrol edin

Short Circuit

kacagi veya kisa devre

LFF + Al2 girisinde 4-20mA ayar degeri kaybi |+ ayar degeri devrelerinin baglantilarini
Loss Follower kontrol edin
acr « rampa cok kisa « ayarlari kontrol edin
Quercurrent. « eylemsizlik veya ylk ¢ok buyuk » motor/hiz kontrol cihazi / ylik boyutunu
* mekaniksel kilittenme kontrol edin
* mekanizmanin durumun kontrol edin
SCF » hiz kontrol cihazinin ¢ikiginda toprak |+ hiz kontrol cihazinin beslemesi

kesilmisken, motor izolasyonunu ve
baglanti kablolarini kontrol edin. Hiz
kontrol cihazinin tranzistér képrusinu
kontrol edin

CrF
Precharde Fault

yUk rélesi kontrol hatasi
zarar gérmus ylk direnci

» hiz kontrol cihazindaki ve yik

direncindek baglanti elemanlarini
kontrol edin

Motor Overheat.

problar)

SLF * hiz kontrol cihazi terminal portunda * hiz kontrol cihazi terminal portundaki
Serial Link Flt yanlis baglanti baglantilari kontrol edin
OEF « motor sicakligi cok ylksek (PTC » motorun havalandirmasini ve gevre

sicakligini kontrol edin, motor yukinu
kontrol edin

« kullanilan problarin tipini kontrol edin

ESF
FTC Therm Sensor

problarin, hiz kontrol cihazina yanlis
baglantisi

+ problarin, hiz kontrol cihazina

baglantisini kontrol edin

+ problari kontrol edin
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Bakim

Goruntllenen hata

Olasi neden

Prosedir, ¢ézim

EEF + EEPROM’a kayitta hata + hiz kontrol cihazi besleme kaynagini
EEProm Fault kesin ve reset edin

InF « dahili hata + hiz kontrol cihazindaki konnektérler
Internal Fault + konnektodr hatasi kontrol edin

EPF « harici bir cihaz tarafindan ateslenen + hataya sebep olan cihazi kontrol edin ve
External Fault hata reset edin

SPF » hiz geribeslemesi yok * hiz sensériiniin mekanik kuplajini ve
5P, Feedbk. Loss baglantisini kontrol edin

AnF * rampanin izlenmemesi » hiz kontrol cihazi ayarlarini ve

Load Ueer, F1t

set edilen degerde ters hiz

baglantilarini kontrol edin

ylk i¢in ayarlarin uygunlugunu kontrol
edin

motorun boyutlarini, hiz kontrol cihazini
ve olasi bir ihtiyag i¢in frenleme
direnglerini kontrol edin

SOF « yik cok buyiik, devamsizlik, dengesizlik|« ayarlari ve parametreleri kontrol edin
verskesd « fren direnci ekleyin, motor / hiz kontrol

cihazi / ylk boyutunu kontrol edin
CnF « fieldbus’da haberlesme hatasi + hiz kontrol cihazinin network

Hetwork Fault

baglantilarini kontrol edin
zaman aralarini kontrol edin

ILF
Int. Comm, F1t

« opsiyon kartiyla kontrol karti arasinda
haberlesme hatasi

opsiyon kartinin kontrol kartina
baglantisini kontrol edin

CFF

Ratind Fault-ENT
Ortion Fault-ENT

Oet. Missind-ENT
CKS Fault - ENT

Hata muhtemelen karti degistirirken
olusmustur:

gu¢ kartinin degerinin degisimi

+ opsiyon kartinin tipinin veya ger daha
6nceden yoksa ve eger makro-
konfiglirasyon CUS ise, opsiyon
kartinin enstalasyonunun degisimi
opsiyon Kkarti ¢ikartilmig

uyumsuz konfigirasyon kaydedilmis

ENT’e basildiginda asagidaki mesaj
goérintdlenir:
Fact.Set? ENT/ESC

hiz kontrol cihazinin donanim
konfigtrasyonunu kontrol edin (gu¢
karti, digerleri)

hiz kontrol cihazinin besleme kaynagini
kesin sonra reset edin

konfigiirasyonu display modiilde bir
dosyaya kaydedin

fabrika ayarlarina dénmek i¢in ENT’e
basin

LFI
Confid. Fault

« serilink araciligiyla hiz kontrol cihazina
gonderilen uyumsuz konfigrasyon

bir 6nce génderilen konfiglirasyonu
kontrol edin
uygun bir konfiglirasyon génderin
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Bakim

Hata gésterimi olmadan hataya gegme

Goruntl Olasi neden Prosedr, ¢6zim
Kod yok, LED’ler « Glg kaynagi yok » Hiz kontrol cihazi gli¢ baglantilarini
yanmiyor kontrol edin

Kod yok, yesil LED
yaniyor, kirmizi
LED yaniyor veya
yanmiyor

« Display modili arizali

+ Display moduliint degistirin

rdYy
yesil LED yaniyor

* Hiz kontrol cihazi, haberlesme karti

veya RS485 kiti ile haberlesme halinde

« Bir LI girisi "Serbest durug"a veya "Hizli

durus"a atanmis, ve bu giris
anahtarlanmamistir.

Bu duruslar, girisin kaybiyla kontrol
edilir.

+ LI4 parametresini zorlanmis lokal moda

set edin, sonra bu zorlanmig modu
konfirme etmek igin LI4’U kullanin

» Durusu iptal etmek igin girisi 24V’a

baglayin
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Konfigiirasyonlarin ve ayarlarin kaydedilmesi

Hiz kontrol cihazi referansi ATV58 ............ Display rEF : .....ccoveverennne
Musteri tanimlama numarasi (eger uygunsa):
Opsiyon karti: Yoky Vary :referans ........cccocveveienenencieecnene.

Erisim kodu: YOKY Vary ...
Konfiglirasyon dosya numarasi. .. display moduliinde
Makro-konfiglirasyon: ..o

CUS : Customize | (dlizenleme) konfiglirasyonu igin giris ¢ikislar (I/O) asagidaki sekilde atayin:

ALTIVAR Opsiyon karti
Lojik girigler LIt LI5:

LI2: LI6:

LI3:

LI4:
Analog girisler Al1: Al 3:

Al2:
Encoder girisi Al3:
Role R2 :
Lojik ¢ikis LO:
Analog ¢ikis AO1 : AO:

Ayar parametreleri:

Kod | Fabrika ayari Musteri ayari (1) Kod | Fabrika ayar Musteri ayari (1)
ACLC | 3s s SP1 | 35Hz Hz
dEL | 3s s J0G | 10 Hz Hz
LSP | OHz Hz JGE | 0,5s S
H5P | 50/60 Hz Hz brl |OHz Hz
FLLG | 20% % Ibr |OA A
SEA | 20% % brt |Os S
IEH | modele bagh A bEn | OHz Hz
IdC | modele bagli A bEE |Os S
Edl | 05s s FFE | 50/60 Hz Hz
SdC | 051tH A bIP | no
ACZ | 5s s rPG |1
dEZ | 5s S rlG | 1/s /s
JPF | OHz Hz FbS | 1
JF2 | OHz Hz PIC | no
JF3 | OHz Hz dES | 1
ELS | O s [td | 1.361n A
usc |1 EEd | %100 %
UFr | %100 % EL2 | %200 %
SLP | %100 % PSP | 0s s
PFL | %20 % P12 | %30 %
SP2 | 10 Hz Hz P 13 | %60 %
SP3 | 15Hz Hz dbd | %105 %
SPY | 20 Hz Hz FEd | 50/60 Hz Hz
SPS5 | 25Hz Hz F2d | 50/60 Hz Hz
SP6 | 30 Hz Hz

(1) parametre yokken bosluk birakin.
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Konfiglirasyonlarin ve ayarlarin kaydedilmesi

Sirdct menlsi parametreleri:

Kod | Fabrika ayari Musteri ayari (1) Kod | Fabrika ayari Mdusteri ayari (1)
UnS | modele bagli Vv rPE | LIN Hz
Fr5 | 50/60Hz Hz dlF | 4
nl r | modele bagli A EL I | %200 %
n5P | modele bagli rpm CLI |1361n A
LO5 | modele bagli AdLC | yes
EUn | no PCC |1
EFr | 60/72Hz Hz SFE | LF
nld | no SFr | modele bagh kHz
Fdb | no nrd | yes
brA | no SPL | no
Frt |OHz PGE | DET
Stt | STN PLS | 1024
(1) parametre yokken bosluk birakin
Kontrol meniisi parametreleri:
Kod | Fabrika ayari Musteri ayar (1) Kod | Fabrika ayari Musteri ayari (1)
ELL |[2W AOH | 20 mA mA
ECE | LEL Str | no
rln | nO LCLC | no
bS5P | no PSE | yes
Crl |4mA mA Add |0
[rH | 20mA mA Ebr | 19200
AOL | OmA mA rPr | N0
(1) parametre yokken bosluk birakin
Hata meniisii parametreleri:
Kod | Fabrika ayari Musteri ayar (1) Kod | Fabrika ayar Musteri ayari (1)
AEr | no LFF |OHz Hz
r5t | RSP FLr | nO
OPL | yes SEP | no
IPL | yes Sdd | yes
EHE | ACL EPL | yes
LFL | no

(1) parametre yokken bosluk birakin
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Mendiilerin 6zeti

LANGUAGE (dil) menisi 2 - ADJUST (ayar) meniisii (devami)
Etiket Kod Etiket Kod
Endlish Lnk ThermCurrent. - A IEH
Frangais Lnk IC Ini.Curr. = A IdC
Dieutsch Lnk IC Ind. Time - s EdC
Eskariol Lnk IC Stor Curr.- A 5dl
Italiano Lnk Jume Fred, - Hz JPF

Jume Fred,2 - Hz JF¢

MACRO-CONFIG meniisii MU
achine Coef. usc

Etiket _ Kod LSP Time - 5 |ELS
Hdd & Handlind CFC IR ComPens. - % UFr
GEn & General Use [FC S1ip Come. - SLP
T+ Var, Tordue [FD Preset 5.2 - Hz SP2
Preset SP.3 - Hz SFP3

1 - DISPLAY mentisii Preset SP.4 - Hz SPY
Etiket Kod Preset SP.5 - Hz SP5S
Uar. State — Preset SP.6 - Hz SPE
Fred, Ref. ErH Preset SP.T - Hz S5P1
OutPut Fred, FFr Curr.Lev,Att - A [td
Motor Skeed SPd Jud Fred, - Hz J0G
MotorCurrent. LCr J0G D?IE.'L-" - s JGE
Machine Sed. use Tra.Linit 2 - % ELE
Outeut Power OPr Ut thle. - PFL
Mainsloltade ULn FI Prar, G‘?'”" rPL
MotorThermal EHF FI Int. Gain - /s r 1D
DriveThermal EHd FI CoeFf.. Fb5
Last Fault LFE FI Inversion PIC
Fred. Ref. LFr BrReleaselev - Hz brl
Consumktion APH Br‘Release.I - A lbr
Run time FLH BrReleasTime - = brk

BrEndade Lev - Hz bEn
BrEndadeTine - = bEE

2 - ADJUST (ayar) menusu TriP Thresh NST-Hz | FFE
Etiket Kod Brake imful. bIP
Fred, Ref, - Hz LFr Tacho Coeff. dES
Acceleration - s ACC Fred.Lev,Att - Hz FEd
Deceleration - s dECL Fred.Lev,2 - Hz Fed
Accelerate 2 - 5 AC? ThermLev,Att. - % Etd
Decelerate 2 - 5 dEZ FI Filter -5 P5P
Low Seeed - Hz LSP FI Preset 2 - X% PlI2
High Sreed - Hz HSP PI Preset 3 - X% P1I3
Gain - % FLG ATY Th. fault ded
Stability - % SER




Mendilerin 6zeti

3 - DRIVE (siiriicii) menisi

Etiket Kod
Hom. Mot Uolt - U UnsS
Hom, Mot Fred - Hz FrS
Hom, Mot Curr - A nlCr
Hom, MotSkeed  —rim nSP
Mat. Cos Phi cos
Auto Tunind EUn
Max, Fred, - Hz EFr
Enerdy Eco nld
I lim Adart. Fdb
DlecRamPAdart. brA
SwitchRame2 - Hz FrE
Tuke of stor SEE
Ramp Tuke rPE
DECRampCoef f dlF
Trd,Limit - X EL I
Int. I Lim - A cLi
Auto DIC Ind. AdC
Motor P Coef PCLC
Sw Fred, Tuke SFE
S Fredq -kHz SFr
Hoise Reduct nrd
SP*1 Motor SPC
PG Tyke PLCE
Hum, Pulses PLS

4 - CONTROL (kontrol) menii
Etiket Kod
TermStrikCon ECC
Tuke 2 Wire ELE
Rl Inhibit. rln
deadb. /Pedst. bSP
AIZ min Ref. - mA [rL
AIZ Max Ref - mA [rH
Min Yal. AD - mA AOL
Max Ual, AD - mA AOH
Save Ref. SEr
Keyrad Comm, Lec
Stop Priorit PSE
DriveRddress Add
BdRate RS485 Ebr
Reset counters rPr

sii

5 - I/O menisi

Etiket

Kod

LIZ Rs=idn.
LIZ Rssidn.
LI4 Rs=idn.
LIS Rssidn.
LIE RAssidn.

Lie
L 13
L4
L1iIs
L6

HO tHot assidgned
RU iReverse
RPZ:Switch rame2
JOG: JOG

+5P: + Skeed
-5P: - Skeed
P52t 2 preset SP
PS4t 4 preset SP
P58t 8 preset SP
RFC:Autosmanu
HST:Freewhl Stok
ICI:IC indect.
FST:Fast. stor
CHPiMulti. Motor
TL2:Tra,Limit 2
FLO:Forced Local
RET:Fault Reset
ATH: Auto-tune
PAUSPT AutosManu
FRZ:PI 2 Preset
PR4:PI 4 Preset
TLR: Tordue limit
EDD:Ext f1t.

RZ Assidn.
L0 Assidn.

rd
Lo

HO:Hot assigned
RUN: DriveRunning
OCC: OutreutCont.,
FTR:Fred Attain,
FLA:HSP Attained
CTR:I Attained
SRA:FRH Attained
TSR MLrThern Lul
ELC:Erk Lo%ic
APL:4-28 mA loss
F2A:F2 Attained

TRD:Alarm, th.var,
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Mendiilerin 6zeti

5 - I/O mensii (devami)

Etiket

Kod

AIZ Assidn.
AIZ Assidn.

AIe
A13

HO:Not assidned
FRZ2:5reed Ref2
SAI:Summed Ref.
FIF:PI redulator
PIM:PI Man.ref.
SFEB:Tacho feedbk
PTC: Therm, Sensor
ATL:Tordue limit

AIZAssigniencodear )

A13

HO:Not assidgned
SAI:Summed ref.
RGI:PG feedbk

AD Assidn.

RO

HO:Not assidgned
OCR:Motor Curr.
OFR:Motor Fred,
ORP:Rame Outreut
TRE: Motor tordue
STRESi9ned tordue
ORS:Si9ned rank
OPS:PI ref.
OPF:PI Feedback
OPE:PI Error
OPI:PI Intedral
OPR:Motor Power
tHR:Motor Thermal
tHD: Drive Thermal

6 - FAULT (hata) menisi

Etiket Kod
Auto Restart AEr
Reset Tyre rSE
OutPhaseloss OPL
InPhaseloss IPL
ThermProTyte EHE
LossFol lower LFL
Flt. Seeed 4-28 LFF
Catch On Fly FLr
Cont.. Stop SEP
RameNotFoll 5dd
External fault EPL

7 - FILES (dosyalar) mendsii

Etiket Kod
File 1 State F IS
File 2 State Fés
File 3 State F35
File 4 State FYy5
rerat., Tyre FOE
Conf. Code cod

8 - COMMUNICATION (haberlesme)

menusi

Haberlesme kartiyla birlikte verilen dékiimantasyona

bakiniz.

8 - APPLICATION (uygulama) menisi

Uygulama kartiyla birlikte verilen dékiimantasyonu

bakiniz.
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indeks

Fonksiyon Mendiler Sayfalar
+/-hiz 1/0 60-63-66
2/3-telli kontrol CONTROL (kontrol) 57-67

Adim adim (JOG) ADJUST (ayar) - I/0 49-50-60-62-67
Al2 analog giris CONTROL (kontrol) 58

Akim siniri DRIVE (surtci) 54-55
Anahtarlama frekansi DRIVE (suricu) 55

Durma énceligi CONTROL (kontrol) 59

Dusuk hiz limit zamani ADJUST (ayar) 47

Enerji tasarrufu DRIVE (surlcu) 53

Enjeksiyon frenleme ADJUST (ayar) - DRIVE (slriici) 46-49-50-55
Enkoder ile hiz gevrimi DRIVE (slricu) - 1/0 56-61-62-70
Fabrika ayari / Kayit FILE (dosya) 77

Fren sirasi ADJUST (ayar) - I/0 50-61-62-72
Hata reseti 1/O - FAULT (hata) 60-65-70-75
Hizlanma ADJUST (ayar) - DRIVE (sUrucu) 46-54

Kayma frekansi ADJUST (ayar) 47

Kayit referansi CONTROL (kontrol) 59

Konfigtire edilebilir ¢ikislar CONTROL (kontrol) - I/O 59-61-62-71-72-73
Konfiglre edilebilir girigler 1/10 60-61-62
Konfiglre edilebilir kod FILES (dosyalar) 78

Kontroll durus I/O - FAULT (hata) 60-76

Moment limitleri ADJUST (ayar) - DRIVE (stricu) - /0 49-51-55-60-62-70
Motor anahtarlama DRIVE (surici) - /0 55-60-70
Motor termik korumasi ADJUST (ayar) - I/O - FAULT (hata) 46-52-61-62-76
Oto ayar DRIVE (suricu) - /0 53-60-68
Otomatik rampa adaptasyonu DRIVE (suriici) 54

Otomatik tekrar yolalma FAULT (hata) 75

Oto yakalama (ugan yUku FAULT (hata) 76

yakalayarak tekrar yol alma)

Onceden set edilmis hizlar

ADJUST (ayar) - I/O

48-50-60-62-69

Pl regulator ADJUST (ayar) - I/0 51-61-62-69
PTC problar 110 61-69

Rampa anahtarlama ADJUST (ayar) - DRIVE (sUricd) - /0 46-54-60-62-67
Referans anahtarlama 110 60-69

Seri baglanti adresi CONTROL (kontrol) 59

Standart moment/yliksek moment | DRIVE IDENTIFICATION (stiriici tanimlama) (rEF) | 43

Tako ile hiz gevrimi ADJUST (ayar) - I/O 51-61-62-69
Yavaglama ADJUST (ayar) - DRIVE (sUriici) 46-54

Yk tarafi kontaktor 110 61-71
Zorlanmis lokal mod CONTROL (kontrol) - /0 60-68
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Schneider Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S.

ATV58KKO1-TR

Zaman igerisinde standartlar, sartnameler ve tasarimlar degisiklige ugradigindan litfen bu yayinda

verilen bigilerin teyidini isteyiniz.
Degisiklik yapma hakkimiz saklidir.

Tutlincd Mehmet Efendi Caddesi
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Tel :+90 216 386 9570 pbx
Faks : +90 216 386 3875

www.schneider-electric.com.tr

Schneider Electric Misteri Yardim Hatti
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