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Hiz kontrol cihazi enerjilendirildiginde, glic komponentleri ve bazi kontrol komponentleri sebekeye
bagldir. Bunlara dokunmak son derece tehlikelidir. Hiz kontrol cihazinin kapagi kapali tutulmalidir.

Altivar'in enerjisi kesildikten sonra ve yesil LED séndiikten sonra, ekipmanlar lizerinde ¢alismadan 6nce
yaklasik 3-10 dakika bekleyiniz. Bu sire, kapasitorlerin desarj olmasi igin gereken suredir.

RUN (¢alis) komutunu veya hiz referansini silerek, ¢alisma sirasinda motor durdurulabilir; bu durumda
hiz kontrol cihazi hala enerijili kalir. Eger personel guvenligi ani tekrar yolalmalarin 6nlenmesini
gerektiriyorsa, bu elektronik kilitteme sistemi yetersiz kalir: Giig devresine bir kesici yerlestiriniz.

Hiz kontrol cihazi, bir hata durumunda, hiz kontrol cihazini kapatabilen ve bunun sonucu olarak motoru
durdurabilen givenlik cihazlariyla donatiimistir. Motorun kendisi mekanik blokaj ile durdurulabilir. Son
olarak, gerilim degisimleri, 6zellikle sebeke hat arizalari kapanmalara neden olabilir.

Eger hatanin nedeni kalkarsa, tekrar yolalma riski vardir - ki bu durum &zellikle glivenlik mevzuatina
uymasi zorunlu olan belirli makina veya sistemleri tehlikeye sokar.

Bu durumda, kullanici, eger motor programlanmamis bir durus gergeklestiriyorsa, hiz kontrol cihazinin
glcind kesmek icin bir disuk hiz dedektéru kullanarak, tekrar yolalma olasiliklarina karsi gereken
onlemleri almak zorundadir.

Ekipmanlarin tasarimi IEC standartlari gereksinimlerine uygun olmalidir.

Genel kural olarak, makina veya baglantilar Gizerinde elektriksel veya mekaniksel bir miidahaleden énce
hiz kontrol cihazinin enerjisinin kesilmesi gerekir.

Bu doékimanda tanitilan Griinler veya ekipman, gerek teknik agidan gerekse de calisma sekilleri
acisindan, her zaman degistirilebilir veya modifiye edilebilir. Bu Urin veya malzemelerle ilgili
tanimlamalar higbir sekilde taahh(t niteligi tasimaz.

Altivar 38 bir komponent olarak degerlendiriimelidir: Avrupa direktifleriyle (makina direktifleri ve
elektromanyetik uyumluluk direktifleri) tam uyumlu kullanimi saglayan ne hazir bir cihaz ne de bir
makinadir. Bu standartlarin, makinada tam olarak saglanmasi son kullanicinin sorumlulugundadir.

Hiz kontrol cihazi hem uluslararasi, hem de ulusal standartlarla uyumlu bir sekilde uygun olarak monte
edilmeli ve kurulmahdir. Cihazi uyumlu hale getirmek, Avrupa Toplulugu iginde EMC direktiflerine
uymasi gereken sistem integratériiniin sorumlulugundadir.

Bu doékimanda bulunan o&zellikler, EMC direktiflerinin zorunlu ihtiyaglaryla uyumlu olmak igin
uygulanmalidir.
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Montaj 6ncesi dneriler

Teslimat

Hiz kontrol cihazinin etiketinin Gizerinde yazili olan referansin, siparig formuna gére génderilen irsaliyeyle ayni
olmasini kontrol edin.

Altivar 38'i ambalajindan ¢ikarin ve nakliye sirasinda hasar gérmediginden emin olun.

Kaldirma ve saklama

Hiz kontrol cihazini montaj dncesi korumak igin lGizerindeki ambalajiyla saklayin veya kaldirin.

Montaj sirasinda tagima
Altivar 38 urin serisi, degisik agirlik ve boyutlarda 9 tip hiz kontrol cihazini igerir.
K¢k boy hiz kontrol cihazlari ambalajlarinda ¢ikarilabilir ve bir kaldirici cihaz olmaksizin montaji yapilabilir.

Buyuk boy hiz kontrol cihazlari igin bir ving kullaniimalidir; bu nedenle cihazlar 4 tasima c¢engeli ile birlikte
sunulur. Asagidaki 6nlemler dikkate alinmalidir:




Sogutuculu hiz kontrol cihazi segimi

Trifaze gii¢ kaynag: gerilimi: 380...460 V 50/60 Hz

400 V'ta hat Isc Motor Anma  Maks. gegici Anma ylkte Referans Agirhk
akimi muhtemel  giici  akimi (In) akim dagitilan gug (4)
hat kisa (2) (3) (5)
devre akimi

A kA kW A A W kg
3.1 5 0.75 2.1 23 55 ATV38HU18N4 3.8
5.4 5 1.5 3.7 4.1 65 ATV38HU29N4 3.8
7.3 5 2.2 5.4 6 105 ATV38HU41N4 3.8
10 5 3 71 7.8 145 ATV38HU54N4 6.9
12.3 5 4 9.5 10.5 180 ATV38HU72N4 6.9
16.3 5 5.5 11.8 13 220 ATV38HU90N4 6.9
24.3 22 7.5 16 17.6 230 ATV38HD12N4 13
335 22 11 22 242 340 ATV38HD16N4 13
43.2 22 15 30 33 410 ATV38HD23N4 15
42 22 18.5 37 41 670 ATV38HD25N4(X) 34
49 22 22 44 49 750 ATV38HD28N4(X) 34
65 22 30 60 66 925 ATV38HD33N4(X) 34
79 22 37 72 80 1040 ATV38HD46N4(X) 34
95 22 45 85 94 1045 ATV38HD54N4(X) 57
118 22 55 105 116 1265 ATV38HD64N4(X) 57
158 22 75 138 152 1730 ATV38HD79N4(X) 57
156 (1) 22 90 173 190 2250 ATV38HC10N4X 49
191 (1) 22 110 211 232 2750 ATV38HC13N4X 75
229 (1) 22 132 253 278 3300 ATV38HC15N4X 77
279 (1) 22 160 300 330 4000 ATV38HC19N4X 77
347 (1) 22 200 370 407 5000 ATV38HC23N4X 159
384 (1) 22 220 407 448 5500 ATV38HC25N4X 166
433 (1) 22 250 450 495 6250 ATV38HC28N4X 168
485 (1) 22 280 503 553 7000 ATV38HC31N4X 168
536 (1) 22 315 564 620 7875 ATV38HC33N4X 168

(1) Ilave bir sok bobini ile birlikte verilen akim degerleri.

(2) Bu guc seviyeleri, anma degerine ve surekli calismaya bagl olarak 2 veya 4 kHz maksimum anahtarlama
frekansi igin verilmistir. Anahtarlama frekanslari hakkinda ayrintili bilgi "Teknik ézellikler" bélimiinde
verilmistir.

ATV38'in daha yiksek anahtarlama frekansinda kullaniimasi:

» surekli calisma igin gui¢ degerini bir disiik de@er olarak disiinerek segim yapin, érnegin:
0.37 kW icin ATV38HU18N4 — 5.5 kW igin ATV38HD12N4.

* gli¢ degerinde diisme uygulanmadiysa, asagidaki ¢alisma kosullari agiimamalidir:
Maksimum 60 s’lik ¢alismadaki kimulatif calisma suresi 36 s (yuk faktéri %60).

(3) 60 saniye icin.

(4) Bu gug seviyeleri surekli calismada izin verilen maksimum anahtarlama frekansi i¢in verilmistir (anma
degerine bagli olarak 2 veya 4 kHz).

(5) ATV38HU18N4 - D79N4 icin: Altivar 38 dahili bir EMC filtresi ile donatiimistir.

ATV38HD25N4(X) - D79N4(X) icin: dahili bir EMC filtresi olmayan Altivar 38 almak amaciyla referansa X
ekleyin.

ATV38HC10N4X - C33N4X igin: Altivar 38 dahili bir EMC filtresi ile donatilmamustir. Opsiyonel harici filtreler
mevcuttur.




Elde edilebilir moment

Moment 6zellikleri
+ Degisken moment uygulamalar:
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1 Kendinden sogutmali motor: sirekli faydali moment
2 Cebri sogutmali motor: stirekli faydali moment

3 Maksimum 60 saniye igin gegici agirt moment

4 Sabit gl ile ylksek hizlarda moment

Elde edilebilir agirt moment:
Degisken moment uygulamalari:

+ 60 saniye i¢in %110 motor anma momenti

Sirekli galisma

Kendinden sogutmali motorlarda sogutma, motor hiziyla iligkilidir. Bu nedenle, anma hizinin yarisindan diisiik
hizlarda glg¢ deger kaybi olur.

Asin hizda galisma

Artik, gerilim, frekans ile degisemeyeceginden, motordaki endliksiyon azalir ve bunun sonucunda momentte
diisme s6zkonusu olur. Motorun asir hizlarda galisabildigini motor imalatgisi ile kontrol edin.

Not: Ozel motorlarda anma ve maksimum frekanslar operatér paneli veya PowerSuite araglari kullanilarak 10
- 500 Hz aras! ayarlanabilir.




Teknik 6zellikler

Cevre

ATV38 HU18N4... ATV38HD23N4

ATV38 HD25N4(X)... ATV38HC33N4X

Koruma sinifi

IP21 ve Ust kisimda IP41 (EN 50178
standardina uygun)

ATV38HD25N4(X)... ATV38HD79N4(X)
hiz kontrol cihazlari:

IP21 ve Ust kisimda IP41 (EN 50178
standardina uygun)

ATV38HC10N4X... ATV38HC33N4X hiz
kontrol cihazlari:

- alt kisimda IP0O (personel tarafindan
direkt temasa kars! koruma
saglanmalidir)

- diger yerlerde IP20

Titresim direnci

IEC 68-2-6 standardina uygun olarak:
2..13 Hz arasinda en fazla 1.5 mm
13...200 Hz arasinda 1 gn

ATV38HD25N4(X)... ATV38HD79N4(X)
hiz kontrol cihazlan:

IEC 68-2-6 standardina uygun olarak:
2... 13 Hz arasinda en fazla 1.5 mm
13... 200 Hz arasinda 1 gn

ATV38HC10N4X... ATV38HC33N4X hiz
kontrol cihazlan:
10...55 Hz arasinda 0,6 gn

Maksimum gevre
kirliligi

ATV38HU18N4... ATV38 HD23N4 hiz
kontrol cihazlar igin:

IEC 664-1 ve EN 50718 standartlarina
gore sinif 2

ATV38HD25N4(X)... ATV38HD79N4(X)
hiz kontrol cihazlari:

- UL508C standardina uygun olarak Sinif 3
ATV38HC10N4(X)...ATV38HC33N4(X)
hiz kontrol cihazlar: IEC 664-1 ve
EN 50718 standartlarina gére sinif 2

Maksimum bagil
nem

IEC 68-2-3 standardina uygun olarak dam

layan su ve yogunlagma olmadan %93

Cihaz gevresinde
ortam sicakligi

Depolama: -25 °C... +65 °C

Calisma:

ATV38HU18N4... ATV38HU90N4 hiz

kontrol cihazlari igin:

+ -10°C... +50 "C gi¢ deger kaybi yoktur

+ maksimum 60 "C , 50 ‘C’nin Uzerinde
her °C i¢cin akim degeri %2.2 diser

ATV38HD12N4... ATV38HD23N4 hiz

kontrol cihazlari igin:

+ -10°C... +40 "C gl¢ deger kaybi yoktur

* maksimum 50 °C, 40°C’nin lzerinde
her °C igin akim degeri %2.2 diiser

Depolama: -25 °C... +65 °C

Calisma:
ATV38HD25N4(X)... ATV38HD79N4(X)
hiz kontrol cihazlari igin:

* -10°C... +40 °C guc¢ deger kaybi yoktur
 havalandirmakitiyle birlikte maksimum
60 °C, 40°C’nin Uzerinde her “C i¢in

akim degeri %2.2 diiger

ATV38HC10N4X... ATV38HC33N4X hiz

kontrol cihazlari igin:

* -10°C... +40 °C guc deger kaybi yoktur

* maksimum 50°C, 40°C’nin lzerinde
her °C igin akim degeri %2.2 diser

Maksimum calisma
ylksekligi

Deger kaybi olmaksizin 1000 m (bu deger
azalir)

lzerinde, her 100 m igin akim degeri %1

CGalisma konumu

Dikey




Teknik 6zellikler

Elektriksel karakteristikler

Gug kaynagl  Gerilim * 380V -%10...460V + %10, 3 trifaze
Frekans * 50/60 Hz £%5
Cikis gerilimi Maksimum gerilim, hat besleme gerilimine esittir
Elektriksel yalitim Gug ve kumanda arasinda elektriksel yalitim (girigler, ¢ikislar, gii
kaynaklari)
Cikis frekans araligi 0.1... 500 Hz

Anahtarlama frekansi

Konfiglre edilebilir:
+ deger kaybi olmadan:

ATV38HU18N4...D46N4(X) hiz kontrol cihazlari i¢in 0.5-1 - 2 - 4 kHz
ATV38HD54N4(X)...C33N4X hiz kontrol cihazlari igin 0.5 - 1 - 2 kHz
aralikl galismada deger kaybi olmadan veya

surekli calismada bir deger kaybi ile:

ATV38HU18N4...D23N4 hiz kontrol cihazlari i¢in 8 - 12 - 16 kHz
ATV38HD25N4(X)...D46N4(X) hiz kontrol cihazlari igin 8 - 12 kHz
ATV38HD54N4(X)...D79N4(X) hiz kontrol cihazlari i¢in 4 - 8 kHz
ATV38HC10N4X...C33N4X hiz kontrol cihazlari i¢in 4 kHz

Hiz arahigi

1-10

Frenleme momenti

Dustk gu¢ degerleri igin fren direnci (tipik deger) olmaksizin motor anma

momentinin %30’u

Frenleme momenti

60 saniye i¢in motor anma akiminin %110u (tipik deger +%10)

Hiz kontrol cihazinin koruma
ve guvenlik dzellikleri

Kisa devre korumasi:

- cikig fazlari arasinda

- ¢lkis fazlar ve toprak arasinda

- dahili besleme ¢ikislarinda

Asiri Isinmaya ve asir akimlara kargi termik koruma

Beslemede dusuk gerilim ve agsiri gerilim glvenlik devresi

Giris faz kaybi guvenlik devresi (3 fazli hiz kontrol cihazlarinda tek fazli
calismay! énler)

Motor koruma

Hiz dikkate alinarak, Izt’yi slrekli hesaplayarak, hiz kontrol cihazinda dahili
termik koruma.

Hiz kontrol cihazi kapatildiginda motor termik durum kaydedilir. Bu
fonksiyon motor sogutma tipine bagl olarak degistirilebilir (operator paneli
veya programlama terminali veya PC yazilimi kullanilarak)

Motor faz kesilmesine karsi koruma

Opsiyon karti araciliiyla PTC problariyla koruma




Boyutlar - Montaj 6nerileri

Boyutlar
(o}
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A tapall delik
EMC montaj plakasi, ATV38HU18N4...D79N4(X) hiz kontrol
cihazlar igin kiskaglarla birlikte verilir. EMC es potansiyel
montaj plakasini, yukaridaki sekilde gdsterildigi gibi verilen
vidalari kullanarak ATV38 1s1 tutucusundaki deliklere
sabitleyin.
EMC montaj plakasi
ATV38H a b c G H o1 Ab a2
U18N4, U29N4, U41N4 150 230 184 133 210 5 64.5 4
U54N4, U72N4, U90N4 175 286 184 155 270 55 64.5 4
D12N4, D16N4 230 325 210 200 310 55 76 4
D23N4 230 415 210 200 400 55 76 4
D25N4(X), D28N4(X), D33N4(X), 240 550 283 205 530 7 80 5
D46N4(X)
D54N4(X), D64N4(X), D79N4(X) 350 650 304 300 619 9 110 5
C10N4X 370 630 360 3175 609 12
C13N4X, C15N4X, C19N4X 480 680 400 426 652 12
C23N4X, C25N4X, C28N4X, 660 950 440 598 920 15
C31N4X,C33N4X
Fan cikisi
ATV38HU18N4 sogutmasiz
ATV38HU29N4, U41N4, U54N4 36 m3/saat
ATV38HU72N4, U90N4, D12N4,D16N4, D23N4 72 m%/saat
ATV38HD25N4(X), HD28N4(X), D33N4(X), D46N4(X) 292 m’/saat

ATV38HD54N4(X), D64N4(X), D79N4(X)

492 m3/saat

ATV38HC10N4X

600 m3/saat

ATV38HC13N4X, C15N4X, C19N4X

900 m3/saat

ATV38HC23N4X, C25N4X, C28N4X, C31N4X,C33N4X 900 m%/saat




Montaj ve sicaklik kogullari

Cihazi +/-10 ° iginde dikey olarak monte edin.
Ist kaynagi elemanlarin yakinina monte etmeyin.
Sogutma amagli havanin, cihazin alt ve Ust kisimlari arasinda serbestge dolagsmasina yetecek bosluk

birakilmalidir.

ATV38HU18N4...D23N4

/ Unite éniinde bos alan: minimum 10 mm.

=d

N

ATV38HU18N4...U90N4:

-10°C...40 °C:

40 °C...50 °C:

50 °C...60 °C:

d > 50 mm: &zel highbir 6nleme gerek yok.

d = 0: bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin Gizerindeki koruyucu
kapag kaldirin. (bu durumda koruma sinifi IP 20 olur).

d > 50 mm: bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin tzerindeki
koruyucu kapagi kaldirin. (bu durumda koruma sinifi IP 20 olur).

d = 0: VW3A5882e havalandirma kitini ekleyin (ATV38 kataloguna bakiniz).

d > 50 mm: VW3A5882e havalandirma kitini ekleyin (ATV38 kataloguna bakiniz).
50°C Uzerinde her bir °C i¢in caligma akimini %2.2 dusirin.

ATV38HD12N4...D23N4:

-10°C...40 °C:

40 °C...50 °C:

d > 50 mm: &zel highir 6nleme gerek yok.

d = 0: bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin Gizerindeki koruyucu
kapag kaldirin. (bu durumda koruma sinifi IP 20 olur).

d > 50 mm: bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde hiz kontrol cihazinin tzerindeki
koruyucu kapagi kaldirin. (bu durumda koruma sinifi IP 20 olur).
40°C uzerinde her bir °C icin ¢alisma akimini %2.2 disurin.

d = 0: VW3A5882e havalandirma kitini ekleyin (ATV38 kataloguna bakiniz) 40°C
lizerinde her bir °C igin ¢alisma akimini %2.2 diigtrin.




Montaj ve sicaklik kosullari

ATV38HD25N4(X)...D79N4(X)

« Unite 6niindeki bos alan: minimum 50 mm

=100 +-10°C...+40°C: 6zel hicbir 6nleme gerek yok
+40°C...60°C:VW3A588+++ havalandirma kitini ekleyin (ATV38
kataloguna bakiniz) 40°C uizerinde her bir °C igin galisma akimini

o %2.2 digirin.
o
=50 =50

o OJ

s

]

-
L]

L _Joel o

ATV38HC10N4X...C23N4X

« Unite 6niindeki bos alan minimum 50 mm

*-10°C...+40°C: 6zel higbir dnleme gerek yok

» maksimum 50°C’ye kadar, 40°C Uzerinde her bir °C igin ¢calisma
=200 akimini %2.2 disirin

N 4

= 50

= 200




IP 41 koruyucu kapagin kaldiriimasi

ATV38HU18N4... U90ON4

ATV38HD12N4...D23N4

.D79N4(X)

ATV38HD25N4(X)..
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Duvara sabitlenmis veya zemin lizerinde duran panoya
montaj

Onceki sayfada agiklanan montaj dnerilerine dikkat edin.

Hiz kontrol cihazinda diizgiin bir hava dolagimini saglamak igin:

- Havalandirma izgaralari yerlestirin NI v
- Havalandirmanin yeterli oldugundan emin olun: . 7
eger degilse, filtreli cebri havalandirma sistemi
monte edin
- IP 54 filtreler kullanin . — ! 8
— — i

Toz ve nem korumali, duvara sabitlenmis veya zemin (izerinde
duran metal PaNO (koruma sinifi IP 54)

Hiz kontrol cihazlar, 6zel kosullarda toz ve nem korumall panolara monte edilmelidir: toz, korozif gazlar,
yogunlasma ve su damlamasi riski ile yliksek nemlilik, sivi dékilmesi, v.b.

Hiz kontrol cihazi icinde 1sinmayi énlemek i¢in, pano icindeki hava dolagimini saglayacak bir fan ekleyin,
referans VW3A5882* (ATV38 kataloguna bakiniz).

Bu, hiz kontrol cihazinin, maksimum i¢ sicakhiginin 60 °C’ye ulastigi panolarda kullaniimasina olanak saglar.

Pano boyutunun hesaplanmasi
Maksimum termal (1sil) direng Rth (°C/W) :

6° = °C cinsinden, pano i¢indeki maksimum sicaklik,
0°e = °C cinsinden, maksimum harici sicaklik
P = W cinsinden, pano iginde dagilan toplam gu¢

0° - 0°e

Rth = =

Hiz kontrol cihazi tarafindan dagilan gti¢: "Hiz kontrol cihazinin secilmesi" bdlimine bakiniz.
Diger ekipman komponentleri tarafindan gekilen giicii ekleyin.

Panonun faydali Isi dagilim ylizeyi S (m?):
(eger duvara montajli ise; kenarlar + ust + 6n panel)

S= LRth K = panonun m?si basina termal (isil) direng
Metal panolar igin: K =0.12 (dahili fanh),

K'=0.15 (fansiz)

Dikkat: iletkenlik seviyeleri diisiik oldugu icin izolasyonlu panolari kullanmayin.
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Klemenslere erigim - Gii¢ klemensleri

Klemenslere erigim
Hiz kontrol cihazinin enerjisini kesin.
ATV38HU18N4...ATV38HD79N4(X):
- kumanda klemensleri: kilidi ve menteseli kapagi agin
- guc klemensleri: Altivar 38'in alt tarafindan erisilebilir

Klemenslerin yeri: Altivar'in alt kismindadir.

1 Kumanda
© 1 2 Gig
. T 3 EN50178 standardina (toprak kagak akimi) uygun,
BI@@@@@II@@@@@@@@@@ o) 10 mm? kesitli, korumali bir iletken baglantisi igin
© | Hell 5 klemens
o

3
ATV38HC10N4X...HC33N4X:

- kumanda ve gi¢ klemenslerine 6n kapak ¢ikarildiginda erisilebilir.

Gii¢ klemensleri

Klemens karakteristikleri

Altivar ATV38H Klemensler Maksimum baglanti kapasitesi Sikma
AWG mm?2 momenti Nm
U18N4, U29N4, U41N4 bitlin klemensler AWG 8 6 0.75
U54N4, U72N4, U90N4 blttin klemensler AWG 8 6 0.75
D12N4, D16N4, D23N4 |  biitin klemensler AWG 6 10 2
D25N4(X), D28N4(X) L1,L2,L3, U, V, W, AWG 4 16 3
4
D33N4(X), D46N4(X) L1, L2,L3,U,V, W, AWG 2 35 4
L
D54N4(X), D64N4(X), L1, L2, L3, U, V, W, AWG 2/0 70 10
D79N4(X) -
C10N4X <L AWG 3/0 60 8
diger klemensler AWG 3/0 100 16
C13N4X <L AWG 4/0 60 16
diger klemensler AWG 4/0 100 16
C15N4X <L AWG 1/0x 2 60 16
diger klemensler AWG 1/0x 2 100 16
C19N4X - AWG 3/0 x 2 100 16
diger klemensler AWG 3/0x 2 150 16
C23N4X L AWG 4/0 x 2 100 32
diger klemensler AWG 4/0 x 2 200 32
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Gic¢ klemensleri

Altivar ATV38H Klemensler Maksimum baglanti kapasitesi Sikma
AWG mm? momenti Nm
C25N4X L AWG 2/0 x 3 - AWG 300 x 2 100 32
diger klemensler | AWG 2/0 x 3 - AWG 300 x 2 200 32
C28N4X - AWG 3/0 x 3 - AWG 350 x 2 150 32
diger klemensler | AWG 3/0 x 3 - AWG 350 x 2 150 x 2 32
C31N4X, L AWG 4/0 x 3 - AWG 400 x 2 150 32
diger klemensler | AWG 4/0 x 3 - AWG 400 x 2 150 x 2 32
C33N4X L AWG 250 x 3 - AWG 500 x 2 150 32
diger klemensler | AWG 250 x 3 - AWG 500 x 2 150 x 2 32
Klemens diizeni

[+ ]ur]z]s[Pa]rBl U v W] <]

[+ [u]z[ws] + [ - [palPB] U] v W] L]

| L

+ | - | £ |

L1|L2|L3

L1|L2]|L3

i+

i+

ulv]w]

L1|L2|L3| L+

.

- +

ulv]w]

|:| Kullanmayiniz

Klemenslerin fonksiyonlari

ATV38HU18N4...D23N4

ATV38HD25N4(X) ve D79N4(X)

ATV38HC10N4X

ATV38HC13N4X...C19N4X

ATV38HC23N4X...C33N4X

Klemensler Fonksiyon Altivar ATV38H igin

L Altivar topraklama klemensi Butln gugler

L1 Gug kaynagi Butun gugler

L2

L3

+ DC bara gikislari Butln gugler

- HU18N4...HD23N4 hari¢
PA Kullanilmamaktadir ATV38HU18N4...HD79N4(X)
PB

u Motor baglanti uglar Butiin gugler

\Y

w
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Kumanda klemensileri

Klemens karakteristikleri:

+ Ekran baglanti klemensi: metal kiskag veya soketli konnektér
+ 2 adet sokilebilir klemens, biri kontak réleleri ve digeri diigtk I/O seviyesi igin

* Maksimum baglanti kapasitesi: 1.5 m

* Maksimum sikma momenti: 0.4 Nm

Klemens diizeni:

m? - AWG 14

- T~

@ Kontrol karti
I20%Q §FRYruoxy
Co@Cooo < O < + 1 d d Jd +
AAaAaaAAIaAaAAAAATATAIAA
OIS SISiSISlISISISISISISISISISS)
Klemens fonksiyonlari
Klemens | Fonksiyonlar Elektriksel 6zellikler
R1A R1 hata rélesinin (R1C) ortak Minimum aanhtarlama kapasitesi
R1B noktasina K/A kontagi * 24 V=—=i¢in 10 mA
R1C Enduktif ylikte maksimum anahtarlama kapasitesi
R2A R2 prggramlanabilir rélesinin N/A m;zg)\(l)f, \\//Z Ié/(?\zimlsg)m 15A
R2C kontag!
AO1 Analog akim ¢ikisi X-Y mA analog ¢ikisi, X ve Y konfigire edilebilir
Fabrika ayari: 0 - 20 mA
empedans 500 Q
COM Lojik ve analog ¢ikislar icin ortak
Al Analog gerilim girisi Analog giris 0 + 10 V
empedans 30 kQ
+10 Referans potansiyometresi 1- 10 +10V (- 0, + %10) 10 mA maksimum
kQ icin kisa devre ve asiri yuk korumasi
Al2 Analog akim girisi X-Y mA analog girisi, X ve Y konfigure edilebilir
Fabrika ayari 4 - 20 mA
empedans 100 Q
L Lojik girigler Programlanabilir lojik girisler
LI2 empedans 3.5 kQ
LI3 + 24 V kaynak (maksimum 30 V)
Ll4 <5 Visedurum0, > 1 ise durum 1
+24 Girigler i¢in gli¢ beslemesi + 24 V kisa devre ve asir ylik korumall,

minimum 18 V, maksimum 30 V
Maksimum akim 200 mA
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Elektromanyetik uyumluluk - Baglanti

Dahili EMC filtreli Altivar 38, ATV38HU18N4...HD79N4

Genel kurallar

Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekrani arasindaki topraklar "yiiksek frekans" es potansiyelli olmalidir.
Motor kablolarinin, fren direnci kablolarinin (eger varsa) ve kontrol-kumanda kablolarinin her iki ucunda,
topraklanmis ekranli kablolar kullaniniz. Higbir sekilde kesinti gerceklesmemesi kosuluyla ekran
uzunlugunun belirli bir kisminda metal kablo kanali kullanilabilir.

Gug besleme (sebeke beslemesi) kablolariyla motor kablolari arasinda maksimum bir bosluk oldugundan
emin olun.

Baglanti semasi

g wNN =

O |o LE

2 I
=
ol |
7
o | 1 ‘>
5 tﬂ"\
8 TT 6{ —=

Sekilde gosterildigi gibi monte edilen, hiz kontrol cihaziyla saglanan, metal plaka topraklamasi.
Altivar 38.
Ekransiz besleme kaynagi kablosu.
Giivenlik rélesi kontak ¢ikis! icin ekransiz kablo.
6, 7 ve 8 numarall kablolarin ekraninin topraklama ve sabitlemesini mimkiin oldugunca hiz kontrol cihazina
yakin yapin:
- kablo ekranini soyunuz
- ekranin soyulmus kisimlarini metal plaka 1’e sabitlemek igin verilen kiskaglari kullanin.
lyi bir temas (kontak) saglamak igin ekran, metal plakaya siki bir sekilde sabitlenmelidir.
Motor baglantisi igin, her iki ugta topraga baglanmis ekranli kablo.
Ekranlama kesikli olmamalidir ve ara terminaller EMC ekranli metal kutu iginde olmalidir.
Kontrol/lkumanda sistemi baglantisi icin ekranl kablo.
Birgok iletken kullanilmasi gereken uygulamalar igin kiiciik kesitler (0.5 mn?).
Ekranl kablonun ekran kismi her iki ucundan topraga baglanmalidir. Ara terminaller EMC ekranli metal kutu
icinde olmalidir.
Frenleme direnci (eger varsa) baglantisi igin ekranli kablo. Ekranli kablonun ekran kismi her iki ucundan
topraga baglanmalidir. Ekranlama kesikli olmamalidir v ara terminaller EMC ekranl metal kutu i¢inde
olmalidir.

Not:

Eger ilave bir giris filtresi kullaniliyorsa, hiz kontrol cihazinin arkasina monte edilmeli ve ekransiz bir kablo
araciliglyla besleme kaynagina direkt baglanmalidir. Hiz kontrol cihazi Gzerindeki baglanti 3 filtre gikis kablosu
iledir.

Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekrani arasindaki yiiksek frekans es potansiyelli toprak hattinin yapilmasi, her bir
cihazin ilgili terminallerindeki PE (yesil-sar) iletken koruma baglantisinin yapiimasi ihtiyacini ortadan kaldirmaz.
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Elektromanyetik uyumluluk - Baglanti

Dahili EMC filtresiz Altivar 38, ATV38HC10N4X...HC33N4X

Hat beslemesindeki muhtemel kisa devre akimi 22 kA’den kiiglikse sok bobinleri kullanmak zorunludur. Bu sok
bobinleri, sebeke beslemesinde asiri gerilimlere karsi gelismis koruma saglar ve hiz kontrol cihazinin Urettigi
akimin harmonik bozulmasini azaltir. Sok bobinleri hat akimini sinirlamak igin kullanilir.

Genel kurallar

+ Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekrani arasindaki topraklar "ylksek frekans" es potansiyelli olmalidir.

+ Motor kablolarinin ve kontrol-kumanda kablolarinin her iki ucunda, ekrani topraklanmis ekranl kablolar
kullaniniz. Higbir sekilde kesinti gergeklesmemesi kosuluyla ekran uzunlugunun belirli bir kisminda kablo
kanali veya metal boru kullanilabilir.

+ Gilg besleme (sebeke beslemesi) kablolariyla motor kablolari arasinda maksimum bir bosluk oldugundan
emin olun.

Gii¢ kablolari

Gug kablolari 4 iletkenli kablolardan veya PE kablosuna mimkiin oldugunca yakin olan ayri kablolardan
olusmalidir. Motor kablolarinin glizergahi gli¢ kablolarindan mimkun oldugunca uzak olmaldir.

Gug kaynag kablolari ekransizdir. Bir radyo parazit filtresi kullaniliyorsa, filtre ve hiz kontrol cihazi toprak
hatlari, yuksek frekansta diisiik empedansli hatlarla ayni potansiyele sahip olmalidir (korozyon énlemeli
boyasiz gelik plakaya / makine toprak baglantisina baglidir). Filtre, hiz kontrol cihazina miimkin oldugunca
yakin olmalidir.

Eger ortam yayilmali radyo parazitlerine karsi hassassa, motor kablolari ekranli kullaniimalidir. Ekrani makine
toprak hattina baglamak icin hiz kontrol cihazi tarafinda paslanmaz kiskaglar kullaniimalidir. Motor kablo
ekraninin asil fonksiyonu bunlarin radyo frekans yayilimini sinirlamaktir. Bu nedenle, motor igin 4 kutuplu
kablolar kullanin ve ekranin her bir ucunu Yuksek Frekansli baglanti uygulamalarina uygun olarak baglayin:
koruyucu malzeme tipi (bakir veya gelik), her iki ucta yapilan baglantinin kaliteli olmasi kadar 6nemli degildir.
Alternatif olarak, iyi iletkenlige sahip ve kesintisiz bir metal boru kullanilabilir.

Not: PE ve ekran igin ¢ift koruma saglayan koruyuculu (NYCY tipi) bir kablo kullanildiginda, gerek hiz kontrol
cihazina, gerekse motora dogru bigimde baglanmalidir (yayiima etkinligi azalir).

Kumanda baglantisi

Ekranh kiska¢

Kablo bilezigi. Kablonun, kiskaglarla gésterilen yolu
izledigini kontrol edin.
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Baglanti énerileri, kullanim

Baglanti énerileri
Gig

Standartlarda 6nerilen kablo kesit alanlarina uyunuz.
Yiksek kacak akimlarla ilgili diizenlemelere uygun olmak icin hiz kontrol cihazi topraklanmalidir (3.5 mA
lzerinde). Kagak akimlar tarafindan olusturulabilen DC elemanlardan dolayi, besleme tarafi koruma igin kagak

akim koruma cihazi kullanmayiniz. Eger tesisat ayni hat tizerinde birkag hiz kontrol cihazi igeriyorsa, her bir
hiz kontrol cihazi ayr ayri topraklanmalidir. Eger zorunluysa, bir sok bobini baglayiniz (kataloga bakiniz).

Glg¢ kablolarini, disik seviye sinyalli tesisatlardaki devrelerden ayri tutunuz (detektdrler, PLC’ler, &lglim
cihazlari, video, telefon).

Kumanda

Kumanda devreleri ve gli¢ kablolarini ayri tutunuz. Kumanda ve hiz referans devreleri igin, ekrani her iki uca
baglayarak 25 - 50 mm arasinda bir araliga sahip, ekranli, bukilmus kablo kullaniimasini éneriyoruz.

Kullanim &nerileri
Gii¢ anahtarlama modunda bir hat kontaktdri kullanimi:

- KM1 kontaktdriini sik sik kullanmaktan kaginin (aksi takdirde, filtre kapasitérlerinin zamanindan
A once eskimesi sdzkonusudur). Hiz kontrol cihazini kontrol etmek igin LI1 - Li4 giriglerini kullaniniz.

- Asagidaki calisma déngilerinde bu dlgiimler kesinlikle zorunludur:
ATV38HU18N4 - HD79N4(X) icin 60 saniyeden kisa
ATV38HC10N4X - ATV38HC33N4X icin 180 saniyeden kisa

Eger guvenlik standartlari motorun izolasyonunu zorunlu kiliyorsa, hiz kontrol cihazi ¢ikisina bir kontaktér
baglayiniz ve "yik tarafi kontaktér kontrol(" fonksiyonunu (programlama kilavuzuna bakiniz).

Hata rélesi, kilitsiz hale gegme

Hiz kontrol cihazi enerjilendirildigi zaman ve hatali degil ise, hata rolesi eneriilenir. Ortak noktada bir K/A
kontag@ vardir.

Hiz kontrol cihazi bir hatadan sonra asagidaki sekilde kilitsiz hale gelir:
+ hem gdsterge ekrani hem de gésterge lambalari sénene kadar hiz kontrol cihazinin enerjisini kesiniz, sonra

tekrar enerjilendiriniz
« lojik giris araciligiyla otomatik veya uzaktan: programlama kilavuzuna bakiniz
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Baglanti semalari

3-fazli glii¢ kaynagi

—KM1
Hat Hat | 1—Q2, -T1 1-Q3, -82
kontaktérd veya kontaktori >Y
olmadan ile 3 1 4 5-Q2
'

— KM
|
—KMT \ -\ R1A_RICL1S
N < © |

Motor akimi ‘
Referans potansiyometresi
|

I X-YmA |
[ —1

(1) ATV38HC10N4X - C33N4X: Sok bobini zorunludur.
ATV38HU18N4 - D23N4: Sok bobini gerektiginde kullanilir.

(2) Hiz kontrol cihazi durumunun uzaktan sinyalizasyonu i¢in hata rélesi kontaklari.

(3) Danhili + 24 V. Harici bir + 24 V kaynak kullaniliyorsa, harici kaynak tzerindeki 0 V'u COM klemensine
baglayin, réle hiz kontrol cihazi tizerindeki + 24V’u kullanmayin ve LI girislerinin ortak ucunu harici kaynagin
+ 24 V'una baglayin.

(4) R2 tekrar atanabilir.

Not:
Hiz kontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye baglh roleler, kontaktorler, solenoid valfler, fllioresan
aydinlatma gibi, bitlin endktif devrelere girisim bastiricilar baglayiniz.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.
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Baglanti semalari

ATV38HU18N4...D23N4 igin yik tarafi kontaktdrld baglanti semasi

Golgeli kisim gesitli sema tiplerine eklenmelidir.

Al

COM
©ov)
R2C
N
R2A
D+24

R2 rélesiile veya bir ilave I/O kart tizerinden LO (=24 V) lojik ¢ikis ile kullaniniz. ("yik tarafi kontaktér kontroli"
fonksiyonunu)
Programlama kilavuzuna bakiniz.

Not:
Hiz kontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye bagh roleler, kontakidrler, solenoid valfler, fllioresan
aydinlatma gibi, btlin endiktif devrelere girisim bastiricilar baglayiniz.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.
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Baglanti semalari

ATV38HD25N4(X)...C33N4X igin yik tarafi kontakiérli baglanti gemasi

Golgeli kisim 3 fazl gli¢ kaynagi semasina eklenmelidir.

~— (] wn
NN
N < ©
37024 5-
>
1.1 2
%

1

Q2g -T1
-Q3

A1

2

R2 rélesiile veya bir ilave I/O kart Uizerinden LO (=24 V) lojik ¢ikis ile kullaniniz. ("ylk tarafi kontaktér kontroli"

fonksiyonunu)
Programlama kilavuzuna bakiniz.

Not: Hiz kontrol cihazi civarindaki veya ayni devreye baglh réleler, kontaktdrler, solenoid valfler, fllioresan

aydinlatma gibi, bltlin endktif devrelere girisim bastiricilar baglayiniz.

Altivar ile birlikte kullanilabilecek komponentler: kataloga bakiniz.

Lojik giriglerin beslenmesi igin 24 V harici kaynak
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Display

On panel

NQ  LoC  PROG

dJHHE

I —

@ &
@ @) S

Tuslarin kullanimi ve ekrandaki karakterlerin tanimi
& 3 Yanip sénme:
segilmis dénus yénlnu gosterir
Sabit:
motor dénis yénlni gdsterir
LOC  Terminal araciligiyla kontrolii gésterir
PROG Kurulum ve programlama modunda gdzukir
Yanip sénme:
bir degerin degistirildigini ancak hafizaya alinmadigini
gosterir
4 karakterli display:
niimerik degerleri ve kodlari gdsterir
16 karakterli satir:
dlz metin halindeki mesajlari gésterir

Operatér paneli araciliiyla kontrol segildiyse:

Bir degerin ayarlanmasini ve menu veya W Dénus yéninu degistirme.
parametreler arasinda segimi saglar. ﬁ

Bir 6nceki menuye doénis veya o an Motorun ¢alismasini baglatmak igin komut.
@ gecerli ayari iptal edip gercek degere

donis saglar.

Menl segme, bir segim veya ayarin @ Motor durdurma veya hata resetleme
@ saklanmasini ve onaylanmasini saglar. komutu. Tusun "STOP" (durdurma)
fonksiyonu program aracihgiyla
engellenebilir ~ ("CONTROL"  (kontrol)
menusu).

ATV38 ile birlikte verilen display modiiliinii veya 5.1 veya iizeri versiyonlar kullanin (panelin arka
ylziindeki etikete bagvurunuz).

Arkadan goriiniis

© ©

AMTIS
A

T

Not:

Operator paneli, enerijili durumda baglanabilir ve baglantisi kesilebilir.
Operatér paneli araciligiyla kontrol segiliyken panel sékullrse cihaz
SLF hatasinda kilitlenir.

Erigim kilitleme butonu:

- El konumu: Ayarlara ve konfigurasyona erisilemez
- IEI konumu: Ayarlara erigilebilir

- Iﬁ] konumu: Ayarlara ve konfigiirasyona erisilebilir
Konnektér:
- terminalin hiz kontrol cihazina dogrudan baglantisi
- uzaktan igletim i¢in, VW3A58103 kitiyle birlikte verilen kablo
kullanilarak terminal baglanabilir
Terminalin uzaga montaji:
Konnektorlu bir kablo, pano kapisina montaj kilavuzundan olusan
VW3A58103 referansli kiti kullanin.
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Menliilere erigim

Erisilebilir meni sayisi, erisim Kilidi anahtarinin pozisyonuna baghdir. Mendlerin her biri, birka¢ parametreden
olusur.

baglangic sonraki
enerjilendirmesi  enerjilendirmeler
l erigim:
Dil: Fransizca, ingilizce, Almanca, ispanyolca, "_ 1 l'__l _E_SC
Italyanca LANGUAGE El
o |®
Macro-konfig: degisken moment (fabrika ayarr) - Cor
bir giris/gikis tekrar atanmissa, L I L ﬂ‘ veya [Ell
Cu5i Customised (dizenleme) gorindr. MACRO-CONF1G l
@ @
Tanimlama: hiz kontrol cihazi gii¢ ve gerilim [ -
P I~ =
gosterimi 15 kMW 328468 U d\ veyaEl
®
Ekran: elektriksel degerler, galisma veya hata - l'_l' l_l_l EI
gosterir 1-DISPLAY
o |
Ayar: motor calisirken erisilebilen [ |
parametrelerin konfigiirasyonu 2 DIUST CC E|
@ |@®
Suriicli: motor-hiz kontrol cihazi l_'l' ' l’__ dW
konfigurasyonu I-IRIVE
@ |®
Kontrol: hiz kontrol cihazi kontrol, = -
terminaller, operatér paneli, RS485 4—CUNTRDIL_ L ﬂ
@ |@
I/0: 1/O (giris/gikis) atamalarinin ll - ll__l'
konfigiirasyonu 5-140 d]
® |®
Hatalar: hata aninda motor-hiz kontrol | B
cihazinin ve koruma cihazlarinin davranig 6—FnULT' L L ﬂ
konfiglirasyonu ® 1 ®
Dosyalar: konfigiirasyonun kaydedilmesi ve FL &S
yenilenmesi veya fabrika ayarlarina geri 7-FILES - ﬂ
dénus
o lo
Sadece, "uygulama" veya "haberlegsme” ( el =] - 1
karti monte edilmigse erisilebilir % s RPPLICIRT'IUI!J I ; CDMMUNICFITIEI{I L ﬂ

Dikkat: Erisim kodu, halihazirda programlandiysa, bazi menileri modifiye etmek miimkiin olmayabilir, hatta bu
mendler gériinmeyebilir. Bu durumda, "FILES" menu’de (dosyalar menisi) erisim kodlarinin nasil girileceginin
aciklandigi bélime bakiniz.
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Mendiilere erigsim - Programlama prensibi

Dil:
Erisim anahtari her ne pozisyonda olursa olsun, bu menlye erisilebilir ve bu meni, durma veya g¢alsma
modunda degistirilebilir.

Ornek:

! I~ / I
- o = 1
LANGUAGE Endlish
'@

I I
- 1L
Italiano

Yeni se¢imi kaydetme | Bir dnceki kaydedilmis degeri

@ geri donis
€ | | €9

_ ] I~
1 - - 1L
Italiano Endlish

Olas! segenekler: ingilizce (fabrika ayarn), Fransizca, Almanca, ispanyolca, italyanca.

Programlama prensibi:
Seviye 1 veya seviye 2 ile, prensip daima aynidir:

+ Seviye 1: yukaridaki "dil drnegine bakiniz
+ Seviye 2: agagidaki "hizlanma rampasi" érnegine bakiniz

€ €0

- L - or J I
R - 1 [ = [
2.ADJUST Aoceleration 5 Acceleration S
@ Artma @) lveya(y) azaltma)
J |
=I. )
Acceleration s
Yeni se¢imi kaydetme
Gimiay Bir 6nceki kaydedilmis
@ degere geri donus

| ] ~ 1

4. 4. [

Acceleration s Aoceleration s
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Makro-konfigilrasyonlar

Bu parametre her zaman ekranda gézikebilir ve bir giris/cikisin tekrar atanip atanmadigini gésterir.

Konfigirasyonun diizenlenmesi:

Hiz kontrol cihazinin konfiglirasyonu, programlama modundayken (erisim anahtari dﬁ pozisyonundayken)

erigilebilen 1/0 menusiinde, I/O atamasini degistirerek diizenlenebilir.

Bu dlizenleme, gérintllenen macro-config (makro-konfigiirasyon) degerini degistirir:

gorintdlenir

I
-

CUS: Customised

|
L

Degisken moment makro-konfiglirasyonunda I/O atamasi

Lojik giris LI1 ileri Lojik giris LI5S rampa anahtarlama
Lojik giris LI2 geri Lojik giris LI6 atanmamistir
Lojik giris LI3 hata resetleme Analog giris Al3 veya toplama referansi
Lojik giris LI4 atanmamistir A, A+, B, B+girigleri toplama referansi
Analog girig Al1 motor frekansi Lojik ¢ikis LO yuksek hiza ulagildi
Analog giris Al2 toplama referansi Analog ¢ikis AO motor akimi
Réle R1 hiz kontrol cihazi hatasi
Réle R2 hiz kontrol cihazi

calismasi
Analog ¢ikis AO1 motor frekansi

l:' Gri kutulardaki parametreler, eger bir I/O genisleme karti varsa, ortaya ¢ikar.
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Display meniisi

Display mendiisii (calisma sirasinda gésterilen parametrelerin segimi)

Asagidaki parametrelere, erisim anahtari her ne pozisyonda olursa olsun, stop modunda veya run (galisma)
modunda erigilebilir.

Kod | Fonksiyon Birim
Irive State -

- - - | Hiz kontrol cihazinin durumu: bir hatay1 veya motorun ¢aligsma durumunu gésterir:

rdY | rdY = hiz kontrol cihazi hazir

r Un | rUn = motor hazir durumda veya run (¢alis) komutu var ve sifir referans

ACC | ACC = hizlanma

dEL | dEC = yavaslama

CL | | CLI=akim limiti

dlb | dCb = enjeksiyon frenleme

nSE | nSt=serbest durus kontroli

Obr | Obr = yavaslama rampasini uygulayarak frenleme (bkz. strlici menusu)

FrH | Fred, Ref. ‘ Hz
Frekans referansi

rFr | OutPut Fred, ‘ Hz
Motora uygulanan ¢ikis frekansi

5Pd | Motor Sreed \ rpm (d/d)
Hiz kontrol cihazi tarafindan belirlenen motor hizi

LCr | MotorCurrent ‘ A
Motor akimi

USP | Machine Grd, E
Hiz kontrol cihazi tarafindan belirlenen makina hizi. Bu parametre ayar mentsiinden diizenlenebilen USC
katsayisina bagli olarak rFr ile orantilidir. Uygulamaya iliskin bir deger gésterir (metre/ saniye v.b.)
Uyari, eger USP 9999'dan daha blyik bir degere sahip olursa, ekranda gériintilenen deger 1000’e bélindr.

0P~ | OutPut Power %
Hiz kontrol cihazi tarafindan hesaplanan, motor tarafindan saglanan giic. %100 degeri, anma giictine karsilik gelir

Ul n | Mainsloltade ‘ \Y
Hat gerilimi

EHr | HotorThermal %
Termik durum: %100 deg@eri, motorun anma termik durumuna karsilik gelir. %118’in tizerinde, hiz
kontrol cihazi bir OLF hatasi gésterir (motor asiri ylikte)

EHd | DriveThermal %
Cihaz termik durum: %100 degeri, hiz kontrol cihazinin anma termik durumuna karsilik gelir. %118'in tizerinde, hiz
kontrol cihazi bir OHF hatasi gésterir (hiz kontrol cihazi asiri 1sinmig). %70’in altinda resetlenebilir.

LFEt | Last Fault -
Ortaya ¢ikan son hatayi gdsterir

LFr | Fred, Ref. ‘ Hz
Bu ayar parametresi, hiz kontrol cihazi kontroll, terminal araciligiyla etkinlestirildiginde FrH
parametresi yerine gdzUkir. Kontrol menisunde LCC parametresi.

APH | Power Used kWh veya

MwWh

Enerji tuketimi

rEH | RBun Time saat

Saat cinsinden surekli calisma siiresi (motor enerjilendiriimis)
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Ayar mentsu

A

Anahtar IEI ve ﬂpozisyonlarlndayken, bu menlye erigilebilir. Ayar parametreleri, durma
modunda VEYA ¢alisma sirasinda degistirilebilir. Calisma sirasinda yapilan degisikliklerin tehlike
yaratmayacagindan emin olun ve tercihen degisiklikleri durma modunda yapin.

1/0 genisleme karti olmaksizin, fabrika konfiglirasyonunda erisilebilen ayar parametreleri listesi.

Kod | Agiklama Ayar araligi Fabrika ayari
LFr | Fred, Ref. - Hz LSP - HSP -
Terminal araciligiyla kontrol etkinlestirildiginde gériinur: Kontrol menisiinde L [ [ parametresi.
ACC | Acoceleration - = 0.05-999.9 3sn
dEC | Deceleration - s 0.05-999.9 3sn
Hizlanma ve yavaslama rampa sireleri (0 frekanstan motor anma frekansina kadar degisim (FrS))
LSP | Low Speed - Hz ‘O-HSP ‘OHz
Dislk hiz
H5P | High Speed - Hz | LSP - tFr | 50 Hz
Yiksek hiz: bu ayarin, motor ve uygulama i¢in uygun oldugundan emin olun.
FLG | Gain - % 0-100 [ 20
Frekans gevrim kazanci: dinamige bagli olarak, makinanin gegici hiz degerinin ¢abuklugunu adapte
etmede kullanilir. Yiksek direncli moment, yiiksek ataletli veya hizli déngiili makineler i¢in, kazanci
kademeli olarak artirin.
SEA | Stability - X [ 0-100 [ 20
Makinanin dinamigine bagli olarak, bir gegici hiz degerinden sonra, sirekli hale dénisln
adaptasyonunu saglar. Herhangi bir asiri hizi 6nlemek igin kararliligi kademeli olarak artirin.
IEH | ThernCurrent - A [025-1.11n (1) | Cihazin degerine bagl
Motor termik korumasi igin kullanilan akim. ItH’yi, motor de@er plakasindaki anma akimina ayarlayin.
EdC | IC Ind. Time - s ‘ 0 - 30 sn Cont 0.5sn
Durmada DC enjeksiyon frenleme zamani. 30 saniyeden fazla ise - durmada sirekli DC enjeksiyon
"Cont" gériintilenir. 30 saniye sonra enjeksiyon SdC'ye esit olur.
FFE | NST Thrshold - Hz [ 0-HsP 0Hz
Serbest durusa gegis esik degeri: rampal durma veya hizli durus istegi Gizerine segilen durus tipi, hiz bu
esik degerinin altina diisene kadar aktif kalir. Esik degerinin altinda serbest durus etkinlestirilir.
JPF | June Fred, - Hz [ 0-HSP | 0Hz
:jli'; Atlama frekansi: JPF’nin /- 2.5 Hz civarinda bir frekans bandinda, stirekli calismayi énler. Bu
fonksiyon, rezonansa neden olacak bir kritik hizin olusumunu énlemede kullanilir.
USC | Machine Coef [ 0.01-100 [1
rFr parametresine uygulanan katsayi (motora uygulanan ¢ikis frekansi), makina hizi USP
parametresi araciligiyla géruntilenir: USP = rFr x USC
ELS | LGP Time -z [0-999.9 | 0 (zaman limiti yok)

Duslk hizda ¢alisma zamani. Belirlenen bir siire icin LSP’de ¢alismanin ardindan, motor otomatik
olarak durur. Eger frekans referansi LSP’den daha biyikse ve e@er bir calisma komutu hala
mevcutsa, motor tekrar yol alir.

Dikkat: 0 degeri, sinirsiz bir zamana karsilik gelir.

(1) In, katalogda ve deger plakalarinda gésterilen hiz kontrol cihazi anma akimidir.
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Ayar menisu

Asagidaki parametrelere, standart driinde I/O tekrar atamasi yapildiktan veya ayarlarin modifikasyonundan sonra
erisilebilir.

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
AC? | Acocel. 2 - = 0.05-999.9 5sn

2. hizlanma rampa siresi
dEZ |Decel. 2 - s [ 0.05-999.9 [ 5sn

2. yavaglama rampa stresi. Eger rampa anahtarlama esik degeri (Frt parametresi) 0 Hz'den farkli
bir degere sahipse veya bir lojik giris rampa anahtarlanmaya atanmigsa, bu parametrelere erisilebilir.

SdC |de I at rest - A ‘ 0.1-1.11In(1) ‘ According to drive rating
tdC Cont. (surekli) ise, 30 saniye sonra uygulanan enjeksiyon frenleme akiminin seviyesi.

& Motorun, asiri 1Isinma yapmadan bu akima dayanip dayanamadigini kontrol edin.

1dC | I Ind.Curr. - R [0.1-1.1In(1) | Cihazin degerine bagl

DC enjeksiyon frenleme akimi. Eger bir lojik giris, DC enjeksiyon frenlemeye atanmissa, bu
parametreye erisim saglanabilir. Eger enjeksiyon akimi daha yuksek bir degere ayarlanmigsa, 30
saniye sonra enjeksiyon akimi 0.5 Ith tepe degerine sinirlandirilir.

PFL | Ut Profile - % [ 0-%100 %20
Eneriji tasarruf modu devredisi birakiimigsa motor kuadratik gii¢c beslemesi oranini ayarlamak igin
kullanilabilir.

5P2 | Preset 90,2 - Hz | LSP - HSP [ 10 Hz
2. 6nceden ayarlanmis hiz

5P3 | Preast 0.3 - Hz | LSP - HSP [ 15 Hz
3. dnceden ayarlanmis hiz

5PY | Preast Sp.4 - Hz | LSP - HSP [ 20 Hz
4. 6nceden ayarlanmis hiz

5P5 | Preast 0.5 - Hz | LSP - HSP | 25 Hz
5. 6nceden ayarlanmis hiz

5PE | Preset 8r.6 - Hz | LSP - HSP | 30 Hz
6. 6nceden ayarlanmis hiz

5P 7 | Preset 0.7 - Hz | LSP - HSP | 35 Hz
7. 6nceden ayarlanmis hiz

5P8 | Preset 90,8 - Hz | LSP - HSP | 50 Hz
8. 6nceden ayarlanmis hiz

UFr | IR ComPens., - % | 0- %800 %0

Sadece siirlici menisinin SPC parametresi (6zel motor) "Yes" (evet) olarak ayarlandiginda
gorundr. Auto-tune (oto-ayar) sirasinda %100’e karsilik gelen, dl¢ilmis degeri ayarlamak igin

kullanilir.

JOG | Jo# Fred, - Hz [0-10Hz [ 10 Hz
Jog frekansi

JGE | Jod Delay - = ‘ 0-2sn ‘ 0.5sn

iki miteakip jog galisma arasindaki gecikme siresi.

(1) In, katalogda ve hiz kontrol cihazi de@er plakalarinda gésterilen hiz kontrol cihazi anma akimidir.
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Ayar mentsu

Kod | Aciklama Ayar aralig! Fabrika ayari
dt5 | Tacho Coeff. 1-2 1
Takojeneratér fonksiyonu ile iligkili geribesleme carpim katsayisi:
dts = . 0 _
HSP maksimum hizda takojenerator gerilimi
~PG | PI Prop.Gain [ 0.01-100 [ 1
Pl regilatéri orantisal kazanci
~ IG | PI Int. Gain [ 0.01-100/sn [ 1/sn
Pl regllatori integral kazanci
FbS | FI Coeff. [ 1-100 E
Pl geribesleme carpim katsayisi
PIC | PI Inversion ‘ no - yes ‘ no
Pl regllatériinin diizeltme yéninin degistiriimesi
no: normal  yes: ters
FEd | Fred.Lev.Att - Hz | LSP - HSP | 50 Hz
Uzerindeki degerlerde lojik ¢ikis degerinin 1’e degistigi, motor frekans esik degeri
Fad | Fred.2 Att - Hz | LsP - HsP | 50 Hz
Frekans 2. esik degeri: 2. bir frekans degeri igin Ftd ile ayni fonksiyon
CEd | Curr.lev.Att - A [0-11In(1) (1.1 (1)
Uzerindeki degerlerde lojik ¢ikis degerinin veya rélenin 1’e degistigi, akim esik degeri
bkd | ThermLev.Att - X [ 0-%118 %100
Uzerindeki degerlerde lojik ¢ikis degerinin veya rélenin 1’e degistigi, motor termik durumu esik
degeri
PSP | PI Filter -« [0.0-10.0 [0sn
PI geribeslemede filtre zaman sabitini ayarlamak igin kullanilir
P2 |PI Preset 2 - % [ 0-%100 %30
Onceden ayarlanmis 2. Pl referans, bir lojik giris 6nceden ayarlanmis 4 Pl referansi fonksiyonu icin
atandiginda.
%100 = maksimum iglem %0 = minimum islem
P13 |PI Preset 3 - % [ 0-%100 %60
Onceden ayarlanmis 3. Pl referans, bir lojik giris 6nceden ayarlanmis 4 Pl referansi fonksiyonu icin
atandiginda
%100 = maksimum iglem
%0 = minimum iglem
dbd | ATY th.fault 0-%118 %105
Uzerindeki degerlerde lojik ¢ikis dederinin veya rélenin 1°e degistigi hiz kontrol cihazi termik durumu
esik degeri

(1) In, katalogda ve hiz kontrol cihazi de@er plakalarinda gésterilen hiz kontrol cihazi anma akimidir.

l:| Gri kutulardaki parametreler, eger bir I/O genisleme karti varsa, ortaya ¢ikar.
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Siricl menisi

Menlye, anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Parametreler, sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitliyken, degistirilebilir.

Siriict performansi agagidaki sekilde optimize edilebilir:
- slriicl menusiinde, deger plakasinda verilen degerleri girerek
- auto-tune (oto-ayar) galisma yaparak (standart asenkron motorda)

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayar

UnS | Nom.Mot,Uolt - U 200 - 480 V 400V
Deger plakasinda verilen motor anma gerilimi. Ayar araligi hiz kontrol cihazinin modeline baghdir.

FrS | Nom.Mat.Fredq - Hz [ 10-500 Hz | 50 Hz
Deger plakasinda verilen motor anma frekansi

nCr | NomMat.Curr - A [025-1.11n (1) | cihazin degerine bagi
Deger plakasinda verilen motor anma akimi

nSP | Nom.MotSeeed - rem ‘ 0 - 9999 rpm d/d ‘ cihazin degerine bagli
Deger plakasinda verilen motor anma hizi

[0S | Mot. Cos Phi ‘ 0.5-1 ‘ cihazin degerine bagli
Deger plakasinda verilen motor Cos Phi

EUn | Auto Tuning ‘ no - yes ‘ hayir

Bu parametre "Yes" (evet) olarak ayarlandiginda, motor kontroliinde auto-tune (oto-ayar) yapmak
icin kullanilir. Oto-ayar bir kere tamamlandiginda parametre otomatik olarak "Done" (tamamland)
olur veya bir hata durumunda "No" (hayir) olur.

Dikkat: Auto-tune (oto-ayar) sadece, eger baska hicbir komut veriimemisse gerceklestirilebilir. Eger
bir "serbest durus” veya "hizli durus" fonksiyonu bir lojik girise atanmigsa, bu giris 1 olarak
atanmalidir (0’da aktif).

EFr | Max. Fred, - Hz [ 10-500 Hz | 60 Hz

Maksimum ¢ikig frekansi: Maksimum deger, anahtarlama frekansinin bir fonksiyonudur. Bkz. SFR
parametresi (slrict menisi)

nld | Enerdy Eco ‘ no - yes ‘ yes

Motor verimini optimize eder
Fdb | I lim adapt. ‘ no - yes ‘ no

Cikis frekansina bagli olarak akim limitinin adaptasyonu. (ylk egrisinin gaz yogunluguna bagli

olarak degistigi havalandirma uygulamalar).
br A | DecRameAdart ‘ no - yes ‘ yes

Bu fonksiyonun aktivasyonu, eger bu fonksiyon, ylkin eylemsizligine gére ¢ok dusuUk bir degere
ayarlanmigsa, yavasglama stresini otomatik olarak arttirmak igin kullanilir, bdylece bir ObF hatasi
6nlenmis olur. Bu fonksiyon, bir rampa Uzerinde pozisyonlamayla veya bir fren direncinin
kullanimiyla uyumsuz olabilir.

Fri | SuitchRamk2 - Hz | 0to HSP 0Hz
Rampa anahtarlama frekansi. Cikis frekansi Frt'yi astiginda, AC2 ve dE2 rampa sireleri dikkate
alinir,

(1) In, katalogda ve deger plakalarinda gésterilen hiz kontrol cihazi anma akimidir.
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Siricl menisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayar
SEE | StoR Tyee STN - FST - NST - DCI STN
Durus tipi.
Bir durus istegi tizerine durus tipi FFt esik degerine kadar etkinlestirilir (ayar menusu). Esik degerinin
altinda serbest durus gerceklesir.
STN: rampali durug
FST: hizl durus
NST: serbest durus
DCI: DC enjeksiyon durus
rPE | Ramk Type LIN-S-U LIN
Hizlanma ve yavaglama rampalarinin bigimini tanimlar.
LIN: dogrusal S: S rampasi U: U rampasi
f (Hz) f(Hz)
HsP AP Yuvarlama  katsayisi  sabittir
S-rampalar t2 = 0.6 x t1. t1= ayarlanmig
rampa zaman.
[ 0
o t © t
t t
f (Hz) f(Hz)
U | HsP HsP Yuvarlama  katsayisi  sabittir
-rampailar t2= 0.5 x t1. t1= ayarlanmis rampa
zamani.
0 0
e |t e | !
t t
dCF | DecRAmPCoeff 1-10 4
Hizli durus fonksiyonu aktif oldugunda, yavaslama rampa zamanini kisaltma katsayisi
CL! | Int. I Lin-A [0-1.1In(1) [ 1.1
Akim limiti motorun agiri isinmasini sinirlamak igin kullanihr
AdC | Auto OC Ind. ‘ no - yes ‘ yes
Durmada, otomatik DC enjeksiyon frenlemeyi engellemek igin kullanilir
PCC | Mator P Coef. [02-1 E
Bir lojik giris, motor anahtarlama fonksiyonuna atanmisken, hiz kontrol cihazinin anma giicti ile daha
dustik glcte bir motor arasindaki iliskiyi gésterir
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Siricl menisi

Kod | Aciklama Ayar araligl Fabrika ayari
5FE |Sw Fred.Tyre LF-HF1-HF2 LF
Dusik anahtarlama frekansini (LF) veya yiksek anahtarlama frekansini (HF1 veya HF2) se¢mek
icin kullanilir. HF1 anahtarlama, hiz kontrol cihazini daha dusik bir gli¢ ve akim degerinde
calistirmaksizin, distk yik faktérli uygulamalar igin tasarlanmistir. Hiz kontrol cihazinin termik
durumu %95’i asarsa, hiz kontrol cihazinin de@erine bagli olarak, frekans kendiliginden 2 veya 4 kHz
olarak degisir. Hiz kontrol cihazinin termik durumu yeniden %70’e distuglnde, segili anahtarlama
frekansi eski durumuna gelir. HF2 anahtarlama, yiiksek gl¢ faktorli uygulamalar igin hiz kontrol
cihazini bir derece disuk gii¢ ve akim degerinde calistiracak sekilde tasarlanmistir: sirticl
parametreleri otomatik olarak oranlanir (moment limiti, termik akim, v.b.).
Bu parametrenin degistiriimesi, agagidaki parametrelerin fabrika ayarlarina geri ddnmesine
neden olur:
* nCr, CLlI, Sfr, nrd (Siriici menisi)
« ItH, 1dC,Ctd (Ayar mendsii)
S5Fr | Suw Fred - kHz ‘ 0.5-1-2-4 -8-12-16 kHz Cihazin degerine bagl
Anahtarlama frekansini se¢mek icin kullanilir. Ayar araligi SFt parametresine baghdir.
SFt = LF ise: cihazin degerine bagl olarak 0.5 - 2 veya 4 kHz
SFt = HF1 veya HF2 ise: cihazin degerine bagh olarak 2-4 veya 16 kHz
Maksimum ¢alisma frekansi (tFr) anahtarlama frekansina bagli olarak sinirlanmistir:
SFr(kHz) 0.5 1 2 4 8 12 16
tFr (Hz) 62 125 250 500 500 500 500
nrd | Noise Reduct ‘ no - yes ‘ (1)
Bu fonksiyon, motor gurlltisini azaltmak i¢in anahtarlama frekansini moddle eder
SPC | SPecial Motor ‘ no - yes - PSM ‘ no
Bu fonksiyon eger, enerji tasarrufu fonksiyonu etkisiz hale getiriimigse ulasilir. Ayar menisinde
UF r parametresi ile set edilmis IR kompanzasyonu ile U/f oraninda bir motor beslemesi i¢in
kullaniimahdir.
No: (hayir) normal motor
Yes: (evet) 6zel motor
PSM: kiigik motor
PSM igin: "ylk tarafi, kontrolsiiz kayip" algilamasini devredisi birakir (6zellikle kiigiik motorlar igin
faydal)
& Auto-tune (oto-ayar) gergeklestirin.
PGE | PG Tyee | ING-DET | DET
Bir enkoder geribesleme I/O karti yuklendiginde, kullanilan sensér tipini agiklar.
INC: artimli enkoder (A, A+, B, B+ baglantili)
DET: detektér (sadece A baglantil)
PLS | Num. Pulses [ 1-1024 [ 1024
Sensoriin bir devri igin darbe sayisini tanimlar.

(1) S5FE = LFiseyes (evet) 5Ft = HF | veya HF 2 ise no (hayir)
l:' Gri kutulardaki parametreler, bir VW3 A58202 I/O genisleme karti varsa, ortaya gikar.
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Kontrol menisi

Bu menlye, anahtar ﬂpozisyonundayken erisilebilir. Bu parametreler sadece durma modunda, hiz kontrol
cihazi kilitli durumdayken degistirilebilir.

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayari
ELCC | TermStripCon 2W- 3W (2-telli - 3-telli) 2w

Terminal kontrollniin konfiglrasyonu: 2-telli veya 3-telli.
Bu parametrenin degistiriimesi, lojik girislerin tekrar atanmasina neden oldugu igin iki kere
onay gerektirir. 2-telli kontrolden 3-telli kontrole gecerek, lojik giriglerin atanmasi bir giris
kayar. 2-telli kontrolde, LI3'lin atanmasi, 3-telli kontrolde LI14’Gn atanmasina dénugur. 3-telli
kontrolde, LI1 ve LI2 girigleri tekrar atanamaz.

Makro-konfiglirasyon Degisken moment
LN STOP

LI2 RUN ileri

LI3 RUN geri

Li4 Hata resetleme

LI5 rampa anahtarlama
Li6 atanmamistir

Gri fonlu 1/O, eger bir 1/O ek karti yuklenmisse erisilebilir. 3-telli kontrol (darbe kontrolii: baglangi¢/
kalkis icin bir darbe yeterlidir). Bu opsiyon, "otomatik tekrar yolaima" fonksiyonunu engeller.
Baglanti 6rnegi:

ATV38 kumanda klemensleri

LI1: stop 24V L1 L2 Llx
LI2: ileri Q
LIx: geri IN-I1N]

Bu opsiyon, sadece 2-telli kontrol konfigure edildiyse ortaya ¢ikar.

Kod | Agiklama Ayar araligi Fabrika ayari
ECE | TyPe 2 Wire LEL-TRN-PFo LEL

2-telli kontroli agiklar:
- lojik giriglerin durumuna bagl olarak (LEL: 2 kablo)
- lojik giriglerin durumundaki bir degisiklige bagli olarak (TRN: 2-telli iletim)
- ileri yénin, ters yéne her zaman igin Usttnligu oldugu lojik giriglerin durumuna bagl olarak
(Pfo: Priorit. FW) (ileri dnceligi)

Bag_l,am,l ornegr: }ATV38 kumanda klemensleri
LIt ileri [ 24V L1 Lix
LIx: geri B e e &
r In | RY Inhibit [ no - yes no

« Lojik girisler tarafindan ters yénde calisma engellenmesi, her ne kadar bu ters yénde ¢alisma bir
toplama veya proses kontrol fonksiyonu tarafindan istenmis olsa da

» Terminal Uzerindeki FWD/REV tusu tarafindan kontrol edilmisse ters ydnde calismanin
engellenmesi.

l:| Gri kutulardaki parametreler, eger bir I/O genisleme karti varsa, ortaya ¢ikar.
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Kontrol menisii

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayar
b5P | deadb, /Pedst no no
BNS: pedestal
BLS: deadband
Disiik hizda ¢aligma yénetimi:
F : motor frekansi F : motor frekansi
HSP HSP
No Pedestal
LSP 1 tsP{ (BNS)
0 Referans ok Referans
%100 %100
F : motor frekansi
HsP
Deadband
LSP —— (BLS)
0 7 Referans
%100
CrL | AI2Z min Ref. - mA 0-20mA 4 mA
CrH | AI2 Max Ref. - mA 4 -20 mA 20 mA
Al2 girisi Uizerindeki sinyalin minimum ve maksimum degerleri.
Bu iki parametre, Al2’ye goénderilen sinyali tarif etmek igin kullanilir. Birgok konfiglirasyon olasiligi
mevcuttur. Bunlardan bir tanesi 0-20 mA, 4-20 mA, 20-4 mA, v.b. sinyali konfiglre etmede kullanilir.
Frekans
HSP
LSP f—————— 7”1/
|
0 1
crL CrH 20 ?n']i)
AOL | Min. Ual AD - mA 0-20mA 0mA
AOH | Max. Ual AD - mA 0-20 mA 20 mA
Parametre AO ve AO1 (1) cikislan tizerindeki sinyalin minimum ve maksimum
Maks degerleri.
Bu iki parametre AO ve AO1 (zerindeki ¢ikig sinyalini
tanimlamak igin kullaniir: Ornegin: 0-20 mA, 4,20 mA,
20-4 mA, v.b.
0 AO (mA)
AOL AOH 20

(1) Bir I/O genigleme karti monte edilmigse AO ¢ikigi kullanilabilir.
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Kontrol menisi

Kod | Aciklama Ayar araligi Fabrika ayar
SEr | Save Ref. NO-RAM-EEP NO
Bu fonksiyon, + hiz / - hiz fonksiyonu ile iligkili olarak referansi kaydetmede kullanilir. Run komutu
gozikmediginde (RAM’e kaydedilmistir) veya hat beslemesi géziikmediginde (EEPROM’a
kaydedilmistir). Bir sonraki kalkista, hiz referansi, kaydedilen son referanstir.
LCC | Keyrad Comm, ‘ No - Yes No
Terminal araciligiyla, hiz kontrol cihazinin kontroliini etkinlestirmede kullanilir. STOP/RESET, RUN
ve FWD/REV tuglar aktiftir. Hiz referansi LFr parametresi ile verilir. Terminallerde sadece serbest
durus, hizli durus, DC enjeksiyon durma komutlari ve harici hata aktif kalir. Hiz kontrol cihazi /
terminal baglantisi kesilirse, hiz kontrol cihazi SLF hatasinda kilitlenir.
PSE | 5TOP Priorit No - Yes Yes
Bu fonksiyon, kontrol kanalindan bagimsiz olarak (terminaller veya fieldbus) STOP tusuna 6ncelik
verir.
PSt parametresini "No" "hayir" olarak ayarlamak igin:
1 -“no” (hayir) gérintileyin
2 - "ENT" tusuna basin
3 - Hiz kontrol cihazi ekraninda "See Manual" (Bkz. kilavuz) gdsterilir
4 - Sirasiyla A, v ve “ENT” tuglarina basin
Strekli uygulamalar igin, anahtari aktif olmayacak sekilde konfiglre etmek &nerilir ("No"ya
ayarlayin).
Add | Drivefddress ‘ 0-31 ‘ 0
Konnektér portu araciligiyla kontrol edildiginde, hiz kontroliiniin adresini belirtir (operatér paneli ve
programlama terminali kaldirildiginda).
tbr | BdRate RI485 | 9600-19200 [ 19200
RS485 seri baglantisi araciligiyla iletim hizi (bir sonraki enerjilendirmede etkinlesir).
9600 bps
19200 bps
If £ br # 19200 ise terminal kullanilamaz olur. Terminali yeniden etkinlestirmek igin & & -
parametresi, seri baglanti {izerinden 19200 olarak yeniden konfiglre edilmeli veya fabrika
ayarlarina dénduriimelidir (bkz sayfa 119).
rPr | Reset cnts | No-APH-RTH No
kWh veya ¢alisma siresini resetleme.
No
APH: KWh resetleme
RTH: ¢aligma siiresi resetleme
Reset komutu "ENT" tusuyla onaylanmalidir.
APH ve RTH derhal etkinlesir. Daha sonra parametre kendiliginden No (hayir)a déner.
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I/0 menisi

Bu menliye, anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Atamalar, sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitiyken modifiye edilebilir.

Kod | Fonksiyon
Lig |LIZ
Ozet tablosuna ve fonksiyon agiklamalarina bagvurunuz.

Az=idgn.

Menude bulunan girisler ve ¢ikislar, hiz kontrol cihazinda kurulu 1/0 kartlarina (varsa) ve kontrol menisiinde
daha dnce yapilan segimlere de baghdir.

Lojik giris atamalari &zet tablosu (2-teli / 3-telli opsiyon harigtir).

I/O genigleme opsiyon kartlari 2 adet lojik giris, LI5 - LI6
Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi 3 adet lojik giris, LI2 - L14
HO :Not assidned (Atanmamistir)
RU iReverse (Ters yonde ¢alisma) X
RP2iSwitch ramez (Rampa anahtarlama) X
Jog (Jog calisma) X
+5P: + Speed (+ hiz) X
-5Pt - Speed (- hiz) X
P52: 2 Preset Sreeds (Gnceden ayarlanmis 2 hiz) X
P54 & 4 Preset Speeds (Onceden ayarlanmis 4 hiz) X
P58 ! 8 Preset SPeeds (Onceden ayarlanmis 8 hiz) X
HET:Freewhl Stop (Serbest durus) X
ICI:DC indect. (Enjeksiyon durus) X
FET:Fast stor (Hizli durus) X
CHP:Multi, Motor (Motor anahtarlama) X
FLO:Forced Local (Zorlanmis lokal mod) X
RETiFault Reset (Hata resetleme) X
RFC:AutosManu (Referans anahtarlama) X
ATH:Auto Tuning (Auto-tune (oto-ayar)) X
PAU:PT AutosMan Bir Al = PIF ise (Pl Oto/Man) X
PR2:PI 2 Preset bir Al = PIF ise (6nceden ayarlanmis 2 PI X
referansi)
FR4:PI 4 Preset Bir Al = PIF ise (6nceden ayarlanmis 4 PI X
referansi)
EDD:Ext f1t. (Harici hata) X

DIKKAT: Eger bir lojik giris "Serbest durus" veya "Hizli durus"a atanirsa, girisler 0 durumunda iken,
bu stop fonksiyonlari aktif oldugundan, yol alma sadece bu girisi +24 V'a baglayarak
gergeklestirilebilir.
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I/0 menisi

Enkoder ve analog girig atamalar 6zet tablosu

I/O genigleme opsiyon kartlari Al3 analog A+, A-, B+,
girigi B- Enkoder
girisi
(1)
Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi Al2 analog
girisi
HO tHot assidned (Atanmamisgtir) X X X
FRZ:Sreed RefZ (Hiz referansi 2) X X
SAI:Summed Ref. (Toplama referansi) X X X
FIF:FI Redulator (PI regilatér geribeslemesi) X X
PIM:PI Man.ref. Bir Al = PIF ise, (manuel Pl hiz X
referansi)
SFB:Tacho feedbk (Takojenerator) X
PTC: Therm, Sensor (PTC problar) X
RGI:PG feedbk (Enkoder veya detektor X

geribeslemesi)

(1) Not: A+, A-, B+, B- enkoder girigleri atama mensd, "Assign Al3" (AI3 atamasi) olarak adlandirilir.

Lojik ¢cikig atamalan 6zet tablosu

I/O genigleme opsiyon kartlari LO lojik ¢ikisi
Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi R2 rélesi

HO iNot assidned (Atanmamis) X
RUN: DriveRunning (Hiz kontrol cihazi galisiyor) X X
OCC:Outeut Cont. (Yuk tarafi kontaktor kontroli) X X
FTR:Fred Attain. (Esik degeri frekansa ulasildi) X X
FLA:HSP Attained (HSP'ye ulasildi X X
CTA:T Attained (Akim esik degerine ulasildi) X X
SRA: FRH Attained (Frekans referansina ulasildi) X X
TSR MLrTherm Lul (Motor termik esik degerine ulasild) X X
APL:LossFallower (4/20 mA sinyal kaybi) X X
F2A:Freq.2 Att. (Frekans 2 esik deg@erine ulagildi) X X
tAdIATY th.alarm (Hiz kontrol cihazi termik esik degerine ulasildi) X X
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I/0 menisi

Analog ¢ikis atamalarinin ézet tablosu

I/O genisleme opsiyon Kkartlar AO analog ¢ikisi
Opsiyonsuz hiz kontrol cihazi AOT1 analog ¢ikisl
HO iNot assidned (Atanmamis) X
OCR:Motor Curr. (Motor akimi) X
OFR:Motor Fred (Motor hizi) X
ORP:OutPut rampe (Rampa ¢ikisi) X
ORS:Sig9ned ramp (isaretli rampa gikis) X
OPS:PT ref. Bir Al=PIF ise (Pl referans ¢ikisi) X
OFF:PI Feedback Bir Al=PIF ise (Pl geribesleme ¢ikisi) X
OPE:PI Error Bir Al=PIF ise (Pl hata ¢ikisl) X
OPI:PI Intedral Bir Al=PIF ise (Pl integral ¢ikisi) X
OPR:Outrut. Power (Motor gict) X
THR: Mot.or Thermal (Motor termik durumu) X
THD: DriveThermal (Hiz kontrol cihazi termik durumu) X

Bir kere I/O tekrar atandiktan sonra, bu fonksiyonla ilgili parametreler otomatik olarak mentide belirir ve macro-
config (makro-konfigiirasyon) "CUS: Customised" gosterir. Bazi tekrar atamalar yeni ayar parametrelerine
neden olur. Kullanici, bu parametreleri ayar mentsiinde konfiglire etmeyi unutmamalidir:

110 Atamalar Ayarlanacak parametreler
LI RP2 Rampa anahtarlama RCZ dEZ
LI JOG  Jog ¢alisma J0G JLE
LI PS2 Onceden ayarlanmis 2 hiz SP?
LI PS4 Onceden ayarlanmis 4 hiz SP2-5P3-5PY
LI PS8 Onceden ayarlanmis 8 hiz SP5-5PE-5P1-5PH
LI DCI Enjeksiyon durug IdC
LI PR4  Onceden ayarlanmig 4 Pl referansi Ple-PI3
Al PIF Pl regllatér geribesleme rPG-r IG-PIC-P5P
Al SFB Takojeneratér dEsS
LO/R2 | FTA Frekans esik degerine ulagsildi FEd
LO/R2 | CTA  Akim esik de@erine ulasildi [N
LO/R2 | TSA Motor termik esik degerine ulasildi EEd
LO/R2 | F2A Frekans 2 esik degerine ulasildi Fod
LO/R2 | TAD Hllz klgntrol cihazi termik esik degerine dtd
ulasildi
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I/0 menisi

Bazi tekrar atamalar, kullanicinin kontrol, siiriicii veya hata mendilerinde konfigiire etmesi gereken yeni ayar
parametrelerinin eklenmesine neden olur:

110 Atamalar Ayarlanacak parametreler

LI -SP -hiz St r (kontrol menisu)

LI FST Hizlh durus d [ F (slrlct mendsi)

LI RST Hata resetleme r 5k (hata menisu)

Al SFB Takojeneratér 5dd (hata menisi)

A+ A-, | SAI Toplama referans PLE, PLS (sUrici mendsi)

B+, B-

S+, g RGI PG geribesleme PGE, PLS (surlct menlsu)
+, B-
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Konfigiire edilebilir /O uygulama fonksiyonlari

Fonksiyon uyumluluk tablosu

Uygulama fonksiyonlarinin segimi, belirli fonksiyonlar arasindaki uyumsuzluk nedeniyle sinirlanabilir. Bu
tabloda yer almayan fonksiyonlar tamamen uyumludur.

N
e
2
5]
@ B
£ © C e
K] I < | O
s © N|S©
(0] = = >
= ] < lo
s | g £ o £ |2
S | s|2 g2 |s|SlLa
[Z] Q| o S|S|e|g|®|8C
$ 2| = 2 [B|2|a|lc|aQ
=2 S cSlgl3|=|@|< 5‘
S |2 N|S(2|D|8|T|Lm
2 w o|E|lo|o|= 3|23
(6] =3 i R I ) NI (ED
=t Ola| Fc I|S5[O |2
DC enjeksiyon frenleme |_|
Girigler toplami o —
P regiilator oo/ ®
+/- hiz [ U o
referans anahtarlama e (o _ [ ]
Serbest durus 1 [ |
Hizlh durus b
Jog alisma (@1 1IN
Onceden ayarlanmis hizlar o 0o -
Takojeneratér veya enkoder ile hiz °®
regilasyonu
P Uyumsuz fonksiyonlar

Uyumlu fonksiyonlar

Tatbik edilemez

Oncelikli fonksiyonlar (ayni anda aktif olamayan fonksiyonlar)

Ok ile gosterilen fonksiyon, digerinin Gzerinde dncelige sahiptir.

Stop (durma) fonksiyonlari, galisma komutlarina gdre bir 6ncelige sahiptir.
Lojik komut araciligiyla hiz referanslari, ayarlanan analog degerler Gzerine éncelige sahiptir.
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Konfigiire edilebilir /O uygulama fonksiyonlari

Lojik giris uygulama fonksiyonlari

Galigma yond: ileri/geri
Motor dénusuinlin sadece tek bir ydniine ihtiyag duyulan uygulamalar igin, ters ydonde ¢alisma engellenebilir.

2-telli kontrol
Galisma (ileri veya geri) ve durma, durumun 1 (¢alisma) veya 0 (durma) oldugu veya durumdaki degisikligin
dikkate alindigi ayni lojik girisle kontrol edilir (bkz. 2-telli kontrol menusu).

3-telli kontrol
Calisma (ileri veya geri) ve durma 2 farkli lojik giris ile kontrol edilir.
L1 her zaman durma fonksiyonuna atanir. Durma giris baglantisinin agilmasiyla elde edilir (durum 0).

Stop girisi agilana kadar ¢alisma girisindeki (run input) darbe saklanir.

Enerjilenme veya manuel veya otomatik hata resetlemesi sirasinda; motor, ancak "ileri", "geri" ve "enjeksiyon
durus" komutlarindan énce bir resetten sonra glg ile beslenebilir.

Rampa anahtarlama: 1. rampa: ACC, dEC; 2. rampa: AC2, dE2
Iki tip aktif hale gegme mimkinddir:

- LIx lojik giriginin aktif olmasi

- ayarlanabilir bir frekans esik degerinin algilanmasi

Eger bu fonksiyona bir lojik giris atanirsa, rampa anahtarlama sadece bu giris ile gergeklestirilebilir.

Adim adim galigma (JOG): Dustik hizli calisma darbesi

JOG kontag! kapanirsa ve daha sonra galisma yénu kontag! calisirsa, rampa, ACC, dEC, AC2, dE2
ayarlarindan bagimsiz olarak 0.1 s olur. EGer yon kontagi kapaliysa ve JOG konta@i da galisir durumdaysa,
konfigure edilmis rampalar kullanilir.

Ayar men(sinde erisilebilen parametreler:
- JOG hizi
- tekrarlanmayan gecikme (2 "JOG" komutu arasindaki minimum siire)
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

+/- hiz: ki tip galisma miimkiindiir.
1 Tek kademeli butonlarin kullanimi: galisma yéniine (yénlerine) ek olarak iki lojik giris gerekir.
"+ hiz" komutuna atanan giris hizi artinir, "- hiz" komutuna atanan giris hizi azaltir.

Bu fonksiyon, kontrol menusiindeki STr saklama referansi parametresine erisir.
2 iki kademeli butonlarin kullanimi: + hiza atanan, tek bir lojik giris gerekir.

2 kademeli butonlarla + hiz / - hiz:
Aciklama: Her dénus yénu icin 1 butonu iki kez basilir.
Her durum, gerilimsiz bir kontagi kapatir.

Serbest birakma Basma 1 Basma 2
(- hiz) (hiz elde edilir) (+ hiz)
ileri butonu - a aveb
geri butonu - c cved
Baglantl semasi: ATV38 kumanda klemensleri }

T

|

|
LI ileri L U Ly +24 )
LIx: geri
Lly: + hiz Jb 2 d

C

Motor
frekansi

LSP

Lsg /

ileri

Basma 2
Basma 1

0
Geri

Basma 2
Basma 1

0

Bu tip + / - hiz fonksiyonu, 3-telli kontrol ile uyumsuzdur. Bu durumda, - hiz fonksiyonu otomatik olarak en
ylksek numarali lojik girise atanir (6rnegin: LI3 (+ hiz), LI4 (- hiz)).

Her iki durumda da maksimum hiz, analog girislere uygulanan referanslar ile verilir. Ornegin Al1 girigini +10 V'a
baglayin.
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Konfigiire edilebilir /O uygulama fonksiyonlari

Onceden ayarlanmig hizlar
2, 4 veya 8 hiz, sirasiyla 1, 2 veya 3 lojik girise ihtiya¢ duyularak 6nceden ayarlanabilir.
Asagidaki atamalarin sirasi incelenmelidir: PS2 (LIx), sonra PS4 (Lly), sonra PS8 (LIz).

dnceden ayarlanmis 2 hiz dnceden ayarlanmis 4 hiz 6nceden ayarlanmis 8 hiz
Atama: LIx - PS2 Atama: LIx - PS2 sonra Atama: LIx - PS2
Lly - PS4 Lly - PS4, sonra LIz - PS8
LIx | hiz referansi Lly | LIx | hiz referansi Liz | Lly | Lix | hiz referansi
0 | LSP+referans 0 0 | LSP+referans 0 0 0 | LSP+referans
1 | SP2 0 1 | SP2 0 0 1 | SP2
1 0 |SP3 0 1 0 | SP3
1 1 | SP4 0 1 1 | SP4
1 0 0 | SP5
1 0 1 | SP6
1 1 0 | SP7
1 1 1 | SP8

Lojik girislerin atanmasini iptal etmek icin, asagidaki sira izlenmelidir: PS8 (Llz), sonra PS4 (Lly) sonra PS2
(LIx).

Referans anahtarlama

Al1/AI2 referans anahtarlamayi konfiglire etmek igin:

- Ll lojik giriginin "RFC:AutosManu" (RFC: Oto/Man) olarak atanmamis oldugunu onaylayin (atanmisgsa, LI lojik
girigini "NO:Not. assidned” (NO: (HAYIR) atanmamigtir) olarak konfigiire edin).

- Bir lojik girigi "RFC: Auta-Manu" (RFC: Oto/Man) olarak konfiglire edin. bunun Gzerine ikinci referans Al2 olur.

Al1/AI3 referans anahtarlamayi konfiglire etmek igin:

- LI lojik giriginin "RFC:AutasManu" (RFC: Oto/Man) olarak atanmamis oldugunu onaylayin (atanmissa, LI lojik
girigini "NOiNot. assidned” (NO: (HAYIR) atanmamigtir) olarak konfigtire edin).

- AI3 girigini "FR2! Skeed Ref2" (FR2: Hiz referansi 2) olarak konfigire edin.

- Bir lojik girigi "RFC: AutasManu” (RFC: Oto/Man) olarak konfiglre edin. Bunun Gzerine ikinci referans Al3 olur.

Baglanti semasi
Lix +24 COM A1 +10 Al2

Acik kontak, referans = Al2 veya Al3

Kapali kontak, referans = Al1
0-20mA
4-20mA

Serbest durug
Motorun sadece rezistif moment kullanarak durmasina neden olur. Motor beslemesi kesilir.
Serbest durus, lojik giris agildiginda (durum 0) elde edilir.

DC enjeksiyon durug
Enjeksiyon durus, lojik giris kapandiginda (durum 1) elde edilir.

Hizh durug

Siriicl menusunde bulunan dCF rediksiyon faktéri araciligiyla, yavaslama rampa suresinde bir kisaltim
yoluyla frenli durmadir.

Hizli durus, lojik giris acildiginda (durum 0) elde edilir.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Motor anahtarlama

Bu fonksiyon, ayni hiz kontrol cihazini kullanan degisik gli¢c degerine sahip iki motordan bir digerine gegmek
icin kullanilir. Hiz kontrol cihazinin ¢ikisina uygun bir sira yiklenmelidir. Gegis, motor durmusken ve hiz kontrol
cihazi kilitiyken gerceklestirilebilir. Asagidaki dahili parametreler, lojik komut tarafindan otomatik olarak
degistirilir:

- motor anma akimi
- enjeksiyon akimi

Bu fonksiyon, otomatik olarak ikinci motorun termik korumasini engeller.
Erisilebilir parametreler: Stiriici menlsindeki PCC motor gii¢ orani.

Hata resetleme

Iki tip resetleme yapilabilir: kismi veya genel (hata menisiinde rSt parametresi).

Kismi reset (rSt=RSP)

Eger hata nedeni ortadan kalkarsa saklanmis olan hatay! silmek ve hiz kontrol cihazini resetlemek igin
kullanilir.

Kismi resetlemeden etkilenen hatalar:

- asin hat gerilimi - haberlesme hatasi - motor agiri Isinmasi
- DC bus asiri gerilimi - motor asir yuk - seri baglanti hatasi

- motor faz kaybi - 4-20 mA kaybi - cihazin agiri Isinmasi
- bakim - harici hata - asirn hiz

Genel reset (rSt = RSG):
Atanmis olan lojik giris kapanmisken, SCF (motor kisa devresi) digindaki bitiin hatalari (zorlanmig galigma)
engeller.

Zorlanmig lokal mod
Hat kontrol modu (seri baglanti) ve lokal mod (klemensler veya terminal araciligiyla kontrol) arasinda segim
yapmada kullanilir.

Auto-tuning (oto-ayar)

Atanmis lojik giris 1 olarak degistiginde, motor durur. (Stiriici menusiindeki tUn parametresinde oldugu gibi

ayni ydntemle, auto-tuning (oto-ayar) ¢alismasi ateslenir.
Dikkat: Oto-ayar sadece, e@er higbir komut aktif degilse gerceklestirilebilir. Eger, bir "serbest durus"
veya "hizli durug” fonksiyonu bir lojik girise atandiysa, bu giris 1’e ayarlanmalidir (0'da aktif).
Uygulama: motor anahtarlama

Onceden ayarlanmig Pl oto-man, Pl referansi: P fonksiyonu sayfa 44
Harici hata

Atanan lojik girig 1 olarak degistiginde, motor durur (stirict mentstndeki L 5F Stop+f 1t parametresinin
konfiglirasyonuna gére) ve hiz kontrol cihazi EFF external fault (EPF harici hata) hata modunda kilitlenir.
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Konfigiire edilebilir /O uygulama fonksiyonlari

Analog giris uygulama fonksiyonlari

Al1 girisi her zaman igin hiz referansidir.

AI2 ve AI3’Un atanmasi
Toplama hiz referansi: Al2 ve A3 tarafindan verilen frekans ayar degerleri Al1 ile toplanabilir.

Takojeneratér ile hiz regiilasyonu: (Sadece analog girigli bir I/O genisleme karti ile Al3 lzerinde atama):
takojeneratdr geribeslemesi araciligiyla hizi diizeltmek igin kullanilir.

Bir harici béltcl kdpru, takojeneratériin gerilimini adapte etmede kullanilir. Maksimum gerilim 5 ve 9 V arasinda
olmalidir. Ayar menusiindeki dtS parametresini ayarlayarak, hassas bir ayar elde edilir.

PTC problarn korumasi: (Sadece analog girisli bir /O genisleme karti ile): Motor sargilarindaki PTC problari,
Al3 analog girisine baglayarak motorun direkt termik korumasi igin kullanilir.

PTC prob karakteristikleri:

20 °C’de prob devresinin toplam direnci= 750 W.

Pl regilatéri: Bir islemi, sensorlerden gelen referans ve verilerle diizenlemek igin kullanilir. P modunda bittin
rampalar, farkli konfigiire edilmis olsalar dahi dogrusal olur.
Pl reglilatorii ile asagidakileri gerceklestirmek mumkindir:

- FbS lizerinden gelen geribeslemenin adaptasyonu.

- Pl enversiyonunun dizeltiimesi.

- Oransal ve integral kazancin ayarlanmasi (RPG ve RIG).

- Pl referansi, Pl geribesleme ve PI hatasi igin bir analog ¢ikisin atanmasi.

- PSP > 0ise, yolverme sirasinda PI hareketi (AC2) saglamak Uzere bir rampanin atanmasi.

PSP = 0 ise, aktif rampalar ACC/dEC olur. dEC rampasi her zaman durug sirasinda kullanilir.

Motor hizi LSP ve HSP arasinda sinirlandiriimistir.

Not: Pl geribeslemeye bir Al girisi atanmissa, Pl regllatori aktiftir. Bu Al atamasi sadece Pl ile uyumsuz tim
fonksiyonlar devre disi birakildiktan sonra yapilabilir (bkz. sayfa 43).

Pl Pl PSP = 0 ise rampa
P enversdr  regilator
rgfera”s' + PIC RPG " ACC
X+1 RIG dEC
- Referans
Pl o "
sesleme | PSP FBS PSP > 0ise | AC2 tomatik O_
L © rampa | dE2 Manuel 0~

ince filtre  Cogaltici

Run (¢alis komutu)

l\éanuel referans ACC

dEC
Otomatik / Manuel Rampa
o

Oto/Man: Bu fonksiyona sadece Pl fonksiyonu aktifken erisilebilir ve analog girisli bir /O genisleme karti
gerektirir.
« Ll lojik giris aracihigiyla, LIx = 0 (Al3 Gzerinde manuel referans) ise ¢alisma modunu hiz regilasyonu ve

LIx = 1 (otomatik) ise Pl diizenleme olarak degistirir.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Onceden ayarlanmig referanslar:
2 veya 4 dnceden ayarlanmis referans yapilabilir ve sirasiyla 1 veya 2 lojik giris gerekir:

Onceden ayarlanmis 2 referans Onceden ayarlanmis 3 referans
Atama: LIx - Pr2'ye Atama: LIx - Pr2’ye, sonra Lly - Prd’e
LIx | Referans Lly | Lix | Referans

0 | Analog referans
1 | Islem maks. (= 10 V)

Analog referans

PI2 (ayarlanabilir)

PI3 (ayarlanabilir)

a|l sl ol o
| ol =] O

islem maks. (= 10 V)

Enkoder giris uygulama fonksiyonlar

(sadece enkoder girisli /0 genisleme karti ile)

Hiz regilasyonu: Artimli enkoder veya detektér kullanarak hiz diizeltimi igin kullanilir (kart ile birlikte verilen
dokimantasyona bakiniz).

Toplam hiz referansi: Enkoder girisinden saglanan referans Al1 ile toplanir (kart ile birlikte verilen
dékimantasyona bakiniz).
Uygulamalar:
- Birkag hiz kontrol cihazinin hizinin senkronizasyonu. Siiriicii menisiinde PLS parametresi, bir motorun
bir digerine olan hiz oranini ayarlamada kullanilir.
- Enkoder araciligiyla elde edilen referans.

Lojik ¢ikis uygulama fonksiyonlari
R2 rélesi, LO kati hal ¢ikisi (I/O genigleme karti ile)

Yik tarafi kontaktér kontrolii (OCC): R2 veya LO’ya atanabilir.
Hiz kontrol cihazinin bir ¢ikis kontaktériini (hiz kontrol cihazi ile motor arasina yerlestiriimis) kontrol etmesine
olanak saglar. Kontaktéri kapama istegi, bir calisma komutu gézuktiigunde gergeklestirilir. Kontaktéri agma
istegi, motorda bagka akim kalmadigi zaman gergeklestirilir.

Eger bir DC enjeksiyon frenleme fonksiyonu konfigiire edilirse, kontaktér sadece frenleme sonunda
& acildigindan, durma modunda uzun bir slre ¢alisir durumda birakilmamalidir.

Hiz kontrol cihazi galigiyor (RUN): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor beslemesi, hiz kontrol cihazi tarafindan sagdlaniyorsa (akim varken) veya sifir referansla bir calisma
komutu varsa, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Frekans egik degerine ulagildi (FTA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor frekansi, ayar menusinde Ftd parametresiyle ayarlanan frekans esik degerine esit veya ondan
biyukse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Frekans 2 esik degerine ulagildi (F2A): R2 veya LO’ya atanabilir.
Eger motor frekansi, ayar menisiinde Ftd parametresiyle ayarlanan frekans esik degerine esit veya ondan
biyukse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Referansa ulasildi (SRA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Motor frekansi referans degerine esitse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.
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Konfigiire edilebilir /O uygulama fonksiyonlari

Yiksek hiza ulagildi (FLA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Motor frekansi HSP degerine esitse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Akim egik degerine ulagildi (CTA): R2 veya LO’ya atanabilir
Motor frekansi, ayar menisiinde Ctd parametresiyle ayarlanan akim esik degerine esit veya ondan buyukse,
lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Motor termik durum esik dederine ulasildi (TSA): R2 veya LO’ya atanabilir.
Motor termik durumu, ayar menisiinde ttd parametresiyle ayarlanan termik durum esik degerine esit veya
ondan buyiukse, lojik ¢cikis 1 durumundadir.

Hiz kontrol cihazi termik esik degerine ulagildi (TAD): R2 veya LO’ya atanabilir.
Hiz kontrol cihazi termik durumu ayar menlsiinde dtd parametresiyle ayarlanan termik durum esik degerine
esit veya ondan blyukse, lojik ¢ikis 1 durumundadir.

Kayip izleme (APL): R2 veya LO’ya atanabilir.
4-20 mA girisindeki sinyal 2 mA'in altina inerse lojik ¢ikis 1 konumunu alir.

Analog ¢ikis AO ve AO1 uygulama fonksiyonlar
AO ve AO1 analog ¢ikislari, akim ¢ikislaridir, AOL'den (mA) - AOH’a (mA),

* AOL ve AOH, 0-20 mA arasi konfigiire edilebilir.

AOL — AOH ornekleri: 0-20 mA
4-20 mA
20-4mA

Motor akimi (OCR kodu): motor rms akiminin gésterimi.
» AOH, hiz kontrol cihazi anma akiminin iki katina karsilik gelir.
+ AOL, sifir frekansa karsilik gelir.

Motor frekansi (OFR kodu): hiz kontrol cihazi tarafindan kararlastirilan motor frekansi.
+ AOH, maksimum frekansa karsilik gelir (tFr parametresi).
+ AOL, sifir frekansa karsilik gelir.

Rampa ¢ikigl (ORP kodu): rampa ¢ikis frekansinin gésterimi.
+ AOH, maksimum frekansa karsilik gelir (tFr parametresi)
+ AOL, sifir frekansa karsilik gelir.

isaretli rampa (ORS kodu): rampa ¢ikis frekansi ve ydniiniin gésterimi.
+ AOL, ters ydnde maksimum frekansa (tFr parametresi) karsilik gelir.
+ AOH, ileri yénde maksimum frekansa (tFr parametresi) karsilik gelir.
+ AOH + AOL sifir frekansa karsilik gelir.
2
Pl referansi (OPS kodu): PI regiilatér referansinin gésterimi
+ AOL, minimum referansa karsilik gelir.
+ AOH, maksimum referansa karsilik gelir.

P1 geribesleme (OPF kodu): Pl regiilatér geribeslemenin gosterimi.
+ AOL, minimum geribeslemeye karsilik gelir.
+ AOH, maksimum geribeslemeye karsilik gelir.
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Konfigiire edilebilir I/O uygulama fonksiyonlari

Pl hatasi (OPE kodu): PI regulatér hatasinin, sensér araliginin yizdesi cinsi gésterimi (maksimum
geribesleme - minimum geribesleme).
+ AOL, minimum hataya karsilik gelir < 0.
+ AOH, maksimum hataya karsilik gelir > 0.
+ AOH + AOL, sifir hataya karsilik gelir (OPE = 0).
2

Pl integral (OPI kodu): PI regilatéri hata integralinin gdsterimi
+ AOL, sifirintegrale karsilik gelir.
+ AOH, doymus integrale karsilik gelir.

Motor giicti (OPR kodu): motor gli¢ tiiketiminin gésterimi.
+ AOL, motor anma gli¢ degerinin %0'ina karsllik gelir.
+ AOH, motor anma gui¢ degerinin %200’uUne karsilik gelir.

Motor termik durum (THR kodu): hesaplanmis motor termik durum gésterimi.
+ AOL, %0’a karsilik gelir.
* AOH, %200’e karsilik gelir.

Hiz kontrol cihazi termik durumu (THD kodu): hesaplanmis hiz kontrol cihazi termik durum gdsterimi.
+ AOL, %0’a karsilik gelir.
+ AOH, %200’e karsilik gelir.
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Hata menisi

Bu menliye, anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Parametreler, sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitiyken modifiye edilebilir.

Kod | Aciklama Fabrika ayari
Atr | Auto Restart No
Eger hata ortadan kalkarsa (Yes/No opsiyonu), bu fonksiyon, hiz kontrol cihazini otomatik olarak
tekrardan baglatmak i¢in kullanilir.
Otomatik olarak tekrar yolalma asagidaki hatalardan sonra mimkindur:
- asiri hat gerilimi
- DC bus agini gerilimi
- harici hata
- motor faz kaybi
- seri baglanti hatasi
- haberlesme hatasi
- 4-20 mA sinyal kaybi
- motor asir yuki (kosul: motor termik durum <%100)
- hiz kontrol cihazi agiri isinma (kosul: hiz kontrol cihazi termik durum <%70)
- motor asiri Isinma (problarin direnci <1,500 )
Fonksiyon aktif oldugunda R1 rélesi, bu hatalarin bir veya daha fazlasi devaminda kapali kalir: hiz
kontrol cihazi 30 saniyelik araliklarla yolalma gerceklestirme girisiminde bulunur. Hiz kontrol cihazi
yol alamadigi zaman maksimum 6 deneme yapilir (hata mevcutken). 6 denemenin hepsi de
basarisiz olursa, hiz kontrol cihazi, kapatilarak resetlenene kadar hata rélesi agik sekilde tamamen
kilitli kalir.
Bu fonksiyon ilgili siranin sakli tutulmasini gerektirir. Kazaen tekrar yolalmalarin, ne ekipman
tzerinde ne de personel izerinde bir tehlike yaratmayacagindan emin olun.
rSE | Reset Tyre RSP
Hata resetleme bir lojik girise atanmigsa bu fonksiyona erisilebilir. 2 segenek vardir: kismi reset
(RSP) ve genel reset (RSG).
Kismi resetlemeden etkilenen hatalar (rSt = RSP)
- agiri hat gerilimi - DC bus asiri gerilimi
- motor asir yuki - 4-20 mA kaybi
- motor agiri Isinma - genel bakim
- motor faz kaybi - hiz kontrol cihazi asir 1sinma
- seri baglanti hatasi - harici hata
- haberlesme hatasi - asinhiz
Genel resetlemeden etkilenen hatalar (rSt=RSG): biitiin hatalar. Genel resetleme gergekte bitiin
hatalari engeller (zorlanmig ¢alisma).
rSt = RSG olarak konfiglre etmek igin
1 RSGyi gorlntileyin
2 "ENT" tusuna basin
3 Hiz kontrol cihazinda "See manual" (bkz. kilavuz) yazisi belirir
4 Sirasiyla A, v sonra "ENT" tuslarina basin
OPL | OutPhaseloss ‘ Yes
Motor faz kaybi hatasini etkin hale getirmekte kullanilir. (Hiz kontrol cihazi ve motor arasinda bir
yalitkan kullanilirsa, hata ortadan kalkar). Segim: Yes/No (Evet/Hayir)
IPL | InPhaseloss ‘ Yes

Hat besleme faz kaybi hatasini etkin hale getirmekte kullanilir. (bir DC bus araciligiyla dogrudan hat
besleme saglanmigsa hata ortadan kalkar). Segim: Yes/No (Evet/Hayir).
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Hata menisi

Kod | Aciklama Fabrika ayar
EHE | ThernPraoTyre ACL
Hiz kontrol cihazi tarafindan saglanan dolayli motor termik korumasinin tipini tanimlar. Hiz kontrol
cihazina PTC problari bagliysa, bu fonksiyon mimkiin olmaz. Termik koruma yoktur: NO: koruma
yoktur.
Kendinden sogutmali motor (ACL): hiz kontrol cihazi, dénis frekansina bagl her turlt gli¢ kaybini
dikkate alir.
Cebri sogutmali motor (FCL): hiz kontrol cihazi, dénls frekansina bagl hicbir gii¢ kaybini dikkate
almaz.
LFL | LossFollower No
4-20 mA referans hata kaybini belitmekte kullanilir.
Bu hata sadece, Al2 min/maks. referans parametreleri (CrL ve CrH) 3 mA’den daha bliyikse veya
CrL>CrH ise konfigure edilebilir.
- No: (hayir) hata yoktur
- Yes: (evet) anlik hata
- STT: STT parametresine gére hatasiz durus, sinyal geri déndiiguinde tekrar yolalma
- LSF: STT parametresine gére durus, durus sonunda hata
- LFF: LFF parametresiyle ayarlanan diisme hizina zorlanma
- RLS: 4-20 mA sinyal kaybi ortaya ¢iktiginda ulagilan hizin hatasiz korunmasi, sinyal geri
déndugiinde tekrar yolalma
LFF | 4-20 F1t grd o
4-20 mA sinyal kayb1 meydana geldiginde diisme hizi.
0-HSP arasi ayarlanabilir
FLr | Catch On Fly ‘ Yes
Asagidaki durumlardan birinden sonra diizgiin bir yolalma saglamak i¢in kullanilir:
- hat beslemesi kaybi veya bu enerijinin kesilmesi
- hata resetleme veya otomatik tekrar yolalma
- serbest durus veya lojik girisli enjeksiyon durus
- hiz kontrol cihazi sebeke tarafinda kontrolstiz kayip
Secim: Yes/No (Evet/Hayir)
Eger R2 rdlesi, fren sirasi fonksiyonuna atandiysa, FLr parametresi "no" (hayir)'da kilitli kalir.
SEP | Cont. Stop No
Hat faz kaybinda kontrolli durus. Bu fonksiyon sadece, IP parametresi No’ya ayarlandiginda
kullanilabilir.
IPL, Yes’e (evet) ayarlanmigsa, Stp No konumunda birakilmalidir. Segenekler:
No: (hayir) hat beslemesinin kaybinda kilitteme
MMS: Maintain bus (Bus'u besle): USF hatasi (distk gerilim) olusana kadar, hiz kontrol cihazi
kontrolu icin gerilim, atalet kuvvetinin Grettigi kinetik enerjiyle saglanir.
FRP: Follow ramp (rampa izle): Bir durus veya USF hatas! (dlsuk gerilim) olusana kadar, programli
dEC veya dE2 rampasini miteakip yavasglama.
Sdd | RameNotFoll | Yes
Eger takojenerator darbe jeneratorii araciligiyla geribesleme programlanmissa, bu fonksiyona
erigilebilir. Etkinlestirildiginde, eger bir hiz hatasi (stator frekansi ve dlgilen hiz arasindaki fark)
gobzlenirse, hiz kontrol cihazini kilittlemek icin kullanihr.
Sec¢im Yes/No (Evet/Hayir)
EPL | External fault Yes

Harici hata lzerine durma tipini tanimlar:
- Yes (Evet): Anlik hata
- LSF Stop+flt: STT parametresine gére durus, durus sonrasi hata
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Dosyalar meniisi

Bu menliye, anahtar ﬂ pozisyonundayken erisilebilir.
Bu calismalar sadece durma modunda hiz kontrol cihazi kilitliyken yapilabilir.

Terminal, hiz kontrol cihazi konfigirasyonlarini iceren 4 dosyayi saklamak igin kullanilir.

Kod | Agiklama Fabrika ayari
F 15 | File 1 State FRE
Fes5 | File 2 State FRE
F35 | File 3 State FRE
F4Y5 | File 4 State FRE

ilgili dosyanin durumunu géstermede kullanilir.

Olasi durumlar:

FRE: bos dosya (terminalin teslim alindigindaki durumu)
EnG: bir konfigirasyon halihazirda bu dosyaya kaydedilmis

FOE | Orerat.Tyre ‘ NO

Calismanin dosyalarin tizerinde gergeklesmesini segmede kullanilir.

Olasi calismalar:

NO: higbir calisma istenmez (terminalin hiz kontrol cihazina her baglanisinda (default) varsayilan
deger)

STR: terminalde, hiz kontrol cihazinin konfiglirasyonunu bir dosyaya kaydetmek icin calisma
REC: hiz kontrol cihazina, bir dosyanin igeriginin transferi

Iniz hiz kontrol cihazinin fabrika ayarlarina déntsu

A Fabrika ayarlarina dénis, bitiin ayarlarinizi ve konfiglirasyonlarinizi iptal eder.

Galisma modu
STR, REC veya Inl segin ve "ENT" tusuna basin.

1 islem tipi = STRise:
Dosya numaralari gosterilir. A veya v kullanarak ve "ENT" ile onaylayarak bir dosya segin.
2 lIslem tipi = REC ise:
Dosya numaralari gosterilir. a veya v kullanarak ve "ENT" ile onaylayarak bir dosya segin.
- Gosterilen ekran: Il_ ll_ll I’_I
WIRING OK? ENT
Baglantilarin dosya konfigiirasyonu ile uyumlu oldugunu kontrol edin.
"ESC" ile iptal edin veya "ENT" ile dogrulayin.
- Daha sonra ekranda, "ENT" kullanarak ikinci bir onaylama veya "ESC" kullanarak iptal etmeniz istenir.
3 lIslem tipi = Inl ise:
- "ENT"ile onaylayin.

- Gosterilen ekran: ll_ ILII l’__l
WIRING OK? ENT
Baglantilarin dosya konfiglrasyonu ile uyumlu olup olmadigini kontrol edin.
"ESC" ile iptal edin veya "ENT" ile dogrulayin.
- Daha sonra ekranda, "ENT" kullanarak ikinci bir onaylama veya "ESC" kullanarak iptal etmeniz istenir.

Her islem sonunda gdsterge ekrani "NO" olarak ayarlanmis "Operat.Type" (islem tipi) ekranina geri déner.
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Dosyalar meniisi

Dosyalar menisi (devami

Kod | Aciklama
[O0d | Password
Gizli kod

Hiz kontrol cihazinin konfiglirasyonu bir sifre ile korunabilir (COd).

DIKKAT: BU PARAMETRE DIKKATLI KULLANILMALIDIR. BUTUN PARAMETRELERE ERIiSiMi
ENGELLEYEBILIR. BU PARAMETRENIN DEGERi UZERINDE YAPILAN HER TURLU DEGISIKLIK NOT
EDILMELi VE SAKLANMALIDIR.

Kod degeri dort rakamli olup, bunlarin sonuncusu, kullanici tarafindan ihtiya¢ duyulan erisim seviyesini
aciklamada kullanilir.

| A |

HHAH
Bu rakam, dogru kodu géstermeksizin izin verilen
erisim seviyesini gosterir.

Kod tarafindan izin verilen limitler icerisinde, terminalin arkasindaki erisim kilitteme anahtarinin pozisyonuna
bagli olarak meniilere erigim her zaman islenebilir.
0000 kod degeri (fabrika ayari) erigimi sinirlamaz.

Asagidaki tabloda, kodun son rakamina gére mineler erigim gdsterilmistir.

Koddaki son basamak

Menuler Erigim Kilitli Gosterim Degistirme
Ayarlar 0000 ve 9 harig, 0 1 2
Seviye 2:

Adjust (ayar), Macro-config (makro-

konfigurasyon), Drive (slricu), Control (kontrol), 0000 ve 9 harig, 0 3 4

1/0, Fault (Hata),
File (dosya) (kod hari¢ tutularak)
Communication (haberlesme) (eger kart varsa)

Application (uygulama) (eger kart varsa) 0000 ve 9 harig, 0 5 6
?:rvsl;;a 2 ve Application (uygulama) (eger kart 0000 ve 9 harig, 0 7 8

APPLICATION (uygulama) menistne erisim igin, uygulama karti dékiimanina bakiniz.
Kod, A ve v tuslar kullanarak degistirilebilir.

Hatall bir kod girildiyse, reddedilir ve asagidaki mesaj belirir:

— 1 _
| |
Pazsword fault

Tus takimindaki ENT veya ESC tuslarina bastiktan sonra, Kod parametresi icin beliren deger 0000 olarak
degisir: erisim seviyesi degismez. Islem tekrarlanmalidir.

Erisim koduyla korunan mendilere erigim igin, kullanici ilk 6nce dosyalar menistinde her zaman erigilebilen bu
kodu girmelidir.
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Haberlesme ve uygulama mendleri / Fabrika ayarlarina
geri dénus

Haberlegsme veya uygulama meniisii

Bu meni ancak bir haberlesme veya uygulama karti takilmissa gdésterilir. Anahtar ﬂ pozisyonundayken
erisilebilir. Konfigiirasyon, sadece hiz kontrol cihazi kilitiyken stop modunda yapilabilir.

Haberlesme veya uygulama karti ile birlikte kullanim hakkinda ayrintili bilgi icin kart ile birlikte verilen
dékimantasyona bakiniz.

Temel (rin Gzerinde RS485 baglantisi araciligiyla haberlesme igin, RS485 baglanti kitiyle birlikte verilen
dokimana bagvurunuz.

Fabrika ayarlarina dénis

- Hiz kontrol cihazini kapatin

Kontrol karti Gizerindeki 50/60 Hz anahtarini

ulasmak igin Altivar kapaginin kilidini agin ve kapagi

kaldirin. Bir opsiyon karti varsa, se¢im anahtarina bunun

lizerinden erigilebilir.

- Kontrol karti Gizerindeki 50/60 Hz anahtarinin

konumunu degistirin.

Hiz kontrol cihazini agin.

Hiz kontrol cihazini kapatin.

- Kontrol karti izerindeki 50/60 Hz anahtarini ilk

konumuna resetleyin (motor anma frekansi).

- Hiz kontrol cihazini agtiginizda fabrika konfigliras-
yonuna geri déner

50Hz 60 Hz

Bakim ile destek

Gozlenen ilk hata saklanir ve display moddl ekraninda gézikdr: hiz kontrol cihazi kilitlenir, kirmizi LED yanar
ve R1 hata rélesi agar.

Hatanin silinmesi

Reset edilemeyen bir hata durumunda hiz kontrol cihazinin besleme kaynagini kesin.
Hatayi ortadan kaldirmak i¢in, hatanin nedenini bulun.
Besleme kaynagini yeniden baglayin: Bu calisma, eger hata ortadan kalktiysa hatay siler.

Eger bu fonksiyon programlandiysa, bazi durumlarda, hata ortadan kalktigi anda otomatik bir yolalma
gergeklesebilir.
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Calisma - Bakim - Yedek parga

Calisma

Altivar'in 6n panel sinyalizasyonu

POWER =~ yesil LED ~> on (yaniyor): Altivar eneriili

FAULT A kirmizi LED FAULT A * on (yaniyor): Altivar hatali
+ yanip sénme: Operatdr panelindeki "STOP" tusunun
kullanimindan veya konfigiirasyondaki bir
degisiklikten sonra Altivar kilitlenir. "Forward" (ileri),
"Reverse" (geri) ve "shutdown via injection”
(enjeksiyon ile kapama) komutlari reset olana kadar
motor enerjilendiriimemelidir.

Display moduili (operatér paneli) ekraninda display modu
Onceden set edilmis frekans set noktasini veya hatalari gésterir.

Display modu, display modull araciligryla modifiye edilebilir: programlama kilavuzuna bakiniz.

Bakim

Ekipman Uzerinde c¢aligmadan &nce, gli¢ kaynagini kesin, yesil LED'in séndigiinden emin olun ve
kapasitdrlerin degarj olmasi igin bekleyin (yaklasik 3 dakika).

A Besleme kaynagi gerilimine bagh olarak, + ve - terminallerindeki veya PA ve PB terminallerindeki
DC gerilim 850 V'a ulagabilir.

Kurulum asamasinda veya ¢alismada problemler artarsa, ilk dnce ¢evre, montaj ve baglantilar ile ilgili dnerilerin
saglandigindan emin olunuz.

Bakim

Altivar 38 engelleyici bir bakim gerektirmez. Bununla beraber; diizenli olarak asagidakileri gergeklestirmenizi

Oneriyoruz:

+ Baglantilarin saglamligini ve durumunu kontrol ediniz.

+ Havalandirmanin etkili oldugundan ve tnite civarindaki sicakligin kabul edilebilir seviyede kaldigindan emin
olunuz (fanlarin ortalama servis émri: ¢alisma kosullarina bagli olarak 3-5 sene).

» Hiz kontrol cihazini tozdan uzak tutunuz.

Bakim esnasinda destek

Eger glc kesilmezse: gbzlenen ilk hata hafizaya alinir ve display modili (operatér paneli) ekraninda
goérlntulenir, hiz kontrol cihazi kilitlenir, kirmizi LED yanar ve R1 hata rdlesi aktive olur.

Yedek pargalar ve onarimlar

Altivar 38 hiz kontrol cihazlarinin yedek pargalari ve onarimi igin, Schneider Electric Satis Sonrasi Hizmetler
Departmani’na basvurunuz.
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Hatalar

Goruntllenen hata

Olasi nedeni

Proseddr, yapilacaklar

PHF
Mains Phase Loss

hiz kontrol cihazi yanhs beslenmis
veya sigortalar yanmis

bir fazda gecici hata

hiz kontrol cihazi DC bus
araciligiyla besleniyor

guc baglantisini ve sigortalari kontrol edin
+ reset

» Fault (hata) menisinde, "In Phase Loss"
hatasini (kod IPL) "No" (hayir) olarak
konfigire edin

Drive Overheated

(EHd>%118)

USF + hat beslemesi ¢ok dusik + hat gerilimini kontrol edin
Undervoltade « gerilimdeki gegici ani dusts

« zarar gérmus yUk direnci + yik direncini degistirin
OsF * hat beslemesi ¢ok yiksek + hat gerilimini kontrol edin
Overvoltade
OHF + sogutucu sicakligi cok yiksek » motor yUkini ve hiz kontrol cihazi

havalandirmasini kontrol edin,
resetlemeden 6nce hiz kontrol cihazinin
sogumasini bekleyin

OLF
Mot Overload

uzun slreli asiri yike bagh termik
actirma (kEHr>%118)

+ termik koruma ayarlarini kontrol edin, motor
yUkini kontrol edin
+ yaklasik 7 dakika sonra resetleme yapilabilir

Motor Phase Loss

acik devre

ObF + cok ani frenleme veya suren yik |+ yavaslama suresini artirin, gerekirse bir
Ouerbrak ing + calisma sirasinda asiri hat gerilimi | frenleme direnci ekleyin

+ asin hat gerilim olup olmadigini kontrol edin
OFF + hiz kontrol cihazi ¢ikisinda bir fazli |+ motor baglantilarini ve yik tarafi

kontaktériin (varsa) kapali olup olmadigini
kontrol edin

* bir motor yolverici macro-config (makro-
konfiglirasyon)da kullaniliyorsa, R2 rélesinin
bir yiik tarafi kontaktdr olarak konfigiire
edilip edilmedigini kontrol edin

Short Circuit

¢ikisinda toprak kagagi

LFF « A2 girisinde 4-20 mA sinyal kaybi |+ referans devrelerin baglantisini kontrol edin
LossFollower
ocF + rampa cok kisa + ayarlari kontrol edin
Ouercurrent. « eylemsizlik veya ylk ¢ok biyuk » motor / hiz kontrol cihazi / yik boyutlarini
» mekaniksel kilitleme kontrol edin
* mekanizmanin durumunu kontrol edin
SCF » kisa devre veya hiz kontrol cihazi |+ hiz kontrol cihazinin beslemesi kesilmisken,

motor izolasyonunu ve baglanti kablolarini
kontrol edin

+ hiz kontrol cihazi transistér képrisini
kontrol edin

Motor Ouerheated

problari)

LrF « yUk rélesi kontrol hatasi * hiz kontrol cihazi ve ylk direncindeki
Precharde Fault |+ zarar gdrmus ylk direnci konnektdrleri kontrol edin

SLF « hiz kontrol cihazi konnektér + hiz kontrol cihazi konnektdr portundaki
R54283 F1t portunda hatal baglanti baglantilari kontrol edin

OtF » motor sicakligi cok yiksek (PTC |+ motor havalandirmasini ve ortam sicakligini

kontrol edin, motor yukinu kontrol edin
+ kullanilan prob tipini kontrol edin

ESF
FTC Probe Fault

problarin hiz kontrol cihazina yanhs
baglanmasi

+ problarin, hiz kontrol cihazina baglantisini
kontrol edin
+ problari kontrol edin
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Bakim

Gorintilenen hata

Olasi nedeni

Prosedir, yapilacaklar

EEF + EEPROM’a kayitta hata » hiz kontrol cihazi besleme kaynagini
EEProm Fault kesin ve resetleyin
InF + dahili hata » hiz kontrol cihazindaki konnektorleri
Internal Fault « konnektér hatasi kontrol edin
EPF « harici cihazdan kaynaklanan hata + hataya neden olan cihazi kontrol edin ve
External Fault resetleyin
SPF * hiz geribeslemesi yok » hiz sensériiniin baglantisini ve mekanik
5P, Feedbk. Loss kuplajini kontrol edin
AnF + rampanin sureksizligi + hiz geribesleme ayarlarini ve

Load Ueer, F1t

referansa gére ters hiz

baglantilarini kontrol edin

yUk i¢in ayarlarin uygunlugunu kontrol
edin

motor / hiz kontrol cihazi / ylk boyutlarini
kontrol edin

SOF « devamsizlik, dengesizlik + ayarlari ve parametleri kontrol edin
OuersPesd + hiz kontrol cihazi ytki ¢ok biytk « fren direnci ekleyin
» motor / hiz kontrol cihazi / yik
boyutlarini kontrol edin
CnF « fieldbus’da haberlesme hatasi + hiz kontrol cihazinin network

Hetwork Fault

baglantilarini kontrol edin
zaman aralarini kontrol edin

ILF
Int, Comm, F1t

« opsiyon karti ile kontrol kartinda
haberlesme hatasi

opsiyon kartinin kontrol kartina
baglantisini kontrol edin

CFF
Ratind Fault-ENT
Option Fault-ENT

Oet. Missina-ENT
CKS Fault - ENT

Hata muhtemelen karti degistirirken
olugmustur:

guc kartinin degerinin degisimi

+ opsiyon kartinin tipinin degisimi veya
eger daha dnceden yoksa ve eger
macro-config (makro-konfiglirasyon)
CUS ise, opsiyon kartinin montajinin
degisimi

opsiyon karti ¢ikartilmig

+ uyumsuz konfigirasyon kaydedilmis
ENT tusuna basildiginda asagidaki
mesaj gorlntilenir:

Fact.Set? ENT/ESC

hiz kontrol cihazinin donanim
konfigtirasyonunu kontrol edin (gu¢
karti, digerleri)

hiz kontrol cihazinin besleme kaynagini
kesin, sonra resetleyin

konfigirasyonu terminaldeki bir
dosyaya kaydedin

fabrika ayarlarina dénmek i¢in ENT
tusuna basin

LF1I
Confid. Fault

« seri baglanti araciligiyla hiz kontrol

cihazina iletilen uyumsuz konfigiirasyon

bir 6nce iletilen konfiglirasyonu kontrol
edin
uygun bir konfiglirasyon génderin
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Bakim

Hata gdstergesi olmayan hatalar

Goruntilenen hata

OlasI nedeni

Prosediir, yapilacaklar

Kod yok, LED
lambalar yanmiyor

+ Hat besleme yoktur

+ Hiz kontrol cihazi besleme kaynagini
kontrol edin

Kod yok, yesil LED
yaniyor, kirmizi
LED yaniyor veya
yanmiyor

* Terminal arizalidir

+ Terminali degistirin

rd4
yesil LED yaniyor

* Hiz kontrol cihazi, haberlesme karti
veya RS485 kitiyle iletim modunda

« Bir LI girisi "Serbest durus" veya "Hizli
durug” i¢in atanmis ve bu giris
enerjilendiriimemis
Bu duruslar giris kaybiyla kontrol
ediliyor.

+ Ll4 parametresini zorlanmis lokal mod
olarak ayarlayin ve zorlanmis modu
dogrulamak igin L14'G kullanin

+ Durusu deaktive etmek igin girisi 24 V’a
baglayin.
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Konfigiirasyon ve ayarlarin kaydedilmesi

Hiz kontrol cihazi referansi ATV38 ............ Display rEF: ......ccoooeieeieneree e

Musteri tanimlama numarasi (varsay: ..
Opsiyon karti: NO O yes [ : rEferans .......ccoocvvererierierieeeere e

Erigim kodu: N0 0 yes T ..o
Operatdr panelinde konfiglirasyon dosya no:. .
Makro-KonfigUrasyon: ...

CUS: customized | (duzenleme) konfiglirasyonu igin I/O’yu asagidaki sekilde atayin:

ALTIVAR Opsiyon karti
Lojik girigler LI1: LI 5:

LI 2: LI 6:

LI 3:

LI 4:
Analog girisler Al 1: Al 3:

Al 2:
Enkoder girisi Al3:
Role R2:
Lojik ¢ikis LO:
Analog giris AO1: AO:

Ayar parametreleri:

Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1) Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1)
ACLC |3s s| 5P5 | 25Hz Hz
dEL | 3s s| 5Pk | 30Hz Hz
LSP | OHz Hz | SP7 | 35Hz Hz
H5P | 50 Hz Hz | 5P8 | 50 Hz Hz
FLG | %20 % | JOL | 10 Hz Hz
SER | %20 % | JGE | 05s s
IEH | Modele bagh A| FFE |OHz Hz
IdC | Modele bagh A|lbIP | no
tdl | 05s s|rPC |1
5dC | 0.51tH AlrlIC |1/s /s
ACZ | 5s s|FbS |1
dEZ | 5s s|PILC | no
JPF | OHz Hz | dES | 1
JF2 | OHz Hz | LEd | 1.11n A
JF3 |OHz Hz | ttd | %100 %
EL5 |0 s| P5P |Os S
usc |1 P12 | %30 %
UFr | %100 % | P13 | %60 %
PFL | %20 % | dbd | %105 %
SP2 | 10 Hz Hz | FEd | 50 Hz Hz
SP3 | 15Hz Hz | F2d | 50 Hz Hz
SPY | 20 Hz Hz

(1) parametre yokken bosluk birakin
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Konfigirasyon ve ayarlarin kaydedilmesi

Siriici menisi parametreleri

Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1) Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1)
UnS5 | modele bagh V| rPE | LIN

Fr5 | 50 Hz Hz | JCF | 4

nlr | modele bagh AlCLT [111n A
n5P | modele bagh rom | AdL | yes

LO5 | modele bagh PCC |1

ElUn | nO SFt | LF

EFr | 60Hz Hz | 5Fr | modele bagli kHz
nld | yes nrd | yes

Fdb | no SPL | no

brA |yes PGE | DET

Frt |OHz PLS | 1024

Stt | STN

(1) parametre yokken bosluk birakin

Kontrol meniisii parametreleri:

Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1) Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1)
ELL |2W AOH | 20 MA mA
ECE | LEL Str | No

rln | NO LLC no

bSP | no PSE | yes

[rl |4mA mA | Add | 0

LrH | 20mMA mA | Ebr | 19200

AOL |OmA mA | rPr | No

(1) parametre yokken bosluk birakin

Hata meniisii parametreleri:

Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1) Kod | Fabrika ayari Kullanici ayari (1)
AEr | NO LFF |OHz Hz
r5t | RSP FLr | yes

OPL | yes SEP | no

IPL | yes S5dd | yes

EHE | ACL EPL | yes

LFL | no

(1) parametre yokken bosluk birakin
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Mendiilerin 6zeti

LANGUAGE (DIL) mentsi
Etiket Kod
Endlish Lnk
Frangais LnG
Dieutsch Lnk
Eskariol LnC
Italiano Lnk

MACRO-CONFIG (MAKRO-

KONFIGURASYON) meniisii
Etiket Kod

UT: Var, Tordue

CF

1 - DISPLAY (GOSTERGE) menisii

Etiket Kod

Irive State ---
Fred, Ref. FrH
Outkut Fred, rFr
Motor Seeed SPd
MotorCurrent. LCr
Mach, Skeed UsP
Outrut Power OPr
Mainsloltade Uln
Mot.orThermal EHr
DriveThermal EHd
Last Fault LFE
Fred, Ref. LFr
Power Used APH
Fun time rEH

2 - ADJUST (AYAR) meniisii

Etiket Kod
Fred, Ref. - Hz LFr
Acceleration - s ACC
Deceleration - 5 dELC
Accel, 2 - 5 ACe
Decel. 2 -5 dE?
Low Seeed - Hz LSP
Hidh SPeed - Hz HSP
Gain - % FLG
Stability - % SER
ThermCurrent - A IEH
IC Ind. Time - s EdLC
do I at rest - A Sdr
Jume Fred, - Hz JPF
Jump2 Fred, - Hz JF 2
Juned Fred, - Hz JF3

2 - ADJUST (AYAR) meniisii (devami)

Etiket Kod
Machine Coef. usc
IR ComPens, UFr
LEP Time - s ELS
IC Ind.Curr. - A IdC
Vst Profile - X% PFL
Preset SF.2 - Hz 5P
Preset SP.3 - Hz SP3
Preset SF.4 - Hz SPY
Preset SF.5 - Hz S5PS
Preset SF.6 - Hz SPB
Preset SP.T - Hz SP1
Preset SF.8 - Hz SPB
Jod Fred, - Hz J0G
Jod Delay - 5 JGE
HST Thrshold - Hz FFE
Tacho Coeff. dES
PI Prok.Gain rPC
PI Int.Gain - <5 rIG
FI Coeff. FbS
PI Inversion PIC
Fred.Lev.Att - Hz Ftd
Fred.2 Att - Hz Fed
Curr.Lev,Att - A [Ed
FI Filter -5 PSP
PI Preset 2 -% | PI2
PI Preset 3 -% | PI3
ATY th.fault dkd
3 - DRIVE (SURUCU) meniisii
Etiket Kod
Hom, Mot Uolt -U UnsS
Hom. Mot Fred - Hz FrS
Hom. Mot.Curr - R | nlr
Hom, MotSkeed - rém nSP
Mot. Cos Phi [os
Auto Tuning ElUn
Max Fred, - Hz EFr
Ererdy Eco nld
I lim adart, Fdb
DiecRamPAdart. brA
SwitchRamP2 - Hz FrE
Stor Tyke SEE
Rampe Tuke rPE
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Mendilerin 6zeti

3 - DRIVE (SURUCU) menlisii (devami) 5 - I/O menUsti (devami)

Etiket Kod Etiket Kod
DecRAmPCoef f d[F NET:Freewh]l Stor
Int. I Lim - A cLi ICI:DC indect.
Auto DIC Ind. AdC FST:Fast stop
Motor P Coef PCC CHP:Multi. Motor
Sw Fred, Tyre SFE FLO:Forced Local
Sw Freq - kHz SFr RET:Fault Reset
Hoise Reduct nrd RFC: AutosMarnu
Srecial Motor SPC ATH:Auto Tuning
PG Tyre PCE PAU:PI AutosMan
Hum, Pulses PLS PR2:PI 2 Preset
4 - CONTROL (KONTROL) mentisii PRASFI 4 Preset

ELD:External flt

Etiket Kod

TernStrif Con ECC FTK: Fore.Keye.

Type 2 Wire ELE R2 Rssidn. P
R inhibit - ln L0 assion. Lo
deadb/Pedst, bSP NO iHot assidned

RUN:Drive Runnind
OCC:Outrut Cont.,
FTA:Freq Attain.

AIZ min Ref. - mA CrL
AIZ Max Ref. - mA [rH

Min Ual. A0 - nA AoL FLAZHSF Attained
Max Ual., AD - mA ROH .
Save Ref. Ck, CTA:T Attained
SRAYFRH Attained
Keyrad Comm. Lcc
. TSR MLrThern Lul
STOP Priorit PSE
. APL:LossFollower
DriveAddress Add .
F2A:Fred 2 Attain,
BdRate RS483 Ebr
tAdEATY th.alarm
Reset chts rPr g
— AIZ assidn, ARI2
5 - 1/0 menisi AIZ Assign. A3
Etiket Kod ND tNot assidned
LIZ Assidn. L2 FR2:Speed Ref2
LIZ Assidn. L 13 SAL: Summed Ref.
LI4 RAssidn. L4 PIF:PI Redulator
LIS Assidn. LIS PIM:PI Man.ref.
LI& Assidn. LIB SFB:Tacho feedbk
HO iHot assidned PTC: Therm. Sensar
Rl iReverse AI3 assidn, Cencoder) | A 13
RP2iSwitch rame2 ND tNot assidned
J0G SR Summed Ref.
+5P: + Skeed RGI:Retour GI
-5P: - Speed AD as=idn. AO
P52t 2 Preset Skeeds NO iHot assidned

P54 & 4 Preset Speeds
P58 & 8 Preset Speeds
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Mendiilerin 6zeti

5 - 1/0 meniisii (devami)
Etiket Kod
OCR:Motor Curr.
OFR:Motor Fred
ORP:Outlut rame
ORS:5i9ned ramp
OPS:PI ref.
OPF:PI Feedback
OPE:PI Error
OPI:PI Intedral
OPr:Outrlut Power
tHr: Mot.or Thermal
tHd: IriveThernal

6 - FAULT (HATA) menisi

Etiket Kod
Auto Restart AEr
Reset Ture rSE
OutPhaseloss OFPL
InPhaseloss IPL
Cont.. Stop SEP
ThermProTyre EHE
LossFol lower LFL
4-28 F1t. Spd LFF
Catch On Fly FLr
RampeNotFoll Sdd
External fault EFPL
7 - FILES (DOSYALAR) meniisi
Etiket Kod
File 1 State F IS
File 2 State F2s
File 3 State F3s
File 4 State FYys
Orerat., Tyre FOE
Password cod

8 - COMMUNICATION (HABERLESME)
menisi

Haberlesme kartl ile birlikte verilen dokiimantasyonu
bakiniz.

8 - APPLICATION (UYGULAMA) menisi

Uygulama karti ile birlikte verilen dékimantasyona
bakiniz.




indeks

Fonksiyon Mendiler Sayfalar

+/- hiz 110 35-38-41
2/3-telli kontrol CONTROL (kontrol) 32-40

4-20 mA kaybi FAULT (hata) 47

Adim adim ¢alisma (JOG) ADJUST (ayar) - 110 27-35-37-40
Akim limiti DRIVE (slruct) 29-30
Anahtarlama frekansi DRIVE (slr(c) 31

Analog giris Al2 CONTROL (kontrol) 33

Atlama frekanslari ADJUST (ayar) 26

Display CONTROL (kontrol) - /O 36-44
Durus énceligi CONTROL (kontrol) 34

Distk hiz limit zamani ADJUST (ayar) 26

Enerji tasarrufu DRIVE (slr(cu) 29
Enjeksiyon frenleme ADJUST (ayar) - DRIVE (stric) 26-27-30
Harici hata 110 44

Hata resetleme 1/0O - FAULT (hata) 35-39-43-48
Hizlanma ADJUST (ayar) - DRIVE (striicl 26-31

Kayit referansi CONTROL (kontrol) 34
Konfigtire edilebilir girigler 110 36-36-37
Konfigiire edilebilir gikiglar CONTROL (kontrol) - /O 33-37-37-45-47
Kontrolll durus I/O - FAULT (hata) 35-49

Motor anahtarlama DRIVE (surict)- I/0 30-35-43
Motor termik koruma ADJUST (ayar) - I/O - FAULT (hata) 26-28-36-38-49
Oto-ayar DRIVE (slrict)- I/0 29-35-43
Otomatik rampa adaptasyonu DRIVE (slr(c) 29

Otomatik yakalama (déner yikte | FAULT (hata) 49

tekrar yolalma)

Otomatik tekrar yolalma FAULT (hata) 48

Onceden ayarlanmis hizlar ADJUST (ayar) - /O 27-35-38-43
Pl regilatéri ADJUST (ayar) - 110 28-36-37-44
PTC problari 110 36-44

Rampa anahtarlama

ADJUST (ayar)- DRIVE (siiriici)- /O

27-29-35-38-40

Referans anahtarlama

110

35-42

Seri baglanti adresi CONTROL (kontrol) 34

Sifre FILES (dosyalar) 52
Takojeneratérli hiz devresi ADJUST (ayar)- I/O 28-36-38-44
Yavaglama ADJUST (ayar)- DRIVE (siriicl) 26-31

Yuk tarafi kontaktorl lle} 36-45
Zorlanmis lokal mod CONTROL (kontrol) - /O 35-43
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